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Nuevo y significativo avance en el proyecto de la 
planta siderúrgica Greenfield de Ternium, ubicada 
en Pesquería, México.

Puesta en marcha exitosa de los movimien-
tos del horno de 450 toneladas: un hito téc-
nico clave en el comisionado 
 
Recientemente se completó con éxito la puesta 
en marcha de los movimientos del horno.  
 
Este momento representa un hito especial y de 
gran relevancia técnica, ya que constituye la 
primera ocasión en que el horno de 450 tone-

ladas “cobra vida” e inicia sus desplazamien-
tos iniciales de manera controlada y segura. 
 
 Se trata de una etapa crítica dentro del pro-
ceso de comisionado, en la que se valida el 
comportamiento dinámico de un equipo de 
gran envergadura bajo condiciones reales de 
operación. 
Más allá del logro operativo, esta fase 
confirma el correcto funcionamiento de la uni-



dad hidráulica principal, responsable de gene-
rar y controlar las fuerzas necesarias para el 
desplazamiento del horno.  
 
Durante las pruebas se verificaron parámetros 
clave como presiones de trabajo, caudales, 
tiempos de respuesta y sincronización de ci-
lindros hidráulicos.  
Asimismo, permitió identificar y eliminar po-
sibles interferencias mecánicas, desalinea-
ciones o puntos de fricción que podrían haber 
comprometido el desempeño futuro del sis-
tema.  
Esta detección temprana resulta fundamental 
para prevenir fallas durante las siguientes fases 
de comisionado y, posteriormente, en la ope-
ración continua de la planta.El resultado obte-
nido fue posible únicamente gracias al trabajo 
coordinado y multidisciplinario de los equipos 

de Mecánica, Hidráulica, Electricidad y Auto-
matización.  
 
Se trató de un esfuerzo transversal en el que 
todas las disciplinas colaboraron de manera 
alineada hacia el mismo objetivo, intercam-
biando información en tiempo real, ajustando 
parámetros de control y brindándose apoyo 
mutuo en cada fase del proceso.  
 
La integración entre los sistemas de potencia 
hidráulica, los accionamientos eléctricos y la 
lógica de automatización fue especialmente 
exigente, y su correcta ejecución demuestra el 
alto nivel de madurez técnica alcanzado por el 
proyecto. 
Agradecemos especialmente a los colegas de 
Ternium y Tenova, así como a todos los 
contratistas participantes, con mención parti-

 Horno Arriba



cular a Techint, cuyo compromiso y experien-
cia fueron determinantes para superar los des-
afíos propios de un equipo de estas 
dimensiones.  
 
La integración de equipos y empresas dife-
rentes para resolver problemas técnicos com-
plejos y alcanzar hitos clave constituye uno de 
los aspectos más satisfactorios y enriquece-
dores de proyectos de esta envergadura.  
Este tipo de colaboración no solo acelera el 
avance del comisionado, sino que también for-
talece el conocimiento compartido y eleva los 
estándares de seguridad y calidad de toda la 
instalación. 
 

 
La confianza se 

construye con calidad 
comprobada. 

A partir del 12 de agosto, la NOM-251-SE será 
obligatoria. Prepárate para el cambio y asegú-
rate de elegir acero que cumpla con la norma 
 
A partir del 12 de agosto de 2026, la NOM-
251-SE-2025 se vuelve obligatoriaLa Norma 
Oficial Mexicana NOM-251-SE-2025, “In-
dustria de la construcción – Productos de acero 
– Especificaciones, métodos de prueba e in-
formación comercial”, publicada el 13 de fe-
brero de 2026 en el Diario Oficial de la 
Federación, entra en vigor de manera obliga-

toria a partir del 12 de agosto 
de 2026 para las primeras seis  
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familias de productos considerados críticos en 
seguridad estructural. 
 
Esta norma establece los requisitos técnicos, 
los métodos de ensayo, la información comer-
cial obligatoria y el Procedimiento de Evalua-
ción de la Conformidad que deben cumplir los 
productos de acero fabricados, importados o 
comercializados en territorio nacional destina-
dos a obras de construcción o edificación.  
 
Entre los productos de la primera fase se en-
cuentran la varilla corrugada de acero (in-
cluyendo grado 60 y de baja aleación), la malla 
electrosoldada y las armaduras electrosoldadas 
para refuerzo de concreto, castillos y dalas. 
 
El cumplimiento exige la obtención del Certi-
ficado de Conformidad de Producto (CCP) 
emitido por organismos de certificación acre-

ditados ante la Entidad Mexicana de Acredita-
ción (EMA). Asimismo, se requiere etiquetado 
en español, marcado con la contraseña oficial 
NOM y la realización de pruebas en laborato-
rios acreditados. 
 
La regulación aplica por igual a la producción 
nacional y a las importaciones, con el objetivo 
de garantizar la calidad, la seguridad estructu-
ral y la trazabilidad de los materiales, evitando 
la comercialización de acero de baja calidad. 
 
Las restantes 20 familias de productos (tubos 
estructurales, láminas, perfiles, torones, etc.) 
entrarán en vigor en agosto de 2027. Fabri-
cantes, importadores y comercializadores 
deben completar a tiempo los procesos de cer-
tificación para evitar sanciones y restricciones 
en el mercado. 
 

 
 





.  
INGENIERÍA PARA FUNDICIONES 
 
 
DISPONIBLES: 
3 HORNOS REVERBEROS 
PARA ALUMINIO COMPLETOS CON SIS-
TEMA DE COMBUSTIÓN A GAS 
 
 
EQUIPO 01 
CAPACIDAD 5 ½ TONELADAS 
$550,000.00 MXN + IVA 
EQUIPO 02 
CAPACIDAD 5 TONELADAS 
$500,000.00 MXN + IVA 
EQUIPO 03 
CAPACIDAD 1 TONELADA 
$200,000.00 MXN + IVA 
 

 

OTTO JUNKER:  
Tecnología de hornos verdes  
para la descarbonización del  

aluminio 
 
OTTO JUNKER se posiciona como referente 
en tecnología de hornos verdes, con soluciones 
orientadas a la descarbonización del trata-
miento térmico de productos de aluminio. Con 
más de 100 años de experiencia (fundada en 
1924), la empresa se ha consolidado como uno 
de los principales proveedores de sistemas tér-
micos para la industria del aluminio.  
 
 Originalmente diseñada para el latón, adaptó 
tempranamente sus sistemas de calentamiento 
por inducción y convección a las necesidades 
del aluminio desde la década de 1930. Hoy su 
portafolio abarca prácticamente toda la cadena 
de proceso: productos laminados planos, ex-
trusión, aplicaciones de fundición y soluciones 
de reciclaje.  La compañía desarrolla plantas 
de fusión y reciclaje que procesan tanto mate-
rial primario como secundario con el menor 
consumo energético posible. De esta forma 
impulsa la economía circular del aluminio, 
preservando la calidad del material y maximi-
zando la eficiencia a lo largo de todo el ciclo 
de vida del producto. 
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Horno de inducción sin núcleo 
(Coreless Induction Furnace) 

 
La principal ventaja de la tecnología de fu-
sión por inducción radica en su capacidad 
para fundir metales de forma eficiente y 
neutra en CO2, con tiempos de fusión mí-
nimos y un control preciso del movimiento 
del baño líquido. 
 
El material se calienta de manera directa y 
metalúrgicamente neutra, evitando sobre 
calentamientos.  
 
OTTO JUNKER fabrica hornos de induc-
ción para fusión, mantenimiento y colada 
de metales basados en los principios de cri-
sol y canal. Ambos tipos de construcción 
operan completamente libres de CO2 
cuando se alimentan con electricidad pro-
cedente de fuentes renovables. 

Ver los  resultados 2026 publicados 
 en la revistaanterior
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El horno de inducción de crisol puede funcio-
nar con baño líquido residual o con vaciado  
completo tras cada colada.  
 
Un inversor IGBT suministra la potencia, cuya 
frecuencia de operación se adapta de forma 
óptima al material a fundir. 
 
Gracias a la tecnología multifrecuencia, es po-
sible trabajar con alta frecuencia al iniciar la 

fusión de materiales de pequeño tamaño, 
logrando una superficie de baño tranquila 
y libre de óxidos.  
 
Posteriormente, se puede conmutar a baja 
frecuencia para carburación, aleación o 
incorporación de virutas, generando una 
elevada turbulencia en el baño. 
Los sistemas suelen configurarse en dual: 
un único inversor IGBT alimenta dos hor-



nos de crisol. Mientras uno funde, el segundo 
mantiene la temperatura del metal, optimi-
zando el aprovechamiento de la potencia ins-
talada.Además de las series estándar 
(JupiterBoxLine de 0,1 a 1,5 t y JupiterLine de 
2 a 8 t en hierro), se ofrecen soluciones perso-
nalizadas, incluyendo versiones de vacío o at-
mósfera protectora, así como disposiciones de 
bobinas parciales para generar circulación di-
rigida del baño (por ejemplo, en aleaciones de 
afinado de grano). 

 
Principio de funcionamiento 

 
Una corriente alterna circula por una bobina 
cilíndrica de cobre, generando un campo elec-
tromagnético que induce corrientes de Fou-
cault en la carga.  
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HORNO DE INDUCCIÓN  

DE MEDIANA  
CAPACIDAD – EN VENTA 

 
Ideal para fundición de metales ferrosos (hierro, acero, 
etc.)Modelo industrial con capacidad de crisól de 350 
kg 
 
Alimentación eléctrica: 440 V trifásicaCaracterísticas 
principales:Capacidad de fusión: Hasta 350 kg de 
metal ferroso por carga (tiempo aproximado de fusión: 
2 horas 30 minutos por lanza / ciclo completo).   
 
Sistema de enfriamiento avanzado: Incluye torre de 
enfriamiento dedicada para el crisól y todos los com-
ponentes electrónicos y de potencia (garantiza opera-
ción continua y prolonga la vida útil del equipo).   
 
Circulación de agua de enfriamiento: Equipado con 
cuerpo de 4 bombas de alta capacidad para una circu-
lación eficiente y redundante del agua refrigerante.   
 
Sistema de respaldo de emergencia: 1 bomba adicio-
nal de gasolina (gasolina) para mantener el enfria-
miento en caso de falla eléctrica o corte de energía, 
evitando daños costosos en el equipo.   
 
Construcción robusta y confiable: Diseñado para en-
tornos industriales exigentes, con enfoque en seguri-
dad, eficiencia energética y bajo mantenimiento. 
 
Precio de venta: 
$450,000.00 MXN + IVA (negociable según condi-
ciones) 
Condiciones de entrega:  LAB León, Guanajuato (en-
trega en nuestras instalaciones).   
 
Previa visita y demostración recomendada. 
 
Contacto para más información, cotización detallada o 
agendar visita: 
 

 Celular: 777 476 04 04 
Rubén García Guevara 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

ARENA Y HARINA 
 DE ZIRCONIO  

 MATERIAL REFRACTARIO 
 
 

Mineral natural rico en silicato de 
zirconio para aplicaciones de alta 
temperatura y precisión. 
 
 Especificaciones técnicas: 
• Alta pureza 
• Baja expansión térmica 
• Alta resistencia química 
• Granulometrías disponibles 
 
 Usos por giro industrial: 
• Fundición 
• Acero 
• Cerámica técnica 
 
 Beneficios en proceso: 
• Mayor estabilidad dimensional 
• Mejor acabado en fundición 
 
 
 

 Venta industrial 
 

WhatsApp: 5218124692916 
 

Álvaro Reyna Correa 
 
 
 

Ventas Técnicas 
 PROINT 

81 2469 2916 
 

areyna@pro-int.com.mx 
www.pro-int.com.mx



Las pérdidas óhmicas calientan el material. La 
rápida respuesta de la bobina permite un 
control preciso de la temperatura. La densidad 
de potencia es elevada: un horno bien dimen-
sionado puede licuar su contenido completo en 
unos 30 minutos. El vaciado total facilita cam-
bios flexibles de aleación y operación en lotes 
discontinuos.Ventajas principalesMáxima 
flexibilidad en operación por lotes 
 
Alta fiabilidad operativa (tecnología IGBT, 
monitorización OCP+ y StableCoil) 
 
Proceso de fusión neutro en CO2 
 
Elevadas capacidades de fusión con reducido 
espacio requerido 
 

Mejor calidad de colada mediante control pre-
ciso de temperatura y composición 
 
Condiciones óptimas de arranque y manipula-
ción controlada del baño mediante tecnología 
multifrecuencia 
 
 
 
Eficiencia energética y digitalización 
 
El uso de cobre de alta conductividad, geome-
tría óptima de bobina y tecnología IGBT per-
mite una elevada eficiencia energética.  
 
En aleaciones de cobre y aluminio, las bobi-
nas multicapa de ahorro energético aportan un 
7-9 % adicional de ahorro. 

 El 



factor de potencia se mantiene constante (cos 
φ = 0,99).   
 
El sistema de control JuMI (Junker Machine 
Interface), basado en PLC de seguridad con vi-

sualización WinCC, monitoriza todo el pro-
ceso de fusión, ofrece soporte en línea y per-
mite la conexión a sistemas superiores 
mediante OPC UA, optimizando el consumo 
energético y la composición de las cargas. 
 



INGENIERÍA PARA FUNDICIONES 
 
 

VENT A  DE  MAQUINARIA, 
EQUIPOS  Y  MA TERIALES  AUXI-

LIARES  
 

 
 
Barra de laton 60/40 con adicion fósforo y 

boro  
 

10 toneladas Comparto analis químico  
 Precio $170,00 kg mas iva  

 
Laboratorio Monterrey  

o puesto linea de 
transporte por cobrar  

Rubén García Guevara  
 
 

Cel. 777476 04 04 
  

 
FARO CREAFORM lanza  
el MetraSCAN BLACK2,  

escáner 3D portátil 
 de grado metrológico 

 
FARO CREAFORM, empresa de AMETEK y 
proveedor global de soluciones de escaneado 
3D y CMM portátiles, presenta el MetraSCAN 
BLACK2, un escáner óptico 3D portátil de 
próxima generación diseñado para ofrecer 
máxima flexibilidad de inspección en el área 
de producción 
 
 

.Dirigido a equipos de control y aseguramiento 
de calidad, el sistema combina precisión certi-
ficada en condiciones reales con la capacidad 
de gestionar múltiples flujos de trabajo en una  
 



sola solución. Su arquitectura 3 en 1 integra 
escaneo con C-Track, escaneo independiente 
y sondeo (junto con HandyPROBE™) en un 
único equipo de grado metrológico.En modo 
C-Track permite inspecciones de alta produc-
tividad en piezas grandes, mientras que el 
modo independiente ofrece máxima portabili-
dad para zonas estrechas.  
 
El sistema incorpora 46 líneas láser azules, al-
canza hasta 2,8 millones de mediciones por se-
gundo y adquiere datos aproximadamente un 
56 % más rápido que la generación anterior. 
Su volumen flexible C-Track de 46,7 m³ tri-

plica el anterior, reduciendo configuraciones. 
Mejora también la usabilidad con obturador 
automático, conectividad de un solo cable y 
herramientas de asistencia.Respecto a los mo-
delos BLACK+ y BLACK+ Elite, aporta 
mayor portabilidad real, escaneo y sondeo en 
paralelo, mayor velocidad y densidad de datos, 
y mayor simplicidad.  
Está calibrado según ISO/IEC 17025 y cum-
ple las normas ISO 10360 y VDI/VDE 2634 
Parte 3.Con este lanzamiento, FARO CREA-
FORM refuerza su compromiso con la metro-
logía portátil de alto rendimiento para entornos 
de fabricación exigentes. 



 
 
 

LIMPIAS PARA:  
LAVAR, DESENGRASAR, DECAPAR, 

PASIVAR, FOSFATAR, SECAR EN 
CONTINUO TODO TIPO DE PIEZAS 

INDUSTRIALES 
 
BAUTERMIC, S.A. fabrica una serie de má-
quinas automáticas  en forma de túnel, lineal o 
bien de  tipo carrusel con la carga y descarga 
por el mismo lado, diseñadas para poder efec-
tuar diferentes tratamientos en continuo. Sir-
ven para tratar  gran diversidad de piezas que  
pueden ser grandes, pequeñas, simples o com-
plejas. 
 Las piezas a tratar, 
se cargan de manera 
manual o automá-
tica sobre una cinta 
transportadora, pue-
den ir dispuestas a 
granel, dentro de 
cestas, o bien, posi-
cionadas sobre unos 
bastidores espe-
ciales montados 
sobre el propio  
transportador, el 
cual discurre por el 
interior del túnel y 

atraviesa las diferentes zonas de los trata-
mientos previstos: Desengrase, lavado, en-
juague, Etc., para terminar el ciclo con un 
secado final,  .una vez se han  limpiado y eli-
minado eficazmente todo tipo de virutas, gra-
sas, aceites, óxidos, pastas y demás residuos 
que las piezas puedan  llevar  acumulados de-
bido a sus anteriores procesos de mecanizado 
y transformación. 
 
 
Háganos su 
consulta, le facili-
taremos gratuita-
mente un estudio 
técnico-económico 
adaptado a sus ne-
cesidades. 
Más información: 
BAUTERMIC, S.A.  
Tel.: (34) 93 371 15 58   www.bautermic.com     
comercial@bautermic.com        

mailto:comercial@bautermic.com
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LA LIMPIEZA DE TODAS LAS PIEZAS QUE 
FABRICAN LAS INDUSTRIAS NO SOLO ES 

UNA CUESTIÓN ESTÉTICA, 
 ES UNA  

NECESIDAD TÉCNICA 
 

Una pieza sucia, grasienta, con virutas, óxidos, resi-
nas, desmoldeantes,… o cualquier otro tipo de impu-
rezas que tengan en sus superficies puede invalidar 

todo un proceso de trabajo y acarrear serios proble-
mas.  
 
Cada día se exige una mayor limpieza en todas las pie-
zas mecanizadas o en los componentes de las Máqui-
nas de precisión – Motores – Engranajes – 
Rodamientos – Moldes – Material eléctrico, electró-
nico, - Aeronáutico, - Ferroviario, - Automovilístico, 
etc.…BAUTERMIC presente. 

https://metalspain.com/bilbao.htm


 
 
Se ubica en el Parque Industrial Chuy María 
Amistad (o Amistad), en Ramos Arizpe, Co-
ahuila.  
 
:Inversión: Alrededor de 1,200 millones de 
pesos (equivalente a unos 65 millones de dó-
lares).  
 
Inicio de operaciones: Previsto para mediados 
de 2028. 
 
Capacidad: Inicialmente hasta 50,000 tonela-
das anuales de acero laminado en frío perso-
nalizado, con posibilidad de crecer 
gradualmente hasta 100,000 toneladas.  

 
 
La planta cubrirá el proceso completo (lami-
nado, tratamiento térmico y corte) y se orienta 
principalmente a la industria automotriz, mo-
vilidad eléctrica y otros sectores industriales 
de Norteamérica, acortando cadenas de sumi-
nistro.  
 
La compañía ya tenía presencia comercial/al-
macén en México y un service center en Cle-
veland (EE.UU.), pero esta es su primera 
planta de producción en el país (y en Nortea-
mérica en ese sentido).  
El anuncio oficial de la empresa data de abril 
2026, y a mediados de agosto 2026 se colocó 
la primera piedra / inició formalmente la 

La empresa alemana Waelzholz  está construyendo 
su primera planta productiva de acero en México. 

https://metalspain.com/publicidadeuro.html
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construcción, con respaldo del gobierno de 
Coahuila.  
Es un jugador nuevo en la producción local 
de este tipo de acero especializado en 
México. 
 
México: Un mercado en creci-
miento impulsado por la de-
manda industrial 
 
Las necesidades de las principales industrias 
internacionales han moldeado la estrategia 
de Waelzholz durante décadas. La industria 
automotriz ha desempeñado tradicional-
mente un papel central en este sentido, mien-
tras que la diversificación sistemática hacia 
otros sectores también ha contribuido signi-
ficativamente al crecimiento global de la 
empresa. La estrecha colaboración con 
clientes de diversas industrias sentó las bases 
para la construcción de nuestra planta en 
China.  
 
El fleje de acero eléctrico de alto rendi-
miento es un ejemplo de cómo respondemos 
a las nuevas demandas tecnológicas, desde 
vehículos eléctricos hasta aplicaciones en 
energía y tecnología industrial. Muchas de 
estas decisiones se han impulsado por la 
misma convicción: las empresas que com-
prenden y anticipan los desarrollos indus-
triales de manera temprana pueden ingresar 
con éxito a nuevos mercados a largo plazo. 
América del Norte es el siguiente paso ló-
gico. En 2024 se produjeron 16 millones de 

vehículos en la región. El sector de provee-
dores automotrices de México creció más 
del 33 por ciento entre 2019 y 2024, alcan-
zando los 125 mil millones de dólares². 
 
 Simultáneamente, la demanda industrial 
está creciendo rápidamente en otros sectores 
clave. Al mismo tiempo, regulaciones co-
merciales y de origen más estrictas, así como 
cambios geopolíticos, están transformando 
fundamentalmente el entorno empresarial. 
Quien quiera abastecer este mercado debe 
producir cada vez más también aquí. 
 
Aquí es exactamente donde entra nuestra 
nueva instalación de producción: será una 
fuente regional de materiales de acero de 
alta calidad con rutas de entrega cortas y ex-
periencia tecnológica para el mercado nor-
teamericano.   
 
 

Llevamos años 
m a n t e n i e n d o  
conversaciones en 
profundidad con 
clientes en Amé-
rica del Norte. 
Todos quieren lo 
mismo: la capaci-
dad de planificar 

de manera confiable a futuro, tiempos de en-
trega rápidos y soporte técnico cercano. 
Gracias a nuestra nueva ubicación en 
México, podremos ofrecer exactamente eso.   
Andreas Reil   
Senior Vice President Global Sales   



 
 
 
 
 

 
Tenemos disponible 

GÓNDOLA 
Modelo 2023 

Capacidad 40 toneladas 
Laboratorio Guadalajara 

Precio $410,000.00 mxn 
Rubén García Guevara 

 
Cel. 777 476 04 04 

 
Ingeniería para fundiciones 

Cuernavaca, Morelos 
rubén@ingenieriaparafundiciones.com.mx 

 

Ventajas de la ubicación para una cadena 
de suministro estable   
 
Conocemos el mercado a fondo. Desde prin-
cipios de la década de 2000, Waelzholz está 
activa en América del Norte a través de su 
propio service center en Cleveland, Ohio, 
EE. UU. Desde 2019, también opera su pro-
pia empresa de ventas incluyendo un alma-
cén en México.   
 
La nueva planta de laminación en frío se 
está construyendo en el Parque Industrial 
Chuy María Amistad en Ramos Arizpe, Co-
ahuila, ubicada de manera central dentro de 
uno de los clústeres industriales más impor-
tantes del país. Importantes OEM y provee-
dores operan en las inmediaciones, así como 
en los estados del sur de EE. UU. Estas dis-
tancias cortas permiten una estrecha cola-
boración técnica con nuestros clientes desde 
el desarrollo hasta la producción en serie de 
alto volumen y reducen la dependencia de 
las cadenas de suministro globales.   
 
Junto con nuestro service center en Cleve-
land, estamos construyendo una red regio-
nal que abarca fabricación, distribución y 
servicio. Las dos ubicaciones se comple-
mentan perfectamente y amplían significa-
tivamente nuestras capacidades de entrega 
y servicio en América del Norte.   
 
Además de la proximidad a nuestros poten-
ciales clientes, el acceso a fuentes confia-
bles de materias primas fue un factor clave 
en nuestra decisión de establecer el sitio en 
Ramos Arizpe. Las materias primas de alta 
calidad forman la base para producir pro-
ductos terminados de alta calidad. Waelz-
holz se ha posicionado tradicionalmente 
aquí como el eslabón entre los proveedores 
de materias primas y la industria manufac-
turera. Nuestra estrategia de localización se 
basa, por lo tanto, en integrar a los provee-

mailto:rub�n@ingenieriaparafundiciones.com.mx


dores regionales de fleje de acero laminado en 
caliente con la experiencia tecnológica de 
Waelzholz. Con este fin, ya hemos lanzado ini-
ciativas dirigidas a evaluar y desarrollar 
fuentes locales de materias primas, y estamos 
impulsando estos proyectos en colaboración 
con los proveedores.   
   

 
Mayor disponibili-
dad y distancias más 
cortas. Nuestra 
nueva instalación, 
junto con nuestro 
service center en 
Cleveland, nos per-
mitirá servir a nues-
tros clientes en 

América del Norte de manera más efectiva que 
nunca.   
Omar Chávez   
Director Comercial Waelzholz México   
 
 
Concepto escalable, cadena de procesos de 
extremo a extremo, calidad consistente   
 
Laminado, tratamiento térmico, corte longitu-
dinal: la nueva instalación cubrirá toda la ca-
dena de procesos de la tecnología de 
laminación en frío. El concepto ha sido dise-
ñado para el crecimiento desde el principio y 
permite un aumento gradual de la capacidad 
hasta 100.000 toneladas métricas por año. El 
enfoque está en el fleje de acero laminado en 
frío de alta calidad para aplicaciones exi-
gentes. Los grados especiales se obtendrán 

según sea necesario a través de nuestra red de 
producción global.   
 
Se aplicarán los mismos estándares de calidad 
y procesos que en cualquier otra ubicación de 
Waelzholz. Nuestros parámetros de produc-
ción y sistemas de prueba están estandarizados 
a nivel mundial. Esto garantiza que los clientes 
en el mercado norteamericano reciban mate-
riales de acero de calidad consistentemente 
alta, con propiedades de material reproduci-
bles dentro de tolerancias extremadamente es-
trechas.   
 
América del Norte como parte de la estra-
tegia global de la empresa   
 
Hoy, Waelzholz opera instalaciones de pro-
ducción en Europa, Brasil y China. Al abrir el 
nuevo sitio en México, la empresa está agre-

https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
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gando otro componente estratégico a su red 
global de desarrollo y producción. La convic-
ción subyacente que impulsa esta decisión es 
que los mercados globales se sirven mejor a 
través de una presencia local. Cada una de 
estas ubicaciones no solo asegura que perma-
nezcamos cerca de nuestros clientes, sino que 
también salvaguarda la viabilidad futura de 
toda la empresa.   
 
La instalación en México fortalece la cadena 
de suministro regional, particularmente dentro 
de la industria automotriz norteamericana. Y 
el concepto escalable hace posible aumentar 
gradualmente la capacidad según sea necesa-
rio, apoyando así el crecimiento de este mer-
cado dinámico.   
 
 
 

Para Waelzholz, la 
internacionaliza-
ción significa ase-
gurar un futuro 
brillante para la 
empresa durante 
muchas décadas. 
Nuestra nueva ins-
talación de pro-
ducción en México 

nos permitirá expandir sistemáticamente nues-
tra red global hacia una región económica que 
es estratégicamente importante para nuestros 
clientes y fortalecer las cadenas de suministro 
regionales.   
Dr.-Ing. Heino Buddenberg   
CEO Waelzholz Group 
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BCI reemplaza dos máquinas 
matchplate de la competencia por 
una DISA MATCH 
 
De propiedad y gestión familiar desde 1939, 
BCI Solutions, Inc. suministra piezas de fun-
dición de hierro gris y dúctil mecanizadas de 
alta calidad a una base de clientes global desde 
su fundición en Bremen, Indiana, EE. UU. 
Siempre dispuesta a invertir en la última tec-
nología, BCI buscaba una nueva línea de mol-
deo matchplate 20/24 para reemplazar dos 
máquinas 14/19 más antiguas. Había tenido di-
ficultades para obtener repuestos de la línea de 
moldeo durante la Covid, por lo que la fiabili-
dad y un sólido soporte eran prioridades prin-
cipales. 
 
“Después de años de in-
vertir en maquinaria 
nueva, hemos aprendido 
a realizar una diligencia 
debida en profundidad”, 
dice JB Brown, CEO de 
BCI Solutions. “Al ha-
blar con otras fundi-
ciones de DISA, 
escuchamos una y otra 
vez que la DISA 
MATCH es un tanque: 
una máquina fuerte, de 
alta calidad y bien res-

paldada. Elegimos nuestra primera DISA 
porque son fiables, muy rápidas, y el servicio 
y la formación son excelentes”. 
 
Más del 50 % de producción más rápida   
La compacta DISA MATCH está disponible 
en seis tamaños de cámara, desde 14/19 hasta 
32/32, y con velocidades de hasta 210 moldes 
por hora (mph). Los cambios de modelo tar-
dan solo dos o tres minutos, con colocación 
automática de machos opcional. 
 
“Trabajar con DISA fue perfecto”, dice JB. 
“La máquina se instaló sin problemas y los 
adaptadores de matchplate de la MATCH nos 
permitieron reutilizar todas nuestras placas an-
tiguas 14/19 y 20/24 en ella. La formación fue 
genial, la pusimos en marcha y, voilà, lo si-
guiente que sabíamos era que estábamos fa-
bricando moldes”. 
 
Lo primero que notó BCI después de entrar en 
producción completa en febrero de 2025 fue la 



. 

 
PRECIO DE VENTA 

 
$1,300,000.00 pesos mexicanos  

por los 2 hornos 
TLAXCALA, Méx. 

 
AGENDAR VISITA: 777 476 04 04 

Unidad 1 
 
150 KW - Doble horno  
Capacidad: 250 kg c/u  
Aplicación: Hierro y Acero 
 
Unidad 2 
 
75 KW - Doble horno  
Capacidad: 125 kg c/u  
Aplicación: Hierro y Acero 
Incluye sistema de enfriamiento.  
En excelentes condiciones, listos para tra-
bajar



enorme velocidad de la DISA MATCH 20/24. 
Mientras que sus máquinas antiguas alcanza-
ban un máximo de alrededor de 90 mph, la 
MATCH puede funcionar hasta 145 mph con 
machos. 
 
“Es un enorme aumento de velocidad, lo que 
reduce mucho nuestro coste de mano de obra 
por pieza de fundición”, dice JB. “Eso baja 
nuestro punto de equilibrio, por lo que pode-
mos cotizar a un precio más bajo. Eso nos hace 
mucho más competitivos y estamos ganando 
más negocio”. 

Produciendo más piezas de fundición de 
mejor calidad… más rápido   
 
La rígida y precisamente controlada DISA 
MATCH ya ha reducido la tasa global de des-
echos de BCI. El acabado superficial de las 
piezas de fundición es excelente, con líneas de 
partición menos visibles y muy poca necesi-
dad de esmerilado. Funcionando en dos turnos 
de 10 horas de lunes a viernes, la DISA 
MATCH es ahora la favorita firme de la fun-
dición entre las otras máquinas de moldeo que 
opera. 
 

“Hace un molde bien compacto que no nece-
sita soplarse, lo que ahorra mucho tiempo de 
mano de obra que antes se desperdiciaba”, dice 
JB. “De todas nuestras máquinas, produce el 
mejor molde y la pieza de fundición de mejor 
aspecto: 100 %. El desajuste de turnos es casi 
irrelevante con la MATCH y los defectos tam-
bién han bajado, especialmente los relaciona-
dos con la arena. Si quieres una pieza de 
fundición de calidad que se vea bien, produ-
cida realmente rápido, entonces definitiva-
mente ve con una DISA MATCH”. 
 

A BCI le gusta especialmente la interfaz lim-
pia y fácil de usar. Para prepararse para la si-
guiente producción, el operador solo introduce 
el número de pieza del componente y el gestor 
de recetas Monitizer | CIM de la MATCH 
carga automáticamente los ajustes. 
 
Menos mantenimiento, excelente soporte   
Hasta ahora, la máquina ha necesitado mucho 
menos mantenimiento que las otras máquinas 
internas y ha sido completamente fiable. Si 
hay alguna pregunta, el soporte telefónico 24/7 
de DISA siempre está disponible. 
 



“Tenemos que hacer ajustes constantes en 
nuestras otras máquinas matchplate, como aju-
star las zapatas cada hora”, dice JB. “La DISA 
MATCH no necesita nada de eso. Es simple-
mente la forma en que está diseñada y 
construida; han desarrollado una máquina muy 
robusta. La línea de soporte 24/7 es algo que 
ninguna otra empresa de moldeo ofrece, y la 
hemos llamado un par de veces durante los tur-
nos nocturnos. Mi equipo realmente aprecia 
ese soporte”. 
 
BCI está muy contenta con su 
nueva DISA MATCH, y hay 
más por venir. Trabajando y 
formándose con DISA, la fun-
dición está afinando los ajustes 
de la máquina y el sistema de 
alimentación para diferentes 
aplicaciones, de modo que 
pueda ejecutar aún más traba-
jos en ella. Está instalando un 
colocador automático de ma-
chos y también está desple-
gando la solución IIoT 
Monitizer | DISCOVER en 
toda la fundición para ayudar a 

reducir aún más los desperdicios y maximizar 
la eficiencia. 
 
“La DISA MATCH es la mejor máquina de 
moldeo que he tenido nunca; es el Ferrari de la 
industria del moldeo”, dice JB. “Con DISA 
realmente obtienes lo que pagas. El ROI ha 
sido realmente bueno, y es un gran valor por la 
inversión. Compraría otra hoy mismo, y ese es 
nuestro plan”. 
 
 



 
Presentación  
de la revista FUNDIDORES 
 
Fundidores es la revista líder y de referencia 
en la industria de la fundición desde 1991. Pu-
blicada en España, se ha consolidado como la 
primera publicación especializada en español 
dirigida a profesionales, ingenieros y empre-
sas del sector metalúrgico. 
 
Ofrece contenido técnico de alta calidad sobre 
procesos de fundición, desde técnicas tradi-
cionales hasta las más modernas: fundición a 
presión, moldeo en arena, optimización de 
hornos, eficiencia energética, medio ambiente 
y fabricación aditiva. 
 
 Cada edición incluye artículos especializados, 
casos de éxito, entrevistas con expertos y las 
últimas novedades del mercado. 
 

 
Fundidores conecta a la comunidad de la fun-
dición de España, Portugal, América Latina 
(especialmente México) y más de 40 países. 
Además, organiza congresos únicos de fundi-
ción en Bilbao (España) y Querétaro (México) 
desde hace más de una década, reuniendo a ex-
pertos y empresas del sector. 
 
Todas las ediciones son de acceso gratuito, lo 
que facilita su difusión.   
https://metalspain.com/FUNDIDORES-FUNDICION.html 
 
Además, es una publicación verdaderamente 
internacional: una parte importante de la re-
vista incluye artículos en inglés, lo que permite 
su lectura y difusión a nivel mundial y refuerza 
su alcance global. 
 
Con más de 30 años de trayectoria, Fundidores 
sigue impulsando la innovación y el desarrollo 
de la industria de la fundición.

https://metalspain.com/FUNDIDORES-FUNDICION.html
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Anuncios MXN 
 
Página Color 9000 MXN 
1/2 Página olor 6000 MXN 
1/4 Página Color 4000 MXN 
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Musto et Bureau S.r.l.:  
Hornos Innovadores para Fundición de 

Zinc y Magnesio 
 
Musto et Bureau S.r.l., empresa italiana con más de 60 
años de excelencia, brilló en el Mexico Foundry 
Congress 2025 exhibiendo sus hornos para fundición 
de aleaciones de zinc y magnesio diseñados a medida 
y con especial énfasis en el ahorro energético. 
 
Fundada en 1965, la compañía comenzó fabricando 
pequeños crisoles para aleaciones de magnesio. Desde 
entonces, ha ampliado continuamente su portafolio. 
En los últimos años, Musto et Bureau desarrolló de 
forma independiente sus propios hornos, perfecta-
mente adaptados a los crisoles que produce. 
 
Gracias a su consultoría técnica y décadas de contacto 
directo con clientes, lograron crear sistemas que redu-
cen hasta un 40 % el consumo energético comparado 
con productos tradicionales del mercado. Estos hor-
nos responden directamente a la demanda actual de 
ahorro de costos y soluciones alternativas sostenibles. 
 
Otro servicio estrella muy solicitado es el “REVAM-
PING”: la renovación integral de hornos existentes, 
que los hace más eficientes, elimina paradas por siste-
mas subdimensionados y prolonga su vida útil sin ne-
cesidad de invertir en equipos nuevos. 
 
 Crisoles  de Máxima Calidad  
 
- Fundición a presión en cámara caliente y fría   
- Fundición en arena   
- Fundición en molde de concha   
- Fundición por gravedad   
- Refusión y reciclaje   
 

mailto:comercial@imfdiecasting.com 


 
JORNADA  

FUNDICION MEXICO 
2027 

15 Abril 2027 
 
Únete al principal evento de fundición en Querétaro, 
México – 15 de abril de 2027.  
 
Mexico Foundry Congress 2027 es el evento impres-
cindible para profesionales de las industrias de la fun-
dición, die casting y fabricación aditiva.  
 
Celebrado en Querétaro, un próspero centro industrial, 
este congreso ofrece oportunidades inigualables para 
mostrar tus soluciones, conectarte con líderes de la in-
dustria y mantenerte a la vanguardia de las tendencias 
más innovadoras. Con un historial comprobado de 
atraer a empresas y profesionales de primer nivel du-
rante 10 años, este evento es tu puerta de entrada a 
nuevos clientes, asociaciones y conocimientos del 
mercado. 
 
¿Por qué exponer? 
 
1. Exhibe ante líderes de la industria 
Conecta con tomadores de decisiones 
de empresas destacadas como DEA-
CERO, HELVEX, TRUPER, 
GRUPO VASCONIA, FAMAbyVi-
tro, STELLANTIS, BRAKES India, 
LINGOTES DEL CENTRO - 
LINCE, SYPRIS TECHNOLOGIES, 
MERASI, Nemak, Dana, ITP, 
ACERLAN SA de CV, Martinrea 
Honsel, Delaware Dynamics, Hella, 
Magna, Hitchiner Manufacturing Co. 
Inc, BOSCH, Montupet, Tupy, ITP, 
GIXSA, LE BELIER, etc. entre otras 
que han asistido a eventos anteriores. 
Tu stand posicionará tu marca frente 
a clientes VIP y actores clave en los 
sectores automotriz, aeroespacial, de 

defensa y manufactura. 
 
2. Aprovecha el auge industrial de Querétaro : Queré-
taro es un punto clave para la manufactura avanzada, 
albergando gigantes globales y PYMES innovadoras.  
Exponer en el congreso te permite interactuar con pro-
fesionales locales e internacionales, explorar oportu-
nidades de inversión y aprovechar los incentivos 
fiscales destacados por la Dirección del Desarrollo 
Sostenible, Autoridad de la Industria de Querétaro. 
 
3. Destaca tus innovaciones Con un enfoque en tec-
nologías emergentes como novedades al nivel moldeo, 
mejores arenas, nuevos procesos de die casting, hornos 
más eficientes y respectuosos del medio ambiente, im-
presión 3D en metal, MIM, nanotecnología y proce-
sos de fundición impulsados por IA, tu stand atraerá a 
asistentes que buscan soluciones para mantenerse 
competitivos.  
Muestra tus productos, software o servicios a una au-
diencia altamente comprometida. 

 
4. Maximiza visibilidad y oportunidades de negocio 
Los stands están estratégicamente ubicados para un 
alto flujo de visitantes durante las pausas para café, el 
almuerzo y las horas dedicadas a la exposición (8:00 
a.m. a 6:00 p.m.).  
 
Reserva tu lugar con anticipación para elegir tu ubi-
cación preferida y obtener la máxima exposición. Los 

http://metalspain.com/FUNDICIONmexico.htm
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patrocinadores reciben oportunidades adicionales de 
visibilidad de marca. 
 
Aumenta negocios en México: Oportunidades de ex-
posición 
 
- Stand US$ 590 (incluye mesa, 3 sillas, mantel, 
internet, electricidad) 
 
- Asistencia US$ 151 (incluye pausa para café, al-
muerzo, documentación, internet, estacionamiento 
gratuito) - 
 
Opciones de pago: Tarjeta de crédito, PayPal, transfe-
rencia bancaria en euros o US$ 
 
 
Los datos completos se han publicdo en la revista 
MEXICO FUNDIDORES que se ver aquí 

 
 

2027 
PONENCIAS 

 
El congreso presenta ponencias de vanguardia, in-
cluyendo: 
 
- Evolución de los mercados en Fundición en el mer-
cado nacional e internacional 2004-2025.   
Novedades las más importantes para la fundición en 
IA, 3D metal y Nano. 
- Revista FUNDIDORES 
 
- TESLA – a game changer - Giga Die Casting, Soft-
ware, IA, Robots, Unbox : Tesla ha creado materiales 
y aleaciones que antes no existían como el acero 
A30X. 
 
- Refractarios de alta resistencia con Allied Mineral 
 
- IA en fundicíon: Avances y aplicacione 
 - High performance spherical ceramic sand for the 
production of molds and cores for the foundry indus-
try por Sintex Minerals (Curimbaba Group) 
 
- Ponencia GEMCO Cast Metal Technologies ( título 
por confirmar) 
 

- Nuevas oportunidades de inversión en Querétaro por 
SEDESU, Autoridad de la Industria de Querétaro, 
México 
 
- El futuro de los metales: manufactura aditiva e inte-
ligencia artificial aplicados a un caso de estudio ccon 
CIDESI 
 
- ¡ más por venir! 

 
Para proponer una conferencia, gra cias enviar el tí-
tulo ( no es necesario el contenido) para su aprobación 
a :  

info@metalspain.com 
 

Stand US$ 590  

incluye mesa, mantel, sillas, 
 electricidad  

 
Asistir US$ 151 

Incluye almuerzo, parking, internet, visita stands, 
ponencias 

Centro de Congre-
sos y Hotel  

 

HOLIDAY INN  
Diamante  
Querétaro  
Hotel Front : 52-442-2117090 Hotel Tel: 01 442 218 51 13  

reservaciones@hiqzdiamante.com.mx 

mailto:info@metalspain.com
https://metalspain.com/mexico-FOUNDRY-registration.htm
mailto:reservaciones@hiqzdiamante.com.mx
https://metalspain.com/FUNDICIONmexico.htm
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¿TIENEN  PROBLEMAS   
CON  LA  LIMPIEZA   

DE  SUS  FABRICADOS  ? 
 
Eliminen: Aceites, Grasas, Ta-

ladrinas,  
Virutas, Fibras, Pinturas, Pas-

tas,  
Siliconas, Óxidos, Resinas, …  
 
BAUTERMIC, S.A. puede 
ofrecerles diversas soluciones. 
 
No importa de qué tipo de 
pieza se trate, ni de su compo-
sición, tamaño, peso, forma, o 
los niveles de suciedad y adhe-
rencia de los contaminantes, ya 
que en función de los dife-
rentes tipos de piezas que se 
tengan que tratar se escoge el 
modelo de máquina más idó-
neo. Pueden ser máquinas es-
táticas, continuas, por 
inmersión, por aspersión, con 
agitación, con rotación, con ul-
trasonidos, etc. 
 
Pero si las piezas que se han de 
tratar tienen problemas espe-
ciales muy específicos nuestro 
departamento técnico desarrol-
lara el tipo de maquina idóneo 
adaptado para dar solución a 
sus necesidades. 
 

Consúltenos sin ningún compromiso, le facilitaremos 
gratuitamente un estudio técnico-económico adecuado 
para tratar adecuadamente sus piezas y conseguir unos 
acabados perfectos.



https://3dscout.de/


ALTA SEGURIDAD: 
Cucharas   

con Engranaje  
Acetarc (BPG) 

 
 
Las cucharas Workhorse pueden 
equiparse con uno o dos conjuntos 
de engranajes de vertido inferior 
(según el tamaño de la cuchara) 

para realizar un vertido libre de escorias desde la base 
de la cuchara. 
 
El conjunto estándar de vertido inferior es de accio-
namiento manual mediante palanca de control. Sin 
embargo, podemos ofrecer un conjunto motorizado 
que permite al operario trabajar a una distancia segura; 
los detalles se indican a continuación. La cuchara de 
vertido inferior incorpora varias modificaciones res-

pecto al diseño estándar de servicio pesado: 
 
- Una caja de tobera desmontable instalada en la base 
de la cuchara. 
- La cuchara cuenta con tres patas en la base para pro-
porcionar holgura a la caja de tobera. 
- El casco de la cuchara se ajusta para garantizar que 
se mantenga la capacidad de trabajo efectiva, teniendo 
en cuenta el desplazamiento de la varilla obturadora. 
- El montaje de la varilla obturadora y la caja de tobera 
pueden fabricarse para adaptarse a su elección prefe-
rida de refractarios para varilla obturadora/tobera. 
- El mecanismo articulado de vertido inferior de ac-

cionamiento manual permite posicionar la palanca de 
operación en varios puntos a lo largo de un arco de 
180º, de modo que el operario pueda colocarse en la 
posición más adecuada. 
 
Conjunto de Vertido Inferior Motorizado SAFE-
POUR (PBPG) 
 
Las cucharas Workhorse de Acetarc pueden equiparse 
con un mecanismo de vertido inferior motorizado que 
puede operarse mediante control por cable colgante 
(pendant) o control remoto por radio, permitiendo al 
operario situarse a una distancia segura durante la ope-
ración de vertido por el fondo. Esto resulta especial-
mente útil al verter en moldes grandes o de formas 
complicadas, donde no es fácil posicionar al operario 
de manera segura para realizar el vertido. 
 
El conjunto motorizado SAFE-POUR utiliza una uni-
dad hidráulica autónoma con fluido ignífugo y un ci-
lindro de simple efecto con retorno por muelle, que 
cierra automáticamente el conjunto BPG en caso de 
fallo de alimentación eléctrica o hidráulica. La unidad 

de bombeo puede controlarse mediante una válvula de 
accionamiento directo o una válvula proporcional para 
ofrecer un control variable de la apertura del BPG. La 
unidad hidráulica autónoma funciona con una alimen-
tación eléctrica conectada a través de un enchufe de 
liberación rápida. 
 
La unidad SAFE-POUR puede instalarse en cucharas 
con engranaje motorizado, permitiendo al personal de 
la fundición controlar todas las operaciones de la cu-
chara desde una distancia segura. Asimismo, la uni-
dad SAFE-POUR puede adaptarse a unidades de 
vertido estáticas y sistemas de vertido. 
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En la  revista FUNDIDORES 
de JULIO 2026 

 
Soluciones de vanguardia basadas en IA para la inspección de calidad en fundi-
ción: Robótica Avanzada de Buffoli Industries 
 
Fundiciones San Vicente adquiere los activos de Procast Guss España: un salto 
tecnológico en la fundición de hierro gris y nodular 
 
Eurecat apunta a la Inteligencia Artificial Física  
 
Efectos de la expansión térmica en el juego de los deslizadores y estrategias de 
compensación   
 
Stelux Aluminum Factory: Innovación en materiales auxiliares 
FOMET - Induction furnace specialists 
 
Ovako audit shows 59% CO2 reduction since 2015 in new Sustainability Re-
port 
 
MEXICO FOUNDRY CONGRESS 2027 - April 15, 2027 -QUERETARO 
 
Shandong Kangda Electric Furnace Co., Ltd.: Reliable Partner for Induction 
Melting Solutions 
 
Increasing safety in large-scale molten metal operations POLYTEC 
 
Horno de Fusión por Inducción de Acero CONDUCT 
 
 

https://metalspain.com/FUNDIDORES-JULIO-2026.pdf
https://metalspain.com/
https://metalspain.com/FUNDIDORES-5-2026.pdf
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FOMET 
Especialistas en hornos de inducción 
 
Reconocidos por su alto nivel de ingeniería, 
fiabilidad y cualidades técnicas, para una construcción  
precisa y de gran durabilidad. 
 
 
 

FOMET puede contar con más de 3.000 instala-
ciones en todo el mundo en los siguientes tipos: 
 
- Hornos de inducción de canal de doble cámara para 
fundiciones de latón a presión   
- Hornos de inducción de canal para la fusión de 
cobre y aleaciones de latón   
- Hornos de inducción sin núcleo y de canal para la 
fusión de fundición de hierro   
- Hornos de inducción de canal para el manteni-
miento y duplexado de fundición de hierro   
- Hornos de inducción de canal para el vertido de 
hierros grises y dúctiles en líneas de moldeo de alta 
producción. 
 
Más de 150 líneas de moldeo en arena en verde aten-
didas por hornos FOMET. 
 

FOMET fabrica hornos para todos, desde grandes 
empresas hasta pequeñas firmas individuales. Los 
hornos de inducción FOMET satisfacen todos los re-
quisitos productivos. 
 
Lista completa de referencias disponible bajo solici-
tud. 
 
Algunos clientes de FOMET:   
FUNDICIONES DE HIERRO GRIS Y ESFEROI-
DAL   
AUTOMÓVIL - BOMBAS - COMPRESORES - 
TAPAS - ESTUFAS - CALDERAS - RADIA-
DORES - BAÑERAS - Y OTROS PRODUCTOS 
EN FUNDICIÓN DE HIERRO



https://metalspain.com/Tratamientos-termicos.html
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informaciones generales México publicadas  

en nuestras páginas en inglès 
 
Traducción al español: 
 
La producción mexicana de autopartes creció un 10 % de enero a mayo de 2026, alcanzando los 
52.900 millones de dólares. Coahuila encabezó los estados, mientras que las partes eléctricas re-
presentaron la mayor participación con el 19,6 % del total nacional. 
 
Kia México anunció una inversión de 650 millones de dólares para producir su primer vehículo to-
talmente eléctrico en México, el Kia EV3, en su planta de Pesquería, Nuevo León, de 2026 a 
2028. El lanzamiento coincide con el décimo aniversario de la planta, durante el cual ha producido 
más de 2,6 millones de vehículos. 
 
Fuji OOZX invierte diez millones de dólares para ampliar su planta de Guanajuato, elevando la ca-
pacidad a 2,3 millones de piezas mensuales. Inicia en agosto de 2026 y operará en octubre de 
2027 para exportar a Estados Unidos. 
 
Volkswagen Puebla aceleró la producción y las exportaciones en el primer semestre de 2026, fa-
bricando cerca de 200.000 vehículos (+25 %).   
La planta inauguró un nuevo taller de pintura (N-103) de 763,5 millones de dólares en 2025 y 
anunció una inversión adicional de 942 millones de dólares en 2024 para desarrollar un centro de 
electromovilidad. 
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