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Tesla reduce el tiempo de Gigacasting 
de 180 a 75 segundos

Tesla ha logrado un avance signi-
ficativo en su tecnología de Giga-
casting.  
 
La compañía ha reducido el tiempo de proce-
samiento del moldeo trasero del Model Y Ju-
niper de 180 segundos a solo 75 segundos, lo 
que representa una mejora cercana al 60 %.  
 
Esta optimización no solo acelera la produc-
ción, sino que también mejora la calidad del 
componente. 
 
El nuevo molde trasero del Model Y Juniper 
pesa aproximadamente 60 kg, 7 kg menos que 
los 67 kg de la generación anterior.  
 
Esta reducción de peso se ha conseguido me-
diante mejoras incrementales en el diseño, sin 
comprometer la resistencia estructural.  
 
Según expertos del sector, el verdadero salto 
no radica únicamente en el tamaño de las pren-
sas Giga Press, sino en refinamientos precisos 
dentro del molde y en todo el sistema de pro-
ducción. 
 

El factor clave es el enfriamiento conformal. 
Tesla ha implementado canales de agua com-
plejos, perforados o fabricados mediante in-
serciones impresas en 3D directamente en el 
acero del molde. 
 
 Estos canales atacan los puntos calientes de 
manera eficiente y uniforme, acelerando la so-
lidificación del aluminio líquido, reduciendo 
los gradientes térmicos y permitiendo expul-
sar la pieza antes sin defectos.  
 
 
 

Giga Press en proceso de instalación/montaje 
(fábrica de Tesla): una de las enormes prensas 
de 6.000 a 9.000 toneladas utilizadas para el 

Gigacasting. 
 



El resultado es una pieza más ligera, más 
fuerte y con mejores propiedades microestruc-
turales y mecánicas. 
 
Este progreso se apoya en cinco años de itera-
ciones continuas desde 2020: software avan-
zado que controla cada parámetro de 
inyección, diseños optimizados de corredores 
y compuertas, y una estrecha colaboración 
entre diseñadores de piezas, ingenieros de 
moldes, equipos de producción y seguridad en  
plantas de tres continentes. 
 
Para Tesla, la verdadera ventaja competitiva 
no está solo en el hardware de las Giga Press, 
sino en el conocimiento acumulado para ope-
rar estas máquinas a escala industrial.  
 
Este dominio del proceso permite producir 

componentes de alta calidad más rápido, más 
ligero y más económico, reforzando su lide-
razgo en manufactura automotriz avanzada y 
acelerando la transición hacia vehículos eléc-
tricos más eficientes y asequibles. 
 
¿Qué es el enfriamiento conformal? 
 
El enfriamiento conformal (conformal coo-
ling) es una técnica avanzada de diseño de 
moldes de inyección o fundición que consiste 
en crear canales de refrigeración que siguen 
fielmente la geometría de la pieza que se está 
fabricando.Diferencia con el enfriamiento tra-
dicionalEn los moldes convencionales, los ca-
nales de agua son rectos y perforados de forma 
sencilla. Esto genera problemas: Zonas que se 
enfrían muy rápido y otras que permanecen ca-
lientes (gradientes térmicos). 

Comparación de piezas Gigacast: a la izquierda una estructura tradicional de múltiples piezas, a la 
derecha un gran molde monobloque (ejemplo típico del bastidor o del molde trasero del Model Y). 



Tiempo de enfriamiento más largo. 
 
Mayor riesgo de deformaciones, porosidad 
o defectos internos. 
 
En el enfriamiento conformal, los canales se 
adaptan perfectamente a la forma de la cavi-
dad del molde, pasando a pocos milímetros de 
la superficie de la pieza. Esto permite extraer 
el calor de manera uniforme y mucho más rá-
pida.Cómo se fabricaPerforación convencio-
nal con herramientas especiales. 
 
Fabricación aditiva (impresión 3D metálica): 
se crean canales internos complejos imposi-
bles de hacer con métodos tradicionales. 
 
Se pueden incluir turbuladores o geometrías 
especiales para aumentar la turbulencia del 
agua y mejorar la transferencia de calor. 
 
 
Ventajas clave (especialmente en Gigacas-
ting de Tesla) 
Reduce el tiempo de enfriamiento entre 30 
% y 70 %. 
 
Permite expulsar la pieza más pronto sin de-
fectos. 
 
Mejora la calidad microestructural del mate-
rial (menos tensiones internas). 
 
Reduce el peso de la pieza (como los 7 kg 
menos en el molde trasero del Model Y Juni-
per). 
 
Aumenta la productividad y reduce el 
consumo energético. 
 

En resumen, el enfriamiento conformal es una 
de las innovaciones más importantes en ma-
nufactura avanzada: en lugar de forzar al 
molde a adaptarse al sistema de refrigeración, 
el sistema de refrigeración se adapta perfecta-
mente al molde.  
Esto es precisamente lo que ha permitido a 
Tesla pasar de 180 a 75 segundos en su pro-
ceso de Gigacasting. 
 
 
 

 
TYASA pone en marcha planta de 400 mil 
toneladas de aceros especiales en Veracruz 
 
La empresa siderúrgica TYASA inició la pri-
mera fase de su nueva Planta de Aceros Espe-
ciales en el municipio de Ixtaczoquitlán, 
Veracruz.  
 
Con una inversión de 250 millones de dó-
lares, la instalación tendrá una capacidad ini-
cial de producción de 400 mil toneladas 
anuales de aceros especiales de alto valor agre-
gado. 
 



Este proyecto representa un importante im-
pulso para la economía regional, ya que generó 
250 empleos directos durante su construcción 
y operación inicial, además de más de 3,000 
empleos indirectos en la cadena de suministro 
y servicios relacionados. 
 
Con esta nueva planta, TYASA eleva su capa-
cidad total de producción a 1.6 millones de to-
neladas anuales, consolidándose como el 
único fabricante en México con una oferta in-
tegral que abarca productos largos comer-
ciales, aceros planos y aceros especiales.  
 
 
 
SOBRE TYASA 
 
 
Contamos con la certificación ISO 9001:2015 
otorgada por la compañía alemana TÜV 
Rheinland . 
 

 
Dana y Eaton Mobility se fusionan  

para crear un gigante global  
de sistemas de propulsión 

 
Dana Incorporated anunció el 11 de junio de 
2026 un acuerdo para combinar su negocio 
con el de Movilidad de Eaton en una opera-
ción valorada en unos 5.100 millones de dó-
lares.  
 
La transacción creará un líder mundial en sis-
temas de transmisión para vehículos comer-
ciales y ligeros, con unas ventas combinadas 
de aproximadamente 11.000 millones de dó-
lares y un EBITDA ajustado de 1.700 millones 
 
 
Los accionistas de Eaton poseerán al menos el 
50,1 % de la nueva compañía y los de Dana al-
rededor del 49,9 %.  
 
Se esperan sinergias anuales de 250 millones 
de dólares en 24 meses. La operación acelera 
la estrategia Dana 2030, elevando los objeti-
vos a 14.000-15.000 millones de dólares en 
ventas y un margen de EBITDA del 18 %.  
 
Byron Foster será el nuevo CEO y R. Bruce 
McDonald el presidente ejecutivo.  
 
 
 



 
 
 
 
 

Safran Electrical & Power inauguró su 
nueva fábrica de cableado eléctrico 

(Planta 5) en Chihuahua 
 
Con esta apertura, el campus de Chihuahua se 
consolida como la mayor instalación mundial 
de cableado eléctrico para el sector aeroespa-
cial, alcanzando más de 71.000 m² y una plan-
tilla prevista de 5.300 empleados. 
 
La nueva planta, de 10.600 m², permitirá au-
mentar la producción de los programas ac-
tuales, prepararse para la próxima generación 
de aviones de un solo pasillo, atender nuevos 
contratos de defensa y reforzar la posición de 
Safran en el mercado de movilidad aérea avan-
zada. Se espera que genere más de 800 em-
pleos directos, con el inicio de operaciones en 
noviembre de 2026. 
 
El complejo chihuahuense destaca por su com-
petitividad, basada en prácticas Lean, exce-
lencia industrial y continuidad digital. 
”Este nuevo sitio representa un hito importante 
mientras celebramos 35 años de presencia en 
México”, declaró Bruno Bellanger, CEO de 
Safran Electrical & Power.México se conso-
lida así como un pilar estratégico para la ex-
celencia operativa, competitividad e 
innovación del grupo Safran, que suministra 
cableado a programas clave de Airbus, Boeing, 
Embraer, Dassault, Lockheed Martin, Si-
korsky, Blue Origin y Wisk. 

 
Ternium 4,000 millones de dólares 

 
 CEO Máximo Vedoya durante una reunión 
con inversionistas, forma parte de la tercera 
fase de un ambicioso proyecto de expansión 
que representa la inversión más grande en la 
historia de la compañía: un total de 4,000 
millones de dólares. Ver revista anterior. 
 
La empresa prevé continuar con las siguientes 
fases del proyecto en los próximos meses para 
alcanzar su plena capacidad operativa. 
 
 
 
        Aleaciones de fundición  
 
Son las más relevantes para el Gigacasting.  
 
Se identifican con números que empiezan por 
4 (ej. A356, A380, Silafont-36).Composición 
típica de las aleaciones de fundición:Silicio (5-
13%): mejora la fluidez y reduce la contrac-
ción. 
 
Magnesio: aumenta la resistencia y permite el 
tratamiento térmicon en las aleaciones serie 
6xxx (Al-Mg-Si) 
 
Cobre: mejora la resistencia pero reduce la 
corrosión. 



 
Hierro, manganeso, zinc y elementos de tra-
zas. 
 
Aleaciones destacadas en GigacastingTesla 
utiliza aleaciones de aluminio de fundición 
bajo presión optimizadas (a menudo basadas 
en la serie 4xxx o aleaciones patentadas).  
 
Estas aleaciones permiten:Excelente fluidez 
para llenar moldes gigantes. 
 
Buena soldabilidad y capacidad de tratamiento 
térmico. 
 
Alta resistencia mecánica después de enfria-
miento conformal. 
 
Reducción de peso significativa (hasta 7 kg en 
una sola pieza como el molde trasero del 
Model Y). 
 
Tendencias actuales 
 
Aleaciones de alta conductividad térmica para 
disipadores y baterías. 
 
Aleaciones libres de cobre para mejor recicla-
bilidad y corrosión. 
 
Aleaciones con elementos de tierras raras o 
nano-refuerzos para mayor resistencia. 
 
Mayor énfasis en aleaciones sostenibles con 
alto contenido de aluminio reciclado (hasta 90-
95%). 
 

 
Tecnorte lanza su nuevo catálogo  
de pistolas manuales para pintura 

 industrial y automotriz 
 

 
Tecnorte, empresa especializada en equipos de 
aplicación de pintura con sede en Monterrey, 
Nuevo León, ha presentado su catálogo actua-
lizado de pistolas manuales para los sectores 
industrial y automotriz.  
 
La compañía ofrece una completa gama de 
tecnologías que permiten a sus clientes elegir 
la solución más adecuada según el tipo de re-
cubrimiento, el acabado deseado y el nivel de 
producción. 
Entre las tecnologías destacadas se encuentran 



las pistolas convencionales (Air Spray), las 
HVLP de alta eficiencia de transferencia, 
las Compliant, los sistemas Air Assist Air-
less y las pistolas Airless para aplicaciones 
de alta producción.  
 
El catálogo incluye modelos de marcas lí-
deres como Graco (PerformAA, Finex y 
Stellair), Binks (DVX) y DeVilbiss (JGA-
510-7 y StartingLine HVLP), entre otros 
equipos de última generación 
 
.Estas pistolas están diseñadas para ofre-
cer un excelente control de pulverización, 
reducir el consumo de pintura y mejorar la 
productividad. 
 
 Tecnorte no solo comercializa los equipos, 
sino que también proporciona asesoría téc-
nica especializada que abarca desde la se-
lección del equipo hasta la instalación, 
puesta en marcha y mantenimiento. 
 
Con sucursales en Monterrey, Aguasca-
lientes, San Luis Potosí, Saltillo, Torreón 
y Querétaro, la empresa está posicionada 
para atender de forma rápida y personali-
zada a sus clientes en todo el norte y cen-
tro de México. 
 
 
 

Ver los  resultados 2026 publicados 
 en la revistaanterior
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SECO/WARWICK concluye el proyecto  

de inversión de Retech en EE.UU.:  
Avance significativo en tecnologías de fun-

dición avanzada y metalurgia de polvos 
 
 El Grupo SECO/WARWICK ha finalizado 
con éxito el proyecto de inversión estratégica 
de su filial estadounidense Retech Systems 
LLC, ubicado en Buffalo (Nueva York).  
 
La operación, financiada con un préstamo a 
largo plazo de 10 millones de dólares del 
Fondo de Expansión Exterior (Foreign Expan-
sion Fund 2 FIZ AN) gestionado por PFR TFI, 
refuerza las capacidades tecnológicas de Re-
tech en el ámbito de la fundición de precisión 
y la producción de polvos metálicos de alta 
gama. 
 
Retech, integrada en el Grupo SECO/WAR-

WICK desde 
2007, se ha 
c o n s o l i d a d o  
como uno de los 
referentes mun-
diales en equi-
pos de 
metalurgia bajo 
vacío y tecnolo-
gías de fundi-
ción avanzada. 
Su especializa-

ción abarca 
sistemas de 
fusión por in-
ducción al 
vacío (Va-
cuum Induc-
tion Melting – 
VIM), fusión 
por arco de 
p l a s m a  
(Plasma Arc 

Melting – PAM), solidificación direccio-
nal (Directional Solidification – DS) y 
coulée monocristalina (Single Crystal – 
SC). 

 
Estas tecnologías son críticas para la fa-
bricación de componentes de alto rendi-
miento en sectores estratégicos como la 
aeronáutica, la defensa, la energía y los 
dispositivos médicos.  
 
Retech destaca especialmente en el pro-
cesamiento de aleaciones reactivas y re-
fractarias (titanio, superaleaciones base 



níquel, circonio, etc.), donde la pureza del ma-
terial y el control microestructural son deter-
minantes para lograr propiedades mecánicas 
superiores a altas temperaturas y resistencia a 
la corrosión. 
 
El Plasma Gas Atomizer (PGA): núcleo del 
nuevo desarrolloEl principal objetivo del 
proyecto de inversión es la expansión de la ca-
pacidad de producción de polvos metálicos 
mediante la tecnología Plasma Gas Atomizer 
(PGA).  
 
Este sistema innovador combina la fusión por 
arco de plasma con la atomización por gas 
inerte, permitiendo la producción de polvos es-
féricos de alta calidad a tasas de producción si-
gnificativamente superiores a las tecnologías 
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HORNO DE INDUCCIÓN  

DE MEDIANA  
CAPACIDAD – EN VENTA 

 
Ideal para fundición de metales ferrosos (hierro, acero, 
etc.)Modelo industrial con capacidad de crisól de 350 
kg 
 
Alimentación eléctrica: 440 V trifásicaCaracterísticas 
principales:Capacidad de fusión: Hasta 350 kg de 
metal ferroso por carga (tiempo aproximado de fusión: 
2 horas 30 minutos por lanza / ciclo completo).   
 
Sistema de enfriamiento avanzado: Incluye torre de 
enfriamiento dedicada para el crisól y todos los com-
ponentes electrónicos y de potencia (garantiza opera-
ción continua y prolonga la vida útil del equipo).   
 
Circulación de agua de enfriamiento: Equipado con 
cuerpo de 4 bombas de alta capacidad para una circu-
lación eficiente y redundante del agua refrigerante.   
 
Sistema de respaldo de emergencia: 1 bomba adicio-
nal de gasolina (gasolina) para mantener el enfria-
miento en caso de falla eléctrica o corte de energía, 
evitando daños costosos en el equipo.   
 
Construcción robusta y confiable: Diseñado para en-
tornos industriales exigentes, con enfoque en seguri-
dad, eficiencia energética y bajo mantenimiento. 
 
Precio de venta: 
$450,000.00 MXN + IVA (negociable según condi-
ciones) 
Condiciones de entrega:  LAB León, Guanajuato (en-
trega en nuestras instalaciones).   
 
Previa visita y demostración recomendada. 
 
Contacto para más información, cotización detallada o 
agendar visita: 
 

 Celular: 777 476 04 04 
Rubén García Guevara 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

ARENA Y HARINA 
 DE ZIRCONIO  

 MATERIAL REFRACTARIO 
 
 

Mineral natural rico en silicato de 
zirconio para aplicaciones de alta 
temperatura y precisión. 
 
 Especificaciones técnicas: 
• Alta pureza 
• Baja expansión térmica 
• Alta resistencia química 
• Granulometrías disponibles 
 
 Usos por giro industrial: 
• Fundición 
• Acero 
• Cerámica técnica 
 
 Beneficios en proceso: 
• Mayor estabilidad dimensional 
• Mejor acabado en fundición 
 
 
 

 Venta industrial 
 

WhatsApp: 5218124692916 
 

Álvaro Reyna Correa 
 
 
 

Ventas Técnicas 
 PROINT 

81 2469 2916 
 

areyna@pro-int.com.mx 
www.pro-int.com.mx



convencionales (hasta 1.500 kg/h en alea-
ciones de titanio). 
 
La tecnología PGA de Retech elimina las li-
mitaciones habituales en el procesamiento de 
aleaciones reactivas y refractarias, logrando 
polvos con excelente esfericidad, baja porosi-
dad y distribución granulométrica controlada. 
Estos polvos son especialmente demandados 
para procesos de fabricación aditiva (impre-
sión 3D metálica) y para aplicaciones de fun-
dición de nueva generación que requieren 
materiales con microestructuras optimizadas. 
 
“Este proyecto nos permite ampliar nuestras 
capacidades tecnológicas y nuestros recursos 
de laboratorio para responder de forma más 
efectiva a las necesidades de las industrias más 
exigentes”, señaló Earl Good, Managing Di-
rector de Retech.Impacto en la fundición de 

alto rendi-
mientoLa 
finaliza-
ción de 
esta in-
v e r s i ó n  
consolida 
la posi-
ción de 
R e t e c h  
c o m o  
proveedor 
clave de 
s o l u -
ciones in-
tegradas 

de fundición avanzada.  
 
La combinación de sus tecnologías de fusión y 
atomización bajo vacío con la capacidad de 

producción a escala 
industrial permite 
ofrecer a los clientes 
una cadena de valor 
completa: desde la 
obtención de lin-
gotes de alta pureza 
hasta la producción 
de polvos para fabri-
cación aditiva y 
componentes de 
fundición de preci-
sión. 
 
El proyecto refuerza 
además la presencia 
de SECO/WAR-
WICK en el mer-



cado estadounidense, uno de los más exigentes 
en términos de estándares de calidad y rendi-
miento para componentes críticos de turbinas, 
motores aeroespaciales y aplicaciones de de-
fensa.Con esta operación, Retech amplía su in-
fraestructura de I+D y fabricación, 
posicionándose como un actor estratégico en 
el desarrollo de la próxima generación de ma-
teriales y procesos de fundición para aplica-
ciones de alto valor añadido. 
 

 
Metso refuerza su alianza con Grupo 

México al suministrar nuevos trituradores 
de cono para La Caridad 

 
Metso entregará un paquete adicional de tritu-
ración a Grupo México para su planta concen-
tradora de cobre La Caridad, ubicada en 
Nacozari, Sonora.  
 
Este pedido complementa los trituradores de 
cono Nordberg® MP800 de alta capacidad 
vendidos en 2025 y representa la siguiente fase 
de expansión de la planta. 
 
El valor del pedido supera los 20 millones de 
euros y se registró en el segmento Minerals du 
rante el segundo trimestre de 2026. La solu-
ción combinada de trituración secundaria per-
mitirá aumentar significativamente la 
capacidad de procesamiento del concentrador, 
apoyando los objetivos de producción a largo 
plazo de Grupo México. 
 
“Este pedido de seguimiento se basa en la exi-
tosa colaboración iniciada el año pasado. Al 
integrar este nuevo paquete con los MP800 ac-
tualmente en ejecución, estamos logrando un 
cambio sustancial en capacidad y rendimiento 
en La Caridad”, señaló Giuseppe Campanelli, 
Presidente de Metso para Norte y Centroamé-



INGENIERÍA PARA FUNDICIONES 
 
 

VENT A  DE  MAQUINARIA, 
EQUIPOS  Y  MA TERIALES  AUXI-

LIARES  
 

 
 
Barra de laton 60/40 con adicion fósforo y 

boro  
 

10 toneladas Comparto analis químico  
 Precio $170,00 kg mas iva  

 
Laboratorio Monterrey  

o puesto linea de 
transporte por cobrar  

Rubén García Guevara  
 
 

Cel. 777476 04 04 
  

rica.Los trituradores Nordberg® MP800 ofre-
cen hasta un 15 % más de capacidad y una 
mayor fuerza de trituración en comparación 
con modelos anteriores, además de un diseño 
de cámara optimizado y características de 
mantenimiento más seguras.  
Este nuevo contrato consolida la posición de 
Metso como proveedor estratégico de tecnolo-
gías de trituración para la industria minera 
mexicana. 

 
Metso recibe un pedido de equipos para la 

ampliación de una fundición de zinc. 
 
Metso ha sido adjudicada con un pedido para 
suministrar equipos clave de proceso para la 
ampliación de una planta de zinc en el sur de 
Asia.  
 
El cliente es uno de los principales productores 
mundiales de zinc.  
 
El pedido incluye las últimas máquinas de 
stripping de cátodos de zinc de alta capacidad, 
una máquina de lavado y aplanado de ánodos, 
así como las torres de enfriamiento de mayor 
tamaño suministradas por Metso hasta la 
fecha. 
 
La entrega se basa en la tecnología de lixivia-
ción de calcina, purificación de soluciones y 
proceso de celda de Metso.  
 
La compañía también proporcionará servicios 
de asesoramiento en sitio. Este pedido refuerza 
la larga relación con el cliente y contribuirá a 
mejorar la eficiencia y productividad de sus 
operaciones de refinado de zinc. 



Norican inicia una nueva fase  
de crecimiento con  
Thomas Körmendi  
como nuevo CEO 

 
 
 
Thomas Körmendi ha asumido oficialmente el 
cargo de CEO de Norican, el 
grupo industrial danés espe-
cializado en equipos para la 
industria del metal.  
 
Körmendi, quien ocupaba el 
cargo de presidente del 
consejo desde enero de 2025, 
sucede a Anders Wilhjelm, al 
frente de la compañía desde 
2019. 
 
Norican agrupa cinco marcas 
tecnológicas (DISA, Moniti-
zer, SIMPSON, StrikoWesto-
fen y Wheelabrator) que 
ofrecen soluciones para mol-
deo, fusión, mezcla y prepa-
ración de superficies, además 
de digitalización industrial a 
través de su plataforma IIoT 
Monitizer. 
 

Con Körmendi al frente, Norican impulsará su 
expansión en China, India, Norteamérica y Eu-
ropa.  
 
El nuevo CEO, con amplia experiencia tras li-
derar el crecimiento y la salida a bolsa de Elo-
pak, centrará su gestión en la innovación, la 
sostenibilidad y la digitalización de los proce-
sos de fabricación de componentes metálicos. 



 
España y México impulsan su alianza em-

presarial en Ciudad de México 
 
La ciudad de México acogió el Encuentro Em-
presarial España-México, que reunió a 65 em-
presas españolas y alrededor de 400 mexicanas 
con el objetivo de fortalecer la cooperación bi-
lateral en cadenas de suministro, nearshoring, 
gestión hídrica, innovación tecnológica y eco-
nomía circular. 
 
El evento, organizado por ICEX con la cola-
boración de la CEOE, la Cámara de Comercio 
de España, COMCE y CCE, contó con la pre-
sencia del vicepresidente primero y ministro 
de Economía, Comercio y Empresa de España, 
Carlos Cuerpo, quien inauguró el encuentro.  
 
Durante su intervención, destacó la importan-
cia de consolidar una hoja de ruta bilateral con 
resultados concretos.El programa incluyó 250 
reuniones B2B entre empresas de ambos 
países, así como paneles temáticos centrados 
en cinco sectores estratégicos: agua, transición 
energética y economía circular, infraestructura 
y movilidad sostenible, tecnología y sector ae-
roespacial, y servicios de soporte.Como com-
plemento, ICEX organizó un roadshow de 
emprendimiento y un encuentro con inversores 
mexicanos para impulsar la atracción de in-
versión española en México y la presencia de 
startups españolas en el país. 

 
 Innovación, sostenibilidad y crecimiento 

global para la fundición del futuro 
 
Simpson está iniciando una nueva etapa de 
transformación estratégica orientada a la inno-
vación tecnológica, la sostenibilidad y el cre-
cimiento global.  
 
Bajo el liderazgo de John Jennings, Senior 
Vice President, la compañía busca reforzar su 
posición como referente en soluciones para la 
industria de la fundición durante su próximo 
siglo de operación. 
 

Con más de cien años de trayectoria, Simpson 
ha construido su reputación sobre la excelen-
cia en ingeniería y la colaboración estrecha 
con sus clientes.  
 
Ahora, con la dirección de Jennings, la em-
presa está acelerando su evolución hacia la 
transformación digital, el control inteligente de 



procesos y el desarrollo de soluciones sosteni-
bles para fundiciones.“Innovación ha sido 
siempre el núcleo de Simpson”, afirma Jen-
nings. “Nuestro objetivo es seguir desarrol-
lando tecnologías que permitan a las 
fundiciones operar de forma más eficiente, 
conectada y responsable con el medio am-
biente”. 
 
 
Enfoque en sostenibilidad 
 
La sostenibilidad se ha convertido en un re-
quisito estratégico para la industria. Simpson 
está respondiendo con tecnologías como el sis-
tema de regeneración de arena Simpson Pro-
Claim®, que permite a las fundiciones 
recuperar arena de alta calidad, reducir signi-
ficativamente los residuos y disminuir los 
costes de eliminación, sin comprometer el ren-
dimiento del molde. 
 
Además, la integración de sistemas como el 
Simpson Multi-Cooler®, los controles Har-
tley® y la plataforma IIoT Monitizer® permite 
a los clientes monitorizar, medir y optimizar 
sus procesos en tiempo real.  
 
Esta combinación de hardware y 
software inteligente genera bene-
ficios tanto ambientales como 
económicos, al reducir el consumo 
de recursos y mejorar la producti-
vidad.“Sostenibilidad y producti-
vidad van de la mano”, explica 
Jennings. 
 
 “Cuando ayudamos a nuestros 
clientes a utilizar menos recursos 

y generar menos residuos, no solo protegemos 
el planeta, sino que también mejoramos su ren-
tabilidad”. 
 
Crecimiento global y proximidad al cliente 
 
La estrategia de Simpson también contempla 
un fortalecimiento de su presencia internacio-
nal. La compañía está ampliando sus capaci-
dades de fabricación y servicio técnico en 
Norteamérica, Europa, India y Asia, con el fin 
de ofrecer soporte más localizado y tiempos de 
respuesta más rápidos. 
 
“Nuestra estrategia de crecimiento se basa en 
estar más cerca de nuestros clientes”, señala 
Jennings. “Esto implica escuchar activamente, 
responder con agilidad e invertir en las perso-
nas y tecnologías que impulsan su éxito”. 
Bajo la dirección de John Jennings, Simpson 
combina su sólida herencia técnica con una vi-
sión renovada de progreso.  
Al alinear innovación, sostenibilidad y expan-
sión global, la compañía no solo se adapta a 
los cambios del sector, sino que los lidera, ayu-
dando a las fundiciones de todo el mundo a 
operar de manera más eficiente y sostenible. 



Omega Sinto se complació en recibir al Sr. 
Atchi Nagai, Presidente de Sintokogio, Ltd., y 
a Takeshi Hirayama de Sinto Europe, en nues-
tra sede del Reino Unido en Peterborough.  
 
 
Nuestro Presidente Mark Fenyes, Director Ge-
neral Gareth Allwright, Director No Ejecutivo 
Mark Lewis, Gerente de EA y RRHH Kristy 
Homza y Director Financiero Rob Childs tu-

vieron el orgullo de ser los anfitriones de la vi-
sita.  
 
Las conversaciones se centraron en futuros 
proyectos para Omega Sinto y en explorar 
nuevas formas de impulsar una sostenibilidad 
significativa en toda la industria de fundición. 
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Sucesión en la Dirección Ejecutiva de 
SinterCast:  

Dr. Steve Dawson se retira tras 35 años y 
Dr. Vítor Anjos Presidente y CEO 

 
– Tras la Junta General Anual (AGM) de ac-
cionistas de SinterCast AB  celebrada el 19 
de mayo de 2026 en Estocolmo, se ha com-

pletado con éxito el proceso de sucesión en 
la alta dirección de la compañía. 
 
Dr. Steve Dawson, quien dedicó 35 años a 
SinterCast —primero como Director Téc-
nico (1991-2002) y posteriormente como 
CEO desde 2002—, se retiró al concluir la 
Junta General.  
 
Dawson continuará vinculado a la empresa 
como miembro del Consejo de Administra-
ción y como consultor y asesor estratégico 
retenido. 
 



 
 
 
 
 

 
Tenemos disponible 

GÓNDOLA 
Modelo 2023 

Capacidad 40 toneladas 
Laboratorio Guadalajara 

Precio $410,000.00 mxn 
Rubén García Guevara 

 
Cel. 777 476 04 04 

 
Ingeniería para fundiciones 

Cuernavaca, Morelos 
rubén@ingenieriaparafundiciones.com.mx 

 

En el mismo acto, Dr. Vítor Anjos, que se 
incorporó a SinterCast como Director de 
Operaciones en enero de 2024 y ocupaba el 
cargo de Deputy CEO desde enero de 2026, 
fue nombrado Presidente y CEO del Grupo 
SinterCast. 
 
Declaraciones oficialesDr. Steve Dawson 
comentó: 
 
«He tenido la gran fortuna de dedicar toda 
mi carrera profesional a un solo objetivo: el 
Hierro Grafito Compactado (CGI). 
 
 
 Este camino ha estado lleno de retos, apren-
dizaje y logros, y sobre todo, de muchas 
buenas amistades en las industrias de fundi-
ción y automoción. Juntos hemos puesto en 
la carretera más de 15 millones de vehículos 
más eficientes con tecnología SinterCast-In-
side. Ahora espero con ilusión ver los próxi-
mos 15 millones». 
 
Dawson añadió: «Al dejar el cargo de CEO, 
me complace pasar el testigo a Vítor. Él 
tiene la experiencia, la energía, el carácter y 
el equipo necesario para llevar a SinterCast 
al siguiente nivel. Cuenta con todo mi res-
peto y apoyo».Por su parte, Dr. Vítor Anjos 
declaró: 
 
«Al asumir este nuevo rol en SinterCast, 
quiero reconocer primero el papel funda-
mental que Steve ha desempeñado en el es-
tablecimiento de la tecnología CGI en la 
industria automotriz y en guiar a la compa-
ñía hacia la rentabilidad y el éxito a largo 
plazo.  
Estoy agradecido por la confianza y el 
apoyo que me ha brindado durante estos dos  
años de trabajo conjunto». 
 
Anjos continuó: «Espero seguir beneficián-
dome de su experiencia y orientación en sus 

mailto:rub�n@ingenieriaparafundiciones.com.mx


roles continuos como miembro del Consejo, 
consultor, asesor y amigo.  
 
De cara al futuro, estoy entusiasmado por 
construir sobre nuestra sólida base: seguir cre-
ciendo en la producción de CGI, fortalecer aún 
más el soporte a nuestros clientes y expandir la 
compañía más allá de nuestro negocio princi-
pal para crear mayor valor a largo plazo para 
nuestros accionistas». 
 
Sobre SinterCast 
 
SinterCast es el proveedor líder mundial de 
tecnología de control de proceso para la pro-
ducción fiable y en gran volumen de Hierro 
Grafito Compactado (CGI). Este material, más 
resistente, rígido y duradero que el hierro 
convencional, permite fabricar motores más 
pequeños, ligeros y eficientes en vehículos de 
pasajeros, vehículos comerciales y aplica-
ciones de potencia industrial.Actualmente, el 
uso de SinterCast-CGI contribuye a la reduc-
ción de aproximadamente diez millones de to-
neladas de CO2 al año. La compañía cuenta 
con 58 instalaciones en 13 países y ofrece so-
luciones sostenibles para la fabricación y el 
transporte a las industrias globales de fundi-
ción y automoción. 
 
 The SinterCast technology is currently used 
in 59 installations, in 13 countries. 
 
Automated System Installations 
 
    ASIMCO International, China 
    Caterpillar, USA 

    Daedong Metals, Korea 
    Dashiang Precision (2), China 
    Dongfeng, China 
    Döktas, Turkey 
    FAW Changchun, China 
    Federal Mogul, Sweden 
    Hyundai Jeonju, Korea 
    Impro Mexico, Mexico 
    IronCast, Mexico 
    Maringá Soldas, Brazil 
    Scania Classic Foundry, Sweden 
    Scania New Foundry, Sweden 
    SKF Mekan, Sweden 
    Tafalla Iron Foundry, Spain 
    Tupy Betim, Brazil 
    Tupy Joinville Line E0, Brazil 
    Tupy Joinville Line C4, Brazil 
    Tupy Ramos, Mexico 
    Tupy Saltillo Line 3, Mexico 
    Tupy Saltillo Line 4, Mexico 
    VDP, Italy 
 

 
 
 

https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
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    Volvo, Sweden 
    Zhongding Power, China 
 
Mini-System Installations 
 
    ACE MFG LLC 
    ASK Chemicals, USA 
    Case Western Reserve, USA 
    CSIC, China 
    Dongfeng, China 
    Dongya Technology, China 
    Doosan Infracore (2), Korea 
    FAW Changchun – Research, China 
    FAW Wuxi, China 
    Ford Casting Development, USA 
    Impro China, China 
    Jiangling Motors, China 
    Jönköping University, Sweden 
    Mid-City Foundry, USA 

    Qingdao Surefire Castings, China 
    Roslagsgjuteriet, Sweden 
    Saroj Group, India 
    Shanxi Diesel, China 
    Shanxi Sanlian, China 
    Toa Koki, Japan 
    Total Solutions & Power, Korea 
    Tupy Funfrap, Portugal 
    University of Alabama, USA 
    YTO Group, China 
 
Tracking Technologies 
 
    Hyundai, Korea (Ladle Tracker) 
    IronCast, Mexico (Ladle Tracker) 
    Poitras, Canada (Ladle Tracker) 
    Scania Classic Foundry, Sweden (Cast 
Tracker) 
    Tupy Saltillo Line 3, Mexico (Cast Tracker) 
    Tupy Saltillo Line 3, Mexico (Ladle 
Tracker) 
    Tupy Line E0, Brazil (Ladle Tracker) 
    Undisclosed, Sweden (Ladle Tracker) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Mini-System 4000 
Niche volume production,  
product development and R&D 
 
 



 
Las tendencias que están transfor-

mando la recuperación de materiales 
 
 
Entre las tres grandes tendencias globales se-
ñaló, en primer lugar, la presión para avanzar 
en la descarbonización de industrias intensivas 
en energía como las fundiciones de metales o 
las cementeras, lo que está impulsando la de-
manda de tecnologías capaces de mejorar la 
calidad de los materiales recuperados y au-
mentar su aprovechamiento como materias 
primas secundarias. 

 
 Como ejemplo citó AUTOSORT® PULSE, 
capaz de separar diferentes aleaciones ligeras 
de aluminio para su reutilización en aplica-
ciones de mayor valor.  
En segundo lugar, destacó el impacto de nue-
vas regulaciones como el Reglamento Euro-
peo sobre Envases y Residuos de Envases 

(PPWR), que está elevando las exigencias en 
materia de reciclabilidad, trazabilidad y conte-
nido reciclado.  
 
En este contexto, explicó que soluciones basa-
das en inteligencia artificial y aprendizaje pro-
fundo como GAINnext™ permiten alcanzar 
nuevos niveles de calidad en aplicaciones 
como la separación de envases alimentarios y 
no alimentarios, mientras que PolyPerception 
contribuirá a mejorar la trazabilidad y el 
control de calidad de los materiales reciclados.  
 
Por último, subrayó la necesidad de automati-
zar los procesos ante la dificultad de encontrar 

mano de obra especializada y la creciente 
complejidad de los flujos de residuos.  
 
Según explicó Judit Jansana, el sector de-
manda instalaciones cada vez más automati-
zadas, donde tecnologías de clasificación 
basadas en múltiples sensores e inteligencia ar-



. 

 
PRECIO DE VENTA 

 
$1,300,000.00 pesos mexicanos  

por los 2 hornos 
TLAXCALA, Méx. 

 
AGENDAR VISITA: 777 476 04 04 

Unidad 1 
 
150 KW - Doble horno  
Capacidad: 250 kg c/u  
Aplicación: Hierro y Acero 
 
Unidad 2 
 
75 KW - Doble horno  
Capacidad: 125 kg c/u  
Aplicación: Hierro y Acero 
Incluye sistema de enfriamiento.  
En excelentes condiciones, listos para tra-
bajar



tificial trabajen conjuntamente con herramien-
tas digitales capaces de monitorizar y optimi-
zar el funcionamiento de toda la planta. 
 
 
Más valor para los recicladores de metales 
 
A continuación, Eduardo Morán, Segment Ma-
nager Metal de TOMRA Recycling, centró su 
intervención en las últimas innovaciones des-
arrolladas para el sector del reciclaje de me-
tales y destacó: “Los recicladores demandan 
cada vez más flexibilidad para adaptarse a flu-
jos de material más complejos. Plataformas 
como FINDER® y las aplicaciones basadas en 
inteligencia artificial permiten recuperar ma-

teriales de mayor valor y responder mejor a las 
necesidades del mercado”. 
 
Como ejemplo de esta evolución, Morán pre-
sentó el nuevo FINDER®, la plataforma mo-
dular de clasificación de TOMRA, que 
combina múltiples tecnologías de sensores en 
un único sistema para abordar aplicaciones 
como la recuperación de cables eléctricos, la 
limpieza de acero inoxidable, la clasificación 
de placas de circuito impreso o la mejora de 

fracciones de metales no férricos. Su arquitec-
tura modular permite además incorporar nue-
vas aplicaciones a medida que evolucionan las 
necesidades de la planta. 
 
Morán mostró también varias aplicaciones 
desarrolladas dentro del ecosistema GAIN-
next™ para ayudar a los recuperadores de me-
tales a incrementar el valor de los materiales 
comercializados. Entre ellas destacó la clasifi-
cación avanzada de inducidos de cobre o “cop-
per meatballs”, una aplicación diseñada para 
identificar automáticamente estos complejos 
componentes formados por cobre y acero, in-
cluso en flujos oxidados o contaminados. Esta 
tecnología permite recuperar de forma más efi-

ciente materiales de alto 
valor que tradicional-
mente resultaban difí-
ciles de separar, 
mejorando significativa-
mente la calidad de la 
chatarra obtenida y au-
mentando su valor como 
materia prima para ace-
rías y fundidores. 
 
También presentó aplica-
ciones basadas en inteli-
gencia artificial para la 
recuperación y clasifica-
ción avanzada de alumi-
nio. Gracias a 
GAINnext™, es posible 
diferenciar automática-

mente perfiles de aluminio de componentes de 
aluminio destinados a fundición o forja pre-
sentes en una misma corriente de material, una 
tarea que tradicionalmente resultaba compleja 
de automatizar. Esta capacidad permite obte-
ner fracciones más homogéneas y de mayor 
pureza, incrementando significativamente su 
valor comercial para los recuperadores y faci-
litando el suministro de materias primas de 
mayor calidad a fundidores y otros consumi-
dores finales de aluminio reciclado. 



De la clasificación inteligente a la inteligen-
cia operativa 
 
Antes de dar paso a Margalida Gonçalves, 
Operations Analyst de PolyPerception para Es-
paña y Portugal, Judit Jansana presentó la evo-
lución de la colaboración entre TOMRA y 
PolyPerception, compañía especializada en 
análisis avanzado de residuos mediante inteli-
gencia artificial y en la que TOMRA posee una 
participación mayoritaria del 51 %.  
 
“La inteligencia artificial ya no solo nos ayuda 
a clasificar materiales con mayor precisión. 
Con la nueva plataforma de PolyPerception es-
tamos transformando los datos generados por 

las plantas en información útil para toda la or 
 
ganización. Por un lado, aporta nuevas capa-
cidades de análisis para los equipos de I+D, 
ayudándoles a identificar tendencias y oportu-
nidades futuras. Al mismo tiempo, permite a 
los responsables operativos supervisar en 
tiempo real el rendimiento de las líneas, de-
tectar desviaciones de calidad o producción y 
recibir alertas automáticas que facilitan una 
respuesta más rápida. Y, además, ofrece a los 
equipos directivos una visión más completa 
del negocio para tomar decisiones basadas en 
datos sobre producción, calidad, rentabilidad, 
compras o gestión de recursos. Nuestro obje-
tivo es convertir la información generada por 



las plantas en una herramienta práctica que 
ayude a mejorar tanto la operación diaria como 
la gestión empresarial”, explicó Judit Jansana. 
 
A continuación, Margarida Gonçalves pre-
sentó la nueva plataforma impulsada por inte-
ligencia artificial desarrollada por 
PolyPerception.  
La solución, evolución de Waste Analyzer, in-
corpora un asistente virtual capaz de interac-
tuar con los datos de la planta en lenguaje 
natural. Los operadores pueden formular pre-
guntas sobre calidad, producción o rendi-
miento de las líneas y recibir respuestas 
inmediatas basadas en los datos operativos.  
 
La plataforma también permite generar in-
formes personalizados, configurar alertas y 
utilizar funciones de búsqueda por similitud o 
texto para localizar materiales, objetos o mar-
cas específicas dentro de los flujos de residuos. 
Estas capacidades transforman los datos ope-
rativos en información útil para operadores, 

responsables de planta y equipos directivos, 
facilitando una toma de decisiones más rápida 
y fundamentada. 
 
“Estamos asistiendo a un verdadero punto de 
inflexión tecnológico para nuestra industria. El 
aprendizaje profundo ya no solo ayuda a re-
solver desafíos de clasificación cada vez más 
complejos, sino que está conectando directa-
mente los datos con la acción en toda la planta. 
Nos dirigimos hacia una nueva era de instala-
ciones inteligentes y conectadas, donde la in-
formación no solo se genera, sino que también 
se comprende y contextualiza para ayudar a 
los operadores y gestores a tomar mejores de-
cisiones.  
 
Soluciones como GAINnext™ y la nueva pla-
taforma de PolyPerception muestran cómo la 
inteligencia artificial está evolucionando desde 
una herramienta de clasificación hacia una in-
teligencia operativa 
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Musto et Bureau S.r.l.:  
Hornos Innovadores para Fundición de 

Zinc y Magnesio 
 
Musto et Bureau S.r.l., empresa italiana con más de 60 
años de excelencia, brilló en el Mexico Foundry 
Congress 2025 exhibiendo sus hornos para fundición 
de aleaciones de zinc y magnesio diseñados a medida 
y con especial énfasis en el ahorro energético. 
 
Fundada en 1965, la compañía comenzó fabricando 
pequeños crisoles para aleaciones de magnesio. Desde 
entonces, ha ampliado continuamente su portafolio. 
En los últimos años, Musto et Bureau desarrolló de 
forma independiente sus propios hornos, perfecta-
mente adaptados a los crisoles que produce. 
 
Gracias a su consultoría técnica y décadas de contacto 
directo con clientes, lograron crear sistemas que redu-
cen hasta un 40 % el consumo energético comparado 
con productos tradicionales del mercado. Estos hor-
nos responden directamente a la demanda actual de 
ahorro de costos y soluciones alternativas sostenibles. 
 
Otro servicio estrella muy solicitado es el “REVAM-
PING”: la renovación integral de hornos existentes, 
que los hace más eficientes, elimina paradas por siste-
mas subdimensionados y prolonga su vida útil sin ne-
cesidad de invertir en equipos nuevos. 
 
 Crisoles  de Máxima Calidad  
 
- Fundición a presión en cámara caliente y fría   
- Fundición en arena   
- Fundición en molde de concha   
- Fundición por gravedad   
- Refusión y reciclaje   
 

mailto:comercial@imfdiecasting.com 


 
JORNADA  

FUNDICION MEXICO 
2027 

15 Abril 2027 
 
Únete al principal evento de fundición en Querétaro, 
México – 15 de abril de 2027.  
 
Mexico Foundry Congress 2027 es el evento impres-
cindible para profesionales de las industrias de la fun-
dición, die casting y fabricación aditiva.  
 
Celebrado en Querétaro, un próspero centro industrial, 
este congreso ofrece oportunidades inigualables para 
mostrar tus soluciones, conectarte con líderes de la in-
dustria y mantenerte a la vanguardia de las tendencias 
más innovadoras. Con un historial comprobado de 
atraer a empresas y profesionales de primer nivel du-
rante 10 años, este evento es tu puerta de entrada a 
nuevos clientes, asociaciones y conocimientos del 
mercado. 
 
¿Por qué exponer? 
 
1. Exhibe ante líderes de la industria 
Conecta con tomadores de decisiones 
de empresas destacadas como DEA-
CERO, HELVEX, TRUPER, 
GRUPO VASCONIA, FAMAbyVi-
tro, STELLANTIS, BRAKES India, 
LINGOTES DEL CENTRO - 
LINCE, SYPRIS TECHNOLOGIES, 
MERASI, Nemak, Dana, ITP, 
ACERLAN SA de CV, Martinrea 
Honsel, Delaware Dynamics, Hella, 
Magna, Hitchiner Manufacturing Co. 
Inc, BOSCH, Montupet, Tupy, ITP, 
GIXSA, LE BELIER, etc. entre otras 
que han asistido a eventos anteriores. 
Tu stand posicionará tu marca frente 
a clientes VIP y actores clave en los 
sectores automotriz, aeroespacial, de 

defensa y manufactura. 
 
2. Aprovecha el auge industrial de Querétaro : Queré-
taro es un punto clave para la manufactura avanzada, 
albergando gigantes globales y PYMES innovadoras.  
Exponer en el congreso te permite interactuar con pro-
fesionales locales e internacionales, explorar oportu-
nidades de inversión y aprovechar los incentivos 
fiscales destacados por la Dirección del Desarrollo 
Sostenible, Autoridad de la Industria de Querétaro. 
 
3. Destaca tus innovaciones Con un enfoque en tec-
nologías emergentes como novedades al nivel moldeo, 
mejores arenas, nuevos procesos de die casting, hornos 
más eficientes y respectuosos del medio ambiente, im-
presión 3D en metal, MIM, nanotecnología y proce-
sos de fundición impulsados por IA, tu stand atraerá a 
asistentes que buscan soluciones para mantenerse 
competitivos.  
Muestra tus productos, software o servicios a una au-
diencia altamente comprometida. 

 
4. Maximiza visibilidad y oportunidades de negocio 
Los stands están estratégicamente ubicados para un 
alto flujo de visitantes durante las pausas para café, el 
almuerzo y las horas dedicadas a la exposición (8:00 
a.m. a 6:00 p.m.).  
 
Reserva tu lugar con anticipación para elegir tu ubi-
cación preferida y obtener la máxima exposición. Los 
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patrocinadores reciben oportunidades adicionales de 
visibilidad de marca. 
 
Aumenta negocios en México: Oportunidades de ex-
posición 
 
- Stand US$ 590 (incluye mesa, 3 sillas, mantel, 
internet, electricidad) 
 
- Asistencia US$ 151 (incluye pausa para café, al-
muerzo, documentación, internet, estacionamiento 
gratuito) - 
 
Opciones de pago: Tarjeta de crédito, PayPal, transfe-
rencia bancaria en euros o US$ 
 
 
Los datos completos se han publicdo en la revista 
MEXICO FUNDIDORES que se ver aquí 

 
 

2027 
PONENCIAS 

 
El congreso presenta ponencias de vanguardia, in-
cluyendo: 
 
- Evolución de los mercados en Fundición en el mer-
cado nacional e internacional 2004-2025.   
Novedades las más importantes para la fundición en 
IA, 3D metal y Nano. 
- Revista FUNDIDORES 
 
- TESLA – a game changer - Giga Die Casting, Soft-
ware, IA, Robots, Unbox : Tesla ha creado materiales 
y aleaciones que antes no existían como el acero 
A30X. 
 
- Refractarios de alta resistencia con Allied Mineral 
 
- IA en fundicíon: Avances y aplicacione 
 - High performance spherical ceramic sand for the 
production of molds and cores for the foundry indus-
try por Sintex Minerals (Curimbaba Group) 
 
- Ponencia GEMCO Cast Metal Technologies ( título 
por confirmar) 
 

- Nuevas oportunidades de inversión en Querétaro por 
SEDESU, Autoridad de la Industria de Querétaro, 
México 
 
- El futuro de los metales: manufactura aditiva e inte-
ligencia artificial aplicados a un caso de estudio ccon 
CIDESI 
 
- ¡ más por venir! 

 
Para proponer una conferencia, gra cias enviar el tí-
tulo ( no es necesario el contenido) para su aprobación 
a :  

info@metalspain.com 
 

Stand US$ 590  

incluye mesa, mantel, sillas, 
 electricidad  

 
Asistir US$ 151 

Incluye almuerzo, parking, internet, visita stands, 
ponencias 

Centro de Congre-
sos y Hotel  

 

HOLIDAY INN  
Diamante  
Querétaro  
Hotel Front : 52-442-2117090 Hotel Tel: 01 442 218 51 13  

reservaciones@hiqzdiamante.com.mx 

mailto:info@metalspain.com
https://metalspain.com/mexico-FOUNDRY-registration.htm
mailto:reservaciones@hiqzdiamante.com.mx
https://metalspain.com/FUNDICIONmexico.htm
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¿TIENEN  PROBLEMAS   
CON  LA  LIMPIEZA   

DE  SUS  FABRICADOS  ? 
 
Eliminen: Aceites, Grasas, Ta-

ladrinas,  
Virutas, Fibras, Pinturas, Pas-

tas,  
Siliconas, Óxidos, Resinas, …  
 
BAUTERMIC, S.A. puede 
ofrecerles diversas soluciones. 
 
No importa de qué tipo de 
pieza se trate, ni de su compo-
sición, tamaño, peso, forma, o 
los niveles de suciedad y adhe-
rencia de los contaminantes, ya 
que en función de los dife-
rentes tipos de piezas que se 
tengan que tratar se escoge el 
modelo de máquina más idó-
neo. Pueden ser máquinas es-
táticas, continuas, por 
inmersión, por aspersión, con 
agitación, con rotación, con ul-
trasonidos, etc. 
 
Pero si las piezas que se han de 
tratar tienen problemas espe-
ciales muy específicos nuestro 
departamento técnico desarrol-
lara el tipo de maquina idóneo 
adaptado para dar solución a 
sus necesidades. 
 

Consúltenos sin ningún compromiso, le facilitaremos 
gratuitamente un estudio técnico-económico adecuado 
para tratar adecuadamente sus piezas y conseguir unos 
acabados perfectos.



https://3dscout.de/


ALTA SEGURIDAD: 
Cucharas   

con Engranaje  
Acetarc (BPG) 

 
 
Las cucharas Workhorse pueden 
equiparse con uno o dos conjuntos 
de engranajes de vertido inferior 
(según el tamaño de la cuchara) 

para realizar un vertido libre de escorias desde la base 
de la cuchara. 
 
El conjunto estándar de vertido inferior es de accio-
namiento manual mediante palanca de control. Sin 
embargo, podemos ofrecer un conjunto motorizado 
que permite al operario trabajar a una distancia segura; 
los detalles se indican a continuación. La cuchara de 
vertido inferior incorpora varias modificaciones res-

pecto al diseño estándar de servicio pesado: 
 
- Una caja de tobera desmontable instalada en la base 
de la cuchara. 
- La cuchara cuenta con tres patas en la base para pro-
porcionar holgura a la caja de tobera. 
- El casco de la cuchara se ajusta para garantizar que 
se mantenga la capacidad de trabajo efectiva, teniendo 
en cuenta el desplazamiento de la varilla obturadora. 
- El montaje de la varilla obturadora y la caja de tobera 
pueden fabricarse para adaptarse a su elección prefe-
rida de refractarios para varilla obturadora/tobera. 
- El mecanismo articulado de vertido inferior de ac-

cionamiento manual permite posicionar la palanca de 
operación en varios puntos a lo largo de un arco de 
180º, de modo que el operario pueda colocarse en la 
posición más adecuada. 
 
Conjunto de Vertido Inferior Motorizado SAFE-
POUR (PBPG) 
 
Las cucharas Workhorse de Acetarc pueden equiparse 
con un mecanismo de vertido inferior motorizado que 
puede operarse mediante control por cable colgante 
(pendant) o control remoto por radio, permitiendo al 
operario situarse a una distancia segura durante la ope-
ración de vertido por el fondo. Esto resulta especial-
mente útil al verter en moldes grandes o de formas 
complicadas, donde no es fácil posicionar al operario 
de manera segura para realizar el vertido. 
 
El conjunto motorizado SAFE-POUR utiliza una uni-
dad hidráulica autónoma con fluido ignífugo y un ci-
lindro de simple efecto con retorno por muelle, que 
cierra automáticamente el conjunto BPG en caso de 
fallo de alimentación eléctrica o hidráulica. La unidad 

de bombeo puede controlarse mediante una válvula de 
accionamiento directo o una válvula proporcional para 
ofrecer un control variable de la apertura del BPG. La 
unidad hidráulica autónoma funciona con una alimen-
tación eléctrica conectada a través de un enchufe de 
liberación rápida. 
 
La unidad SAFE-POUR puede instalarse en cucharas 
con engranaje motorizado, permitiendo al personal de 
la fundición controlar todas las operaciones de la cu-
chara desde una distancia segura. Asimismo, la uni-
dad SAFE-POUR puede adaptarse a unidades de 
vertido estáticas y sistemas de vertido. 
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En la  revista FUNDIDORES 
de JUNIO 2026 

FreeCAD: El modelador 3D paramétrico open source 
RETECH SUMINISTRA SISTEMAS DE COLADA DE 
BANDA 
PARA LA PRODUCCIÓN DE IMANES DE TIERRAS 
RARAS EN 
ESTADOS UNIDOS 
EM&E Group invertirá 50 millones de euros en una 
nueva planta industrial 
en Castilla-La Mancha 
Visión de Simpson para el Futuro: Innovación, Sostenibi-
lidad y Crecimiento 
La AEA debate con representantes políticos los desafíos 
de la industria 
en su Asamblea General 
Yomato Machinery: un líder chino en máquinas de fundi-
ción a presión 
Horno de Inducción - Shandong Kangda Electric Furnace 
Co 
Máquina de Moldeo Jinran Sand Casting Machinery 
Horno de Fusión por Inducción de Acero CONDUCT 
 
 

https://metalspain.com/FUNDIDORES-5-2026.pdf
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FOMET 
Especialistas en hornos de inducción 
 
Reconocidos por su alto nivel de ingeniería, 
fiabilidad y cualidades técnicas, para una construcción  
precisa y de gran durabilidad. 
 
 
 

FOMET puede contar con más de 3.000 instala-
ciones en todo el mundo en los siguientes tipos: 
 
- Hornos de inducción de canal de doble cámara para 
fundiciones de latón a presión   
- Hornos de inducción de canal para la fusión de 
cobre y aleaciones de latón   
- Hornos de inducción sin núcleo y de canal para la 
fusión de fundición de hierro   
- Hornos de inducción de canal para el manteni-
miento y duplexado de fundición de hierro   
- Hornos de inducción de canal para el vertido de 
hierros grises y dúctiles en líneas de moldeo de alta 
producción. 
 
Más de 150 líneas de moldeo en arena en verde aten-
didas por hornos FOMET. 
 

FOMET fabrica hornos para todos, desde grandes 
empresas hasta pequeñas firmas individuales. Los 
hornos de inducción FOMET satisfacen todos los re-
quisitos productivos. 
 
Lista completa de referencias disponible bajo solici-
tud. 
 
Algunos clientes de FOMET:   
FUNDICIONES DE HIERRO GRIS Y ESFEROI-
DAL   
AUTOMÓVIL - BOMBAS - COMPRESORES - 
TAPAS - ESTUFAS - CALDERAS - RADIA-
DORES - BAÑERAS - Y OTROS PRODUCTOS 
EN FUNDICIÓN DE HIERRO
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informaciones generales México publicadas  

en nuestras páginas en inglès 
 
 
La inversión automotriz en México alcanza los 2.170,7 millones de dólares en el primer trimestre  
de 2026 
 
México atrajo 2.170,7 millones de dólares en inversión automotriz durante el primer trimestre de 
2026. La electromovilidad repuntó con fuerza (+1.164 %), alcanzando los 993,4 millones de dó-
lares, mientras que el segmento de autopartes creció un 22 % y el de infraestructura un 21,3 % 
 
.Querétaro se posicionó como el principal destino de inversión con el 16 % del total, seguido del 
Estado de México (12 %), Nuevo León (9 %), Coahuila (5 %) y Sinaloa (4 %). 
 
Querétaro acumuló 190 millones de dólares en inversión automotriz hasta el tercer trimestre de 
2025, a través de 13 proyectos que generarán 1.800 empleos y contemplan 230.000 m² de 
construcción.  
Entre las inversiones más destacadas del periodo se encuentran las de LG y DMG MORI. 
 
Airbus amplió su planta de manufactura en Querétaro con una inversión de 646,7 millones de 
pesos. La expansión incrementa la producción de puertas de aeronaves y componentes de heli-
cópteros con tecnología avanzada. 
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No se pierdan la 
próxima edición 
AGOSTO 2026 . 

 
carmen@metalspain.com
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