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CastBall  
de Sintex Minerals: 

 innovación cerámica 
para la fundición 

 
Sintex Minerals, distribuidor 
global de minerales industriales 
de alta calidad del Grupo Cu-
rimbaba, presenta CastBall, una 
arena cerámica esférica espe-
cialmente desarrollada para 
aplicaciones de fundición.  
 
Fabricado a partir de bauxita de 
alta pureza, este producto 
ofrece propiedades únicas que 
transforman el proceso de ela-
boración de moldes y corazones 
en la industria metalúrgica. 
 
La forma esférica de CastBall 
garantiza una excelente fluidez 
y un mejor llenado de los 
moldes, lo que permite reducir 
el consumo de resinas, dismi-
nuir costos y mejorar la eficien-
cia productiva.  
 
Sus características térmicas, en 
particular su baja expansión, 
ayudan a eliminar defectos co-
munes como el veining, la pe-
netración y la sinterización, 
elevando notablemente la cali-
dad del acabado de las piezas 
fundidas. 
 
Además de sus ventajas técni-
cas, CastBall destaca por su 
contribución a la seguridad la-
boral y la sostenibilidad. Al 
estar libre de sílice cristalina 
libre, reduce riesgos para la 
salud de los operarios, mientras 

mailto:sales@sintexminerals.com


que su alta resistencia al aplastamiento permite una 
mayor reutilización y un menor impacto ambiental. 

 
Distribuido por Sintex Minerals & Services, CastBall 
se posiciona como una solución moderna y eficiente 
frente a arenas tradicionales como la sílice o la cro-
mita.  
 
Con más de 30 años de experiencia del Grupo Curim-
baba, este producto combina innovación, rendimiento 
y responsabilidad, convirtiéndose en una opción pre-
ferente para fundiciones que buscan optimizar costos, 
calidad y sostenibilidad en sus procesos. 

Simpson Pro-Claim®  
 

Continuous  
Sand Reclaimer 

 
Fundiciones de todo el mundo utilizan el SIMPSON 
PRO-CLAIM® para recuperar de forma económica 
grandes volúmenes de arena aglomerada química-
mente y de arena en verde, y reutilizarlas en los siste-
mas de moldeo.  
 
El resultado son ahorros significativos en materia 
prima y en costes de eliminación, manteniendo la ca-
lidad de la arena.  
 
Es el método de regeneración más eficiente energéti-
camente disponible: ocupa poco espacio, ofrece alta 
productividad y un funcionamiento respetuoso con el 
medio ambiente. 
Construyamos juntos la solución adecuada para su 
fundición   
Simpson Pro-Claim® Continuous Sand Reclaimer | 
SIMPSON 
 

 



Descripción   
Regenerador continuo de arena que funciona por el 
principio de frotado neumático. 
 
Aplicación   
Para recuperar arena en verde y reutilizarla en siste-
mas de arena en verde, o arena aglomerada química-
mente para su reutilización en sistemas de arena 
química. 
 
Características 
Funcionamiento continuo: no requiere operario. 
Sin piezas móviles en contacto con la arena: manteni-
miento mínimo. 
Operación sencilla y versátil que regenera la arena a 
un coste muy bajo. 
 
¡Ahorre hasta un 75-90 % del coste de la arena nueva 
con el regenerador de arena Simpson Pro-Claim! 
Go Green con Simpson. 
 
La arena o el medio cerámico representa la mayor 

fuente de residuos de proceso en las operaciones de 
fundición. 
 
Desde el punto de vista medioambiental, resulta cada 
vez más difícil depositar la arena o la cerámica resi-
dual en un vertedero. 
 Pero los residuos no son el único reto asociado a la 
arena de fundición agotada. Reponer esa arena con una 
cantidad suficiente de arena nueva para mantener pro-
piedades constantes puede resultar muy costoso.  
 
Del mismo modo, otros consumibles aumentan de pre-
cio, como la bentonita para arena verde y los aglome-
rantes químicos para moldeo en seco (no-bake). 
Afortunadamente, la mayoría de las arenas de fundi-
ción son recuperables y pueden reutilizarse de forma 
eficaz. 
 
Frente a la regeneración térmica, que es costosa, el 
Simpson Pro-Claim es una solución rentable que no 
requiere procesos posteriores adicionales, como cri-
bado o enfriamiento. 

https://www.simpsongroup.com/equipment/sand-reclamation/pro-claim/?mtm_campaign=Mexico_Fundidores&mtm_source=Online_PR&mtm_medium=Digital&mtm_placement=Ad


DEACERO® y el acero estructural:  
seguridad ante sismos 

 
Grupo DEACERO®, empresa siderúrgica mexicana 
líder, cuenta con una capacidad anual de producción 
de acero de 4.4 a 4.5 millones de toneladas métri-
cas.  
 
Dentro del marco de la cultura de prevención ante sis-
mos, Grupo DEACERO®, en colaboración con el Ins-
tituto Mexicano de la Construcción en Acero (IMCA), 
recomienda el uso del acero estructural como solución 
confiable para edificaciones más seguras. 
 
Las estructuras de acero ofrecen un comportamiento 
predecible y superior frente a los movimientos sísmi-
cos gracias a su alta ductilidad, resistencia y relación 
resistencia-peso.  
A diferencia de otros materiales más frágiles, el acero 
puede deformarse de manera controlada, disipando la 
energía del sismo sin colapsar de 
forma repentina. Además, su ligereza 
reduce las fuerzas sísmicas que ac-
túan sobre la edificación, mientras 
que su homogeneidad garantiza un 
desempeño consistente. 
 
Estas ventajas permiten diseñar 
construcciones más resilientes, con 
menor riesgo de daño estructural y 
mayor capacidad de recuperación 
después de un evento sísmico. Con el 
respaldo técnico del IMCA y la cali-
dad de los productos DEACERO®, 
el acero estructural se consolida 
como una opción estratégica para 
proteger vidas y patrimonio en zonas 
de alta sismicidad en México. 
 
 
 

DEACERO®: capacidad productiva y presencia en 
la industria 
 
Opera con tres acerías equipadas con hornos de arco 
eléctrico, ubicadas estratégicamente en México: en 
Celaya (Villagrán, Guanajuato) y en las instalaciones 
de Saltillo y Ramos Arizpe (Coahuila).  
 
Estas plantas forman parte de un modelo integrado 
verticalmente que incluye centros de reciclaje y plan-
tas de transformación, lo que le permite producir prin-
cipalmente aceros largos, varilla, alambrón y perfiles 
estructurales con un alto porcentaje de material reci-
clado.  
 
DEACERO® confirma su compromiso con el sector 
de la fundición y la metalurgia al participar en el 
Mexico Foundry Congress en Querétaro, donde pre-
senta sus soluciones y fortalece su presencia ante la 
industria nacional e internacional.  
 
Esta combinación de capacidad productiva, infraes-
tructura y participación en eventos clave refuerza su 
posición como uno de los principales actores del acero 
en México. 
 

http://metalspain.com/FUNDICIONmexico.htm




LIMPIEZA DE TODO TIPO  
DE PIEZAS INDUSTRIALES: 

SOMOS EXPERTOS  
EN FABRICAR MÁQUINAS PARA:  DESEN-
GRAR, -LAVAR, - PASIVAR,-  FOSFATAR, - 

ACEITAR, - SECAR, Etc. 
 
 
BAUTERMIC S.A. fabrica diversos tipos de máqui-
nas automáticas para poder tratar diferentes produc-
ciones de piezas industriales, las cuáles, dependiendo 
de su forma, tamaño y peso  se pueden situar manual 
o automáticamente dentro de cestas, posicionar libre-
mente o bien de forma calibrada, sobre una base que 
puede ser fija, extraíble, rotativa, estática, continua 
aérea o por cinta trans-
portadora,….  
 
Estas máquinas permi-
ten efectuar diversos 
tratamientos superfi-
ciales mediante agua 
con detergente, u otros 
compuestos químicos a 
presión y terminar con 
un secado por convec-
ción, un amplísimo tipo 
de piezas diversas, en 
uno o varios ciclos eli-
minando: Aceites, Gra-
sas, Pastas, Resinas, 
Ceras, Oxidos, Taladri-
nas. Virutas,  Etc…   
 
 

  
Según las necesidades técnicas de acabado para cada 
tipo de pieza, se pueden incorporar a cada máquina, 
diversos complementos como son: dosificadores de 
detergente, componentes de protección, filtros auto-
máticoscon diferente micraje, desaceitadores, ultraso-
nidos especiales de agitación, etc., para asegurar un 
óptimo resultado final. 
 
Consúltenos y gratuitamente le haremos un estudio 
Técnico-Económico a su medida.  
 

 mailto:comercial@bautermic.com


 
METAL POWER Analytical (India): fabricante 
líder de espectrómetros de emisión óptica (OES) 
para el análisis de metales. Con más de 3.500 uni-
dades instaladas en más de 50 países, ofrece so-
luciones de alta precisión para fundiciones, 
acerías y laboratorios. Participará con una ponen-
cia sobre los avances tecnológicos en espectro-
metría. 

ELECTROTHERM (India): referente mundial 
en hornos de inducción para fundición y acerías. 
Con más de 6.000 hornos de inducción vendidos 
en todo el mundo, ofrece soluciones desde pe-
queñas capacidades hasta grandes hornos de alta 



potencia para la fusión de hierro, acero 
y aleaciones no ferrosas. 
 
Ambas compañías refuerzan la pre-
sencia internacional del congreso y 
presentan soluciones tecnológicas 
avanzadas para mejorar la calidad, la 
productividad y la eficiencia en las 

fundiciones. 
 
Se puede leer el reportaje com-
pleto de SPAIN FOUNDRY 
CONGRESS 2026 en la revista 
FUNDIDORES 

https://metalspain.com/FUNDIDORES-MEXICO-1-2026.pdf


 
 
 
Fundidores es la primera publicación en español de re-
ferencia para profesionales de la fundición, ingenie-
ros y empresas del sector metalúrgico desde 1991. 
 

Con un enfoque técnico y actualizado, esta revista 
ofrece contenido de calidad que impulsa la innovación 
y el desarrollo en la industria. 
 
¿Leer Fundidores es gratuito! 
 
¿Qué hace a Fundidores excepcional? 
 
    Contenido técnico especializado 
    Cada edición presenta artículos detallados sobre 
procesos de fundición, desde técnicas clásicas hasta 
tecnologías modernas como fundición a presión, me-
joras en moldeo en arena, optimizacíon eficiencia y 
medio ambiente para hornos, fabricación aditiva. Se 
abordan temas para optimización de la producción. 
 
    Innovación al frente 
    Fundidores destaca todas las novedades a nivel na-
cional e internacional para las fundiciones, incluyendo 
avances revolucionarios que mejoran la calidad de las 
piezas y minimizan defectos. 
 
    Información práctica y relevante 
    La revista ofrece datos aplicables, como contactos 
con empresas líderes en el mercado, costos de pro-
ducción, tendencias de mercado y soluciones para au-
mentar la eficiencia, ayudando a las empresas a tomar 
decisiones informadas. 

 
    Cobertura global y local 
    Fundidores conecta a la co-
munidad de la fundición en 
América Latina y España, pre-
sentando casos de éxito, entre-
vistas con expertos y eventos 
clave del sector desde 1991 : 
más de 30 años. 

https://metalspain.com/FUNDIDORES-OCT-2026.pdf
https://metalspain.com/FUNDIDORES-OCT-2026.pdf
https://metalspain.com/FUNDIDORES-FUNDICION.html


 
HORNO DE INDUCCIÓN  

DE MEDIANA  
CAPACIDAD – EN VENTA 

 
Ideal para fundición de metales ferrosos (hierro, acero, 
etc.)Modelo industrial con capacidad de crisól de 350 
kg 
 
Alimentación eléctrica: 440 V trifásicaCaracterísticas 
principales:Capacidad de fusión: Hasta 350 kg de 
metal ferroso por carga (tiempo aproximado de fusión: 
2 horas 30 minutos por lanza / ciclo completo).   
 
Sistema de enfriamiento avanzado: Incluye torre de 
enfriamiento dedicada para el crisól y todos los com-
ponentes electrónicos y de potencia (garantiza opera-
ción continua y prolonga la vida útil del equipo).   
 
Circulación de agua de enfriamiento: Equipado con 
cuerpo de 4 bombas de alta capacidad para una circu-
lación eficiente y redundante del agua refrigerante.   
 
Sistema de respaldo de emergencia: 1 bomba adicio-
nal de gasolina (gasolina) para mantener el enfria-
miento en caso de falla eléctrica o corte de energía, 
evitando daños costosos en el equipo.   
 
Construcción robusta y confiable: Diseñado para en-
tornos industriales exigentes, con enfoque en seguri-
dad, eficiencia energética y bajo mantenimiento. 
 
Precio de venta: 
$450,000.00 MXN + IVA (negociable según condi-
ciones) 
Condiciones de entrega:  LAB León, Guanajuato (en-
trega en nuestras instalaciones).   
 
Previa visita y demostración recomendada. 
 
Contacto para más información, cotización detallada o 
agendar visita: 
 

 Celular: 777 476 04 04 
Rubén García Guevara 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

ARENA Y HARINA 
 DE ZIRCONIO  

 MATERIAL REFRACTARIO 
 
 

Mineral natural rico en silicato de 
zirconio para aplicaciones de alta 
temperatura y precisión. 
 
 Especificaciones técnicas: 
• Alta pureza 
• Baja expansión térmica 
• Alta resistencia química 
• Granulometrías disponibles 
 
 Usos por giro industrial: 
• Fundición 
• Acero 
• Cerámica técnica 
 
 Beneficios en proceso: 
• Mayor estabilidad dimensional 
• Mejor acabado en fundición 
 
 
 

 Venta industrial 
 

WhatsApp: 5218124692916 
 

Álvaro Reyna Correa 
 
 
 

Ventas Técnicas 
 PROINT 

81 2469 2916 
 

areyna@pro-int.com.mx 
www.pro-int.com.mx



Fusión de aluminio de alta  
eficiencia energética  

– Uso de tecnología moderna  
de hornos de inducción en procesos de 

fundición de aluminio 
 
 
 
 

 
Eficiencia energética, fiabilidad del proceso y cali-
dad del metal: requisitos clave 
 
La industria de la fundición de aluminio se enfrenta a 
grandes desafíos. Además del aumento de los costes 
energéticos, temas como la reducción de carbono, el 
uso eficiente de los recursos, la fiabilidad del proceso 
y una calidad del metal consistentemente alta reciben 
cada vez más atención. Al mismo tiempo, crece la pro-
porción de materiales de carga reciclados, lo que im-
plica mayores exigencias en el proceso de fusión y 
tratamiento. 
 
En este contexto, la tecnología de hornos de inducción 
gana cada vez más importancia en el campo de la fu-
sión, mantenimiento y colada de aleaciones de alumi-
nio. Los sistemas modernos de hornos de inducción 
permiten un control preciso de la temperatura, bajas 
pérdidas de metal, alta estabilidad del proceso y una 
excelente eficiencia energética. Especialmente cuando 
se utilizan energías renovables, la fusión por induc-
ción puede ser prácticamente libre de carbono. 

 
Figura 1: Planta de fusión DUOMELT 
 
El aluminio: un material exigente 
 
El aluminio y sus aleaciones poseen propiedades su-
periores como bajo peso, alta resistencia a la corro-
sión, buena conductividad térmica y excelente 
reciclabilidad. Precisamente estas propiedades hacen 
del aluminio uno de los materiales metálicos predo-
minantes en la construcción de máquinas moderna, la 
fabricación de plantas y la industria automotriz, así 
como en la aviación y el embalaje. 
 
Al mismo tiempo, el aluminio es un material exigente 
para los equipos de fusión, siendo especialmente crí-
ticos los siguientes factores: 
su fuerte tendencia a oxidarse, 
la absorción de hidrógeno por el baño fundido, 
la formación de inclusiones no metálicas, y 
su sensibilidad a un control de temperatura inade-
cuado. 
 
Incluso pequeñas cantidades de óxidos o hidrógeno di-
suelto pueden provocar porosidad, menor resistencia o 
peores propiedades mecánicas. Por ello, una fusión 
controlada con precisión es crucial para la calidad de 
la pieza final. 





INGENIERÍA PARA FUNDICIONES 
 
 

VENT A  DE  MAQUINARIA, 
EQUIPOS  Y  MA TERIALES  AUXI-

LIARES  
 

 
 
Barra de laton 60/40 con adicion fósforo y 

boro  
 

10 toneladas Comparto analis químico  
 Precio $170,00 kg mas iva  

 
Laboratorio Monterrey  

o puesto linea de 
transporte por cobrar  

Rubén García Guevara  

 
 

Cel. 777476 04 04 

Una ventaja clave de la tecnología de hornos de in-
ducción radica en el control altamente preciso de la 
aportación de energía que proporciona. El calenta-
miento directo del metal genera condiciones de tem-
peratura homogéneas y un movimiento controlado del 
baño, lo que permite una mezcla íntima de la masa 
fundida. 
 
 
Ventajas de la fusión por inducción 
 
Las ventajas de los hornos de inducción modernos de-
rivan principalmente del principio físico del calenta-
miento electromagnético. Según este principio, una 
corriente alterna genera un campo electromagnético 
que induce corrientes de Foucault en el material de 
carga metálico. Las pérdidas eléctricas resultantes ca-
lientan el material y, finalmente, lo funden. 
 
En comparación con los sistemas de gas, este proceso 
ofrece numerosas ventajas: 
 
Alta eficiencia energética   
Dado que la energía se genera directamente en el 
metal, las pérdidas térmicas son significativamente 
menores. Los sistemas modernos de media frecuencia 
basados en tecnología de convertidores IGBT alcan-
zan eficiencias eléctricas muy altas.   
Además, la aportación de energía y la potencia pue-
den ajustarse con precisión a las condiciones del pro-
ceso. Se evita el sobrecalentamiento innecesario, 
reduciendo tanto el consumo energético como las pér-
didas de metal. 
 
Control preciso de la temperatura   
La temperatura del aluminio fundido puede contro-
larse con alta precisión. Esto es una ventaja significa-
tiva, especialmente con aleaciones de aluminio 
sensibles, ya que evita tanto el sobrecalentamiento 
como los picos locales de temperatura.   
El control preciso de la temperatura permite procesos 
estables y reproducibles, particularmente durante la 
aleación o la fusión de materias primas secundarias. 
 

Anuncios MXN 
 

Página Color 9000 MXN 
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Bajas pérdidas de metal   
Gracias al diseño compacto del horno, la pequeña su-
perficie del baño y la atmósfera controlada, las pérdi-
das por oxidación son significativamente menores. 
Esto tiene gran importancia económica, especialmente 
al fundir virutas, láminas o materiales reciclados de 
grano fino.   
Los hornos de inducción sin núcleo operan con pérdi-
das de metal del 0,5 – 1,5 % en un rango de materiales 
desde lingotes hasta virutas húmedas. 
 
Mejora de la calidad del metal   
El movimiento del baño generado por la inducción 
electromagnética asegura una mezcla intensiva de la 
masa fundida. Esta mezcla permite disolver más rápi-
damente los elementos de aleación, reduce las dife-
rencias de temperatura y posibilita un control activo 
de los procesos metalúrgicos.   
Al mismo tiempo, el control homogéneo del baño per-
mite un mejor desgasificado y una eliminación eficaz 
de inclusiones no metálicas. 

 
Figura 2: Movimiento del baño 
 
Alta densidad energética   
Los hornos de inducción sin núcleo de media fre-
cuencia (entre 80 y 250 Hz) pueden alcanzar altas den-
sidades de potencia. Para materiales de carga sólidos 
como lingotes y material reciclado, se utilizan con 

éxito hornos con capacidad de fusión de 10 toneladas 
métricas por hora y capacidad de 15 toneladas.   
Para la fusión de virutas se recomienda usar frecuen-
cias más bajas en el rango de 80–120 Hz y, debido al 
movimiento más vigoroso del baño, niveles de poten-
cia ligeramente inferiores. En comparación, el horno 
de fusión de virutas de 15 t alcanzaría un rendimiento 
de unas 8 toneladas métricas en la práctica.   
Esta alta densidad energética permite diseñar sistemas 
de fusión muy compactos con huella reducida y pe-
queña superficie de baño. 
 
Hornos sin núcleo y hornos de canal – Dos tecno-
logías distintas con diferentes fortalezas 
 

Figura 3: Horno de inducción sin núcleo   
Figura 4: Horno de inducción de canal 



En la industria de fundición de alu-
minio se distingue básicamente 
entre hornos de inducción sin nú-
cleo y hornos de inducción de canal. 
 
Hornos de inducción sin núcleo   
Se utilizan principalmente para fun-
dir lingotes, materiales de retorno, 
virutas o materiales reciclados. Sus 
cualidades definitorias son: 
 
alta densidad de potencia, 
flexibilidad operativa, 
movimiento intensivo del baño (la 
velocidad de flujo dentro del horno 
puede ajustarse cambiando la fre-
cuencia), ycalentamiento rápido. 
 
Funciones avanzadas como el 
control de desfase o la capacidad 
multifrecuencia permiten movimientos del baño alta-
mente controlados.  
Esto permite fundir con superior eficiencia, optimizar 
el trabajo de aleación y producir aleaciones para afi-
namiento de grano. Hornos de inducción sin núcleo de 
25 t de capacidad y tasa de fusión de 10 toneladas mé-
tricas por hora se utilizan con éxito en aplicaciones in-
dustriales reales.   
Otra ventaja es su alta flexibilidad para cambios de 
aleación y operación por lotes. 
 
 
Hornos de inducción de canal   
Se utilizan principalmente para mantenimiento o co-
lada. Su fortaleza particular reside en asegurar: 
masas fundidas altamente homogéneas, 
alta estabilidad de temperatura, 
bajo consumo energético, 
bajas pérdidas de metal, y 
excelente calidad de la masa fundida. 
 
Los hornos de inducción de canal para aluminio 
consumen unos 100 kWh/t menos que los hornos de 
inducción sin núcleo. 
 

Figura 5: Hornos de almacenamiento 
 
Sin embargo, los hornos de canal requieren un talón 
permanente de metal líquido para cerrar el circuito 
eléctrico. Esto significa que solo pueden vaciarse en 

http://metalspain.com/FUNDICIONmexico.htm


caso de interrupciones prolongadas de la producción. 
Además, a tasas de fusión más altas con los corres-
pondientes niveles de potencia del inductor más ele-
vados, debe mantenerse una presión hidrostática 
suficiente por encima del canal del inductor; de lo 
contrario, las fuerzas electromecánicas en el canal 
romperán la corriente de metal fundido (efecto pinch). 
Estas restricciones físicas limitan la densidad de po-
tencia posible de un horno de inducción de canal para 
aluminio a una fracción de la de un horno sin núcleo. 
 
Digitalización y automatización de procesos 
 
Las plantas modernas de hornos de inducción son 
mucho más que simples unidades de fusión. Evolu-
cionan cada vez más hacia sistemas de proceso total-
mente interconectados. 
 
 
Entre otras cosas, estos sistemas gestionan: 
cálculos automáticos de composición de la carga, 
optimización del control de temperatura, 
control de la aportación de energía, 
monitorización del proceso, 
documentación de todos los datos operativos, y 
integración con sistemas superiores de logística de 
metal líquido. 
 
 
Esto genera ventajas significativas en términos de: 
reproducibilidad, 
aseguramiento de la calidad, 
optimización del uso energético, 
planificación del mantenimiento, y 
fiabilidad del proceso. 
 
Los sistemas modernos de logística de metal líquido 
gestionan la demanda de metal líquido en toda la fun-
dición basándose en la «llamada de aluminio». 
 
 
Seguridad y disponibilidad del equipo 
 
Además de los aspectos metalúrgicos y energéticos, la 
seguridad de los sistemas modernos de hornos de in-

ducción desempeña un papel clave. 
 
Los sistemas modernos implementan conceptos de se-
guridad como: 
 
Monitorización de fallos a tierra: detecta conexiones 
metálicas entre el metal fundido y la bobina. 
Suministro de agua de emergencia: garantiza la refri-
geración ininterrumpida de la bobina de inducción in-
cluso en caso de corte de energía. 
Protección del foso del horno: forma una barrera me-
cánica alrededor del foso durante el basculamiento del 
horno. 
Blindaje contra campos electromagnéticos: los cam-
pos se guían con precisión mediante los llamados 
yugos para reducir al mínimo la exposición a campos 
magnéticos en las proximidades del sistema. 
Automatización: actividades en el horno como elimi-
nación de escoria, toma de muestras, mediciones de 
temperatura o cuidado del crisol se realizan mediante 
robots o manipuladores especiales. 
 
Merece mención especial el sistema de monitorización 
óptica de temperatura OCP+ (Optical Coil Protection 
Plus), que permite la detección temprana de condi-
ciones críticas de temperatura en la cara caliente de la 
bobina.  
 
Ayuda a prevenir daños en la bobina o el revestimiento 
refractario y aumenta significativamente la disponibi-
lidad del equipo mediante mantenimiento predictivo. 
Este sistema de medición de fibra óptica supera con 
creces las capacidades del sistema de monitorización 
de fallos a tierra: detecta anomalías de temperatura en 
una fase muy temprana, sin contacto y con indepen-
dencia de la humedad presente en el revestimiento. 
 
 
 
 
Gracias a la tecnología de sensores moderna, la moni-
torización continua y las funciones de seguridad auto-
matizadas, los hornos de inducción actuales alcanzan 
un nivel muy alto de seguridad operativa y fiabilidad. 
 



Reciclaje: un tema de futuro 

 
Figuras 6 y 7: Horno rotativo para eliminación de ma-
teria orgánica 
 

Un aspecto particularmente importante de las fundi-
ciones modernas de aluminio es el uso de materias pri-
mas secundarias. Una de las grandes ventajas del 
aluminio es que puede reciclarse prácticamente de 
forma indefinida. 
 
La fusión de materiales reciclados como: 
virutas de operaciones de mecanizado, 
latas de aluminio (UBC), 
chatarra de fin de vida, o 
rechazos internos, 
 
impone altas exigencias a la tecnología del horno y al 
control del proceso. 
 
Ejemplos reales demuestran que los hornos de induc-
ción de media frecuencia modernos son capaces de 
manejar incluso materiales de carga difíciles con alta 
eficiencia y muy bajas pérdidas de metal. 

En particular, el control preciso del movimiento del 
baño desempeña un papel decisivo. Mediante el cam-
bio de frecuencia y el control de la aportación de po-
tencia, el proceso de fusión puede adaptarse con 
precisión al nivel de llenado del horno y al material 
cargado. 
 
Esto permite: 
reducir el consumo energético, 
minimizar las pérdidas de metal, 
lograr altas tasas de fusión, y 
asegurar largas vidas útiles del revestimiento refracta-
rio. 
 
Especialmente desde la perspectiva de la sostenibili-
dad, la importancia de las tecnologías de fusión in-
ductiva seguirá creciendo. 
 
En la práctica, las materias primas secundarias y la 
chatarra a menudo contienen contaminantes orgánicos 
significativos como pinturas, refrigerantes de mecani-
zado, residuos plásticos o alimentos.  
Para una fusión energéticamente eficiente en un horno 
de inducción y para prevenir pérdidas de metal, es 
esencial un pretratamiento térmico previo de los ma-
teriales de carga. Los hornos rotativos han demostrado 
ser particularmente eficaces para esta tarea.  
 
El movimiento continuo de rodadura y la transferencia 
óptima de calor promueven la eliminación eficiente de 
contaminantes orgánicos a temperaturas elevadas y en 
una atmósfera definida.  
 
El material así limpiado puede cargarse directamente 
en el horno de inducción mientras aún está caliente. 
Esto no solo elimina riesgos de seguridad como de-
flagraciones, sino que también aprovecha de forma óp-
tima la energía térmica del material precalentado.  
 
Al combinar el acondicionamiento térmico en el horno 
rotativo con la posterior fusión en el horno de induc-
ción, tanto la eficiencia energética como la tasa de pro-
ducción de todo el sistema pueden aumentarse 
significativamente. 
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Perspectivas 
 
Figura 8: Horno de inducción sin núcleo de media 
frecuencia de 25 t para aluminio / Horno de induc-
ción sin núcleo de media frecuencia de 75 t para 
fundición de hierro/acero 
 
El desarrollo de la tecnología moderna de hornos de 
inducción demuestra 
claramente que la fu-
sión energéticamente 
eficiente y la metalur-
gia de alta calidad están 
estrechamente vincula-
das en la actualidad. 
 
Al combinar: 
alta eficiencia energé-
tica, 
control preciso de la 
temperatura, 
bajo impacto ambien-
tal, 
alto grado de automati-
zación de procesos, 
electrónica de potencia 
de última generación, y 
conectividad digital, 
 
los hornos de inducción 
se están convirtiendo 
cada vez más en una 
tecnología clave en las 
fundiciones modernas 
de aluminio. 
 
Especialmente en el contexto del aumento de los 
precios de la energía, las crecientes exigencias de 
reducción de carbono y el uso creciente de mate-
riales reciclados, el empleo de sistemas de induc-
ción modernos seguirá ganando importancia. 
 
 

 
Hoy en día, la tecnología moderna de hornos de in-
ducción no solo representa una alternativa energéti-
camente eficiente, sino también un sistema 
metalúrgico altamente sofisticado e integrado que 
contribuye de forma decisiva a la calidad, la renta-
bilidad y la sostenibilidad de los procesos moder-
nos de fundición de aluminio. 

 
Figura 8: Horno de inducción sin núcleo de media 
frecuencia de 25 t para aluminio / Horno de induc-
ción sin núcleo de media frecuencia de 75 t para 
fundición de hierro/acero 
 
 
 



 
 
 
 
 

 
Tenemos disponible 

GÓNDOLA 
Modelo 2023 

Capacidad 40 toneladas 
Laboratorio Guadalajara 

Precio $410,000.00 mxn 
Rubén García Guevara 

 
Cel. 777 476 04 04 

 
Ingeniería para fundiciones 

Cuernavaca, Morelos 
rubén@ingenieriaparafundiciones.com.mx 

 

La producción en serie de SinterCast  
aumenta un 19 % interanual  
en el tercer trimestre de 2026 

 
La producción en serie del tercer trimestre aumenta 
un 19 % interanual, hasta un ritmo anualizado de 
3,25 millones de Equivalentes de Motor 
 
Septiembre alcanza el nivel de producción mensual 
más alto en 25 meses, correspondiente a un ritmo 
anualizado de 3,8 millones de Equivalentes de 
Motor 
 
Los envíos de Copas de Muestreo aumentan un 80 
% interanual en el tercer trimestre, lo que refleja 
una mayor actividad de fundición en toda la base 
de clientes. 
 
 

mailto:rub�n@ingenieriaparafundiciones.com.mx


Tubos antidesgaste Hardox®  
 

 
El uso de las chapas antidesgaste Hardox® comenzó 
hace más de 50 años, fabricadas con un acero resis-
tente a la abrasión de dureza y resistencia únicas. 
 
Desde hoy, Hardox® está disponible en España tam-
bién en formato de tubos a través de Abraservice Ibé-
rica S.L. Vienen con todas las propiedades de 
confianza del acero antidesgaste Hardox®, como un 
rendimiento fiable en el taller y una dureza uniforme 
en todo el espesor continuo para una vida útil prede-
cible. 
 
Resistencia frente al desgaste que deja muy atrás a 
los aceros convencionales 
 
Los tubos y tuberías Hardox® superan ampliamente 
las prestaciones del acero al carbono blando conven-
cional en plantas de hormigón y cemento, industria 
química, acerías, fundiciones y empresas de reciclaje, 
por mencionar algunas de las industrias en las que los 
tubos y tuberías Hardox® añaden una valiosa vida útil.  
En un caso de uso real de bombeo de hormigón, los 
tubos Hardox® duraron entre 4 y 5 veces más que el 
acero convencional. En otro caso de uso para la fabri-
cación de hormigón, un tubo de acero al carbono 
blando de 8 mm de grosor se comparó con un tubo 
Hardox®500 de 5 mm de grosor, y el tubo Hardox® 
500 aún ofrecía el doble de vida útil para la misma 
aplicación. 
 
 

Tubos Hardox® para aplicaciones húmedas y secas en 
los sectores de la construcción, minería, transporte y 
agricultura 
• Tuberías para bombeo de hormigón y lodos 
abrasivos. 
• Tuberías para operaciones de dragado. 
• Transporte de polvo abrasivo, cenizas, tierra, 
grava, maíz, cereales y otros productos secos a granel. 
 
Tubos Hardox® para aplicaciones estructurales 
También se pueden utilizar como tubos de soporte de 
carga para una variedad de cazos y otros accesorios de 
equipos pesados. Como componentes estructurales, 
los tubos Hardox® utilizan tanto la resistencia al des-
gaste como el alto límite elástico. 
 
“La combinación de toda la gama de aceros Hardox® 
en formatos de chapa, barras redondas y ahora tam-
bién tubos, junto con nuestra experiencia en corte y 
mecanizado CNC, nos permite ofrecer soluciones in-
tegrales y posicionarnos como un socio fiable para 
afrontar los desafíos más exigentes en aplicaciones so-
metidas a desgaste.", afirma Joaquín Azcona, director 
general de Abraservice Ibérica. 

MEGATHERM ¡rompe records! 

https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
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Tecnología Green Furnace:  
más eficiente & productivo 

  
En la ciudad de Jalna se instaló un horno Megatherm 
de 40 Ton para Acero, con tecnología Green Furnace. 
Su consumo de energía es ¡20KW/h menos por Tone-
lada! que el consumo de los otros hornos en Jalna. 
 
 
El factor de potencia es del 98% lo que se traduce en 
un ahorro en la inversión de capital para corregirlo. 
 
Esta fundición ha logrado altísima productividad, una 
de las razones es que tiene un factor de carga entre un 
4% y 5% mayor en un único horno que otros hornos en 

la región. Y que posee una bobina de 35Ton con un di-
seño único de amplio diámetro, que permite una 
mayor producción. El factor de potencia es del 98% 
lo que se traduce en un ahorro en la inversión de capi-
tal para corregirlo. 
  
Esta fundición ha logrado altísima productividad, una 
de las razones es que tiene un factor de carga entre un 
4% y 5% mayor en un único horno que otros hornos en 
la región. Y que posee una bobina de 35Ton con un di-
seño único de amplio diámetro, que permite una 
mayor producción. 
  
Megatherm se ha propuesto diseñar un futuro más lim-
pio, de a una colada a la vez. 

Ferro Alloys de México:  

https://metalspain.com/bilbao.htm


asesoría especializada para el cuidado de 
hornos de fundición 

 
En Ferro Alloys de México, el servicio técnico va más 
allá de la simple venta de materiales. Como señala 
Fernando Octavio Gómez Colavitti, asesor de servi-
cio de la compañía, la empresa realiza estudios de tra-
tamiento y diseño de hornos de fundición para cotizar 
de forma correcta los materiales necesarios y garanti-
zar el cuidado de los equipos. 
 
Fundada en 1994 y con presencia en todo México a 
través de sucursales en El Carmen (Nuevo León), Tor-
reón (Coahuila) y Querétaro, Ferro Alloys es repre-
sentante y distribuidor exclusivo de Allied Mineral 
Products, Inc. Ofrece materiales refractarios de marcas 
como Matrix Refractories, Chicago Fire Brick y Ame-
rican Precast Refractories, además de una amplia 
gama de ferroaleaciones. 
 
La compañía cuenta con un equipo de ingeniería y so-
porte técnico es-
p e c i a l i z a d o ,  
respaldado por 
el centro de in-
vestigación y 
desarrollo de su 
proveedor prin-
cipal.  
 
Este conoci-
miento permite 
realizar análisis 
térmicos de sis-
temas refracta-
rios, selección de 
materiales para 
cada aplicación 
específica y ase-
soría en el di-
seño de equipos. 
El objetivo es 
optimizar la vida 
útil de los reves-
timientos, redu-

cir paros no programados y mejorar la eficiencia de 
los hornos de inducción, cubilotes u otros equipos de 
fusión utilizados en fundiciones de hierro, acero y 
aleaciones no ferrosas. 
 
Al analizar las condiciones reales de operación, la 
temperatura, el tipo de metal y el ciclo de trabajo, 
Ferro Alloys propone soluciones a medida que prote-
gen la inversión del cliente. En un sector donde el des-
gaste del refractario impacta directamente en costos y 
productividad, este enfoque preventivo y técnico se 
convierte en un diferenciador clave. 
 
 
Para fundiciones que buscan alargar la vida de sus hor-
nos y asegurar un suministro adecuado de materiales, 
Ferro Alloys de México ofrece el respaldo de más de 
tres décadas de experiencia y un servicio de ingenie-
ría orientado al cuidado de los equipos.  
 
SUACERO: forjando resistencia, orgullo y 



. 

 
PRECIO DE VENTA 

 
$1,300,000.00 pesos mexicanos  

por los 2 hornos 
TLAXCALA, Méx. 

 
AGENDAR VISITA: 777 476 04 04 

Unidad 1 
 
150 KW - Doble horno  
Capacidad: 250 kg c/u  
Aplicación: Hierro y Acero 
 
Unidad 2 
 
75 KW - Doble horno  
Capacidad: 125 kg c/u  
Aplicación: Hierro y Acero 
Incluye sistema de enfriamiento.  
En excelentes condiciones, listos para tra-
bajar



AIAG CQI-9  
to  

HEAT TREATMENT suppliers 
who wish to work with FORD, 

GM and STELLANTIS 
 

 
Paper 2 hours from MEXICO HEAT TREATMENT 
CONGRESS 2024 
 
 
 
You just need to pay the registration fees of the 
congress to get access at the presentation 
 
US $ 151 
 
Unlock Exclusive Insights into Ford's Heat Treat Re-
quirements with Our CGI Replay! 
 
Are you involved in the heat 
treatment industry, particularly 
with automotive giants like Ford, 
GM, or Stellantis? 
If so, you can't afford to miss out 
on this invaluable educational 
opportunity! 
 
Event Details: 
 
    Title: Paper 2 hours from 

MEXICO HEAT TREATMENT CONGRESS 2024 
    Original Date: June 2024 
    Access: Replay available 
    Price: US $151 
    Registration: Simply register at the congress to 
gain access 
 

Watch sample  
https://metalspain.com/ford-sample.mp4 

 

https://metalspain.com/151.htm
https://metalspain.com/ford-sample.mp4
https://metalspain.com/ford-sample.mp4


pasión en el corazón industrial de México 
 
En la planta de San Luis Potosí de SUACERO S.A. 
de C.V., el acero no se produce únicamente mediante 
procesos metalúrgicos; se forja también con la dedi-
cación diaria de personas que convierten toneladas de 
metal en estructuras capaces de sostener el desarrollo 
del país.  
 
Un ejemplo claro es Juan Albor, operador de grúa via-
jera, cuya labor consiste en mover con precisión y se-
guridad cargas de gran magnitud dentro de las 
instalaciones. Su trabajo, repetido jornada tras jornada, 
encarna el lema que la empresa proyecta: resistencia, 
orgullo y pasión. Cada movimiento de la grúa, cada 

ajuste y cada carga trasladada contribuyen a que el ma-
terial avance por las líneas de laminación hasta 
convertirse en productos que formarán parte de edifi-
cios, infraestructura y obras civiles en todo México. 
 
Fundada en septiembre de 1980 con apenas 15 cola-
boradores y una producción inicial de 900 toneladas 
anuales, SUACERO ha evolucionado hasta conver-
tirse en una comunidad de más de 550 familias y una 
capacidad de producción que alcanza las 260.000 to-
neladas anuales.  
 
 
La empresa, 100 % mexicana y con sede en San Luis 
Potosí, se especializa en la fundición, laminación y co-
mercialización de productos de acero largos, princi-
palmente varilla corrugada (marcas SUA-42 y 
SUA-60, fabricadas conforme a normas NMX-C-407 
y ASTM A615), alambrón, alambre recocido y pulido, 
postes ganaderos y perfiles estructurales. Estos mate-
riales se destinan principalmente al sector de la 
construcción, donde la calidad, la consistencia mecá-



nica y el cumplimiento normativo son requisitos in-
dispensables. 
 
La operación se sustenta en procesos integrados que 
abarcan desde la fusión de chatarra hasta la lamina-
ción en caliente. La incorporación de tecnología de úl-
tima generación, equipos de fabricación modernos y 
estrictos protocolos de control de calidad permite man-
tener estándares competitivos tanto en el mercado na-
cional como en exportaciones. Recientemente, la 
compañía anunció una expansión de aproximadamente 
750 millones de pesos en el Corredor Industrial del 
Ejido El Zapote, en Soledad de Graciano Sánchez. 
Este proyecto, que incluye maquinaria de gran tonelaje 
y una superficie industrial ampliada, tiene como obje-
tivo duplicar la capacidad productiva en los próximos 
años y generar cientos de empleos adicionales, refor-
zando el papel de SUACERO dentro del ecosistema 
siderúrgico potosino. 
 
Más allá de los indicadores de producción, la empresa 
subraya que su verdadera fortaleza reside en las per-
sonas. La dedicación de operadores, técnicos de cali-
dad, personal de laminación y equipos de soporte se 
traduce en un compromiso colectivo con la excelen-
cia operativa y la seguridad. Este enfoque humano se 

alinea con una visión de crecimiento prudente y ex-
pansión responsable, que busca generar prosperidad 
para colaboradores, clientes y la comunidad local, al 

https://metalspain.com/FUNDIDORES-FUNDICION.html


tiempo que incorpora prácticas orientadas a la susten-
tabilidad y al cuidado del entorno. 
 
En un contexto donde la construcción mexicana de-
manda materiales confiables y de origen nacional, 
SUACERO se posiciona como un símbolo de resis-
tencia industrial. La combinación de experiencia acu-
mulada durante más de cuatro décadas, capacidad 
productiva en crecimiento y el orgullo de fabricar 
“Hecho en México” le permite contribuir de manera 
tangible a la infraestructura del país. Visitar www.sua-
cero.com permite conocer con mayor detalle su gama 
de productos y su propuesta de valor. 
 
La historia de SUACERO no se limita a cifras de to-
neladas o inversiones; se escribe cada día en la planta 
de San Luis, donde equipos como el de Juan Albor 
transforman metal fundido en estructuras sólidas. Re-
sistencia, orgullo y pasión no son solo palabras: son el 
método con el que esta empresa mexicana continúa 
forjando el futuro de la construcción nacional. 
 
 

 
    Utilizamos materia prima 100% reciclable. 

 
    La energía necesaria para nuestros  

procesos proviene de fuentes renovables. 
 

    Reusamos y tratamos del agua para nues-
tro proceso de fabricación. 

 
    Contamos con equipos de alta tecnología 

para el control de contaminantes  
a la atmósfera. 

 
    Nuestra moderna Planta de Humos nos 

permite recuperar polvo de nuestro proceso 
del que se aprovechan sus residuos. 

 
 
 



DEACERO® reconoce a CBMM con el 
Premio Contribución Estratégica 2026 

 
 

El pasado 6 de octubre, DEACERO® entregó a su 
aliado CBMM el Premio Contribución Estratégica 
2026, un reconocimiento que destaca el valor de una 
relación construida a lo largo de los años más allá de 
un simple vínculo comercial. 

 
Para CBMM, este premio no solo celebra los logros 
alcanzados en el pasado, sino que refleja la solidez de 
la alianza forjada con DEACERO®. “Consideramos 
este reconocimiento no solo como un agradecimiento 
por los logros alcanzados en el pasado, sino, más im-
portante aún, como un reflejo de la sólida alianza que 
CBMM y DEACERO han construido juntos a lo largo 
de los años. Nuestra relación siempre ha ido más allá 
de un vínculo entre proveedor y cliente. Se trata de 
una colaboración basada en la confianza, los valores 
compartidos y una visión común sobre el futuro de la 
industria del acero”, expresó la compañía. 
 
Esta distinción subraya el compromiso de DEA-

http://metalspain.com/FUNDICIONmexico.htm


CERO® con sus proveedores estratégicos y con el 
desarrollo de una industria del acero más competitiva 
e innovadora. La colaboración con CBMM, referente 
mundial en niobio y soluciones de alta tecnología para 
el acero, ha permitido fortalecer procesos, elevar es-
tándares de calidad y avanzar hacia una visión com-
partida de sostenibilidad e inteligencia industrial. 
 
Con este premio, DEACERO® agradece a CBMM 
por continuar construyendo el futuro de la industria 
del acero de manera conjunta, reafirmando que las 
alianzas sólidas son un pilar fundamental para el cre-
cimiento y la excelencia operativa. 
 
 
 
 
 
 

En Ingeniería para Fundiciones,  
ponemos a su disposición el equipo Spectrolab de 16 
elementos, una herramienta indispensable para ga-
rantizar la calidad y composición exacta de sus ma-

teriales.  
 

ESPECIFICACIONES 
• Análisis de hierro y aceros 

• Tecnología de Emisión óptica 
• Marca SPECTROLAB 

• Capacidad para 16 elementos  
Precio: $220,000.00 MXN + IVA  

LAB Torreón Coahuila  
 

Ingeniería para Fundiciones 
Ruben Garcia Guevara 
CEL: 777 476 04 04 
Cuernavaca Morelos 

ruben@ingenieriaparafundiciones.com.mx 



 
 

HORNO BASCULANTE 
NUEVO 

 
 

 
Especificaciones Técnicas 
Capacidad: 600 kg 
para aluminio 
 
Uso: Para crisol 
 
Combustión: Que-
mador a gas 
 
Control: Tablero 
de control incluido 
 
 
 
PRECIO  
ESPECIAL 
$250,000.00  
MAS IVA 
 
 
 
 
 
LAB Torreón 
Ruben Garcia 
Guevara 
Cel: 777 476 04 04 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 
 



Anuncios MXN 
 
Página Color 9000 MXN 
1/2 Página olor 6000 MXN 
1/4 Página Color 4000 MXN 
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Musto et Bureau S.r.l.:  
Hornos Innovadores para Fundición de 

Zinc y Magnesio 
 
Musto et Bureau S.r.l., empresa italiana con más de 60 
años de excelencia, brilló en el Mexico Foundry 
Congress 2025 exhibiendo sus hornos para fundición 
de aleaciones de zinc y magnesio diseñados a medida 
y con especial énfasis en el ahorro energético. 
 
Fundada en 1965, la compañía comenzó fabricando 
pequeños crisoles para aleaciones de magnesio. Desde 
entonces, ha ampliado continuamente su portafolio. 
En los últimos años, Musto et Bureau desarrolló de 
forma independiente sus propios hornos, perfecta-
mente adaptados a los crisoles que produce. 
 
Gracias a su consultoría técnica y décadas de contacto 
directo con clientes, lograron crear sistemas que redu-
cen hasta un 40 % el consumo energético comparado 
con productos tradicionales del mercado. Estos hor-
nos responden directamente a la demanda actual de 
ahorro de costos y soluciones alternativas sostenibles. 
 
Otro servicio estrella muy solicitado es el “REVAM-
PING”: la renovación integral de hornos existentes, 
que los hace más eficientes, elimina paradas por siste-
mas subdimensionados y prolonga su vida útil sin ne-
cesidad de invertir en equipos nuevos. 
 
 Crisoles  de Máxima Calidad  
 
- Fundición a presión en cámara caliente y fría   
- Fundición en arena   
- Fundición en molde de concha   
- Fundición por gravedad   
- Refusión y reciclaje   
 

mailto:comercial@imfdiecasting.com 


 
JORNADA  

FUNDICION MEXICO 
2027 

15 Abril 2027 
 
Únete al principal evento de fundición en Querétaro, 
México – 15 de abril de 2027.  
 
Mexico Foundry Congress 2027 es el evento impres-
cindible para profesionales de las industrias de la fun-
dición, die casting y fabricación aditiva.  
 
Celebrado en Querétaro, un próspero centro industrial, 
este congreso ofrece oportunidades inigualables para 
mostrar tus soluciones, conectarte con líderes de la in-
dustria y mantenerte a la vanguardia de las tendencias 
más innovadoras. Con un historial comprobado de 
atraer a empresas y profesionales de primer nivel du-
rante 10 años, este evento es tu puerta de entrada a 
nuevos clientes, asociaciones y conocimientos del 
mercado. 
 
¿Por qué exponer? 
 
1. Exhibe ante líderes de la industria 
Conecta con tomadores de decisiones 
de empresas destacadas como DEA-
CERO, HELVEX, TRUPER, 
GRUPO VASCONIA, FAMAbyVi-
tro, STELLANTIS, BRAKES India, 
LINGOTES DEL CENTRO - 
LINCE, SYPRIS TECHNOLOGIES, 
MERASI, Nemak, Dana, ITP, 
ACERLAN SA de CV, Martinrea 
Honsel, Delaware Dynamics, Hella, 
Magna, Hitchiner Manufacturing Co. 
Inc, BOSCH, Montupet, Tupy, ITP, 
GIXSA, LE BELIER, etc. entre otras 
que han asistido a eventos anteriores. 
Tu stand posicionará tu marca frente 
a clientes VIP y actores clave en los 
sectores automotriz, aeroespacial, de 

defensa y manufactura. 
 
2. Aprovecha el auge industrial de Querétaro : Queré-
taro es un punto clave para la manufactura avanzada, 
albergando gigantes globales y PYMES innovadoras.  
Exponer en el congreso te permite interactuar con pro-
fesionales locales e internacionales, explorar oportu-
nidades de inversión y aprovechar los incentivos 
fiscales destacados por la Dirección del Desarrollo 
Sostenible, Autoridad de la Industria de Querétaro. 
 
3. Destaca tus innovaciones Con un enfoque en tec-
nologías emergentes como novedades al nivel moldeo, 
mejores arenas, nuevos procesos de die casting, hornos 
más eficientes y respectuosos del medio ambiente, im-
presión 3D en metal, MIM, nanotecnología y proce-
sos de fundición impulsados por IA, tu stand atraerá a 
asistentes que buscan soluciones para mantenerse 
competitivos.  
Muestra tus productos, software o servicios a una au-
diencia altamente comprometida. 

 
4. Maximiza visibilidad y oportunidades de negocio 
Los stands están estratégicamente ubicados para un 
alto flujo de visitantes durante las pausas para café, el 
almuerzo y las horas dedicadas a la exposición (8:00 
a.m. a 6:00 p.m.).  
 
Reserva tu lugar con anticipación para elegir tu ubi-
cación preferida y obtener la máxima exposición. Los 
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patrocinadores reciben oportunidades adicionales de 
visibilidad de marca. 
 
Aumenta negocios en México: Oportunidades de ex-
posición 
 
- Stand US$ 590 (incluye mesa, 3 sillas, mantel, 
internet, electricidad) 
 
- Asistencia US$ 151 (incluye pausa para café, al-
muerzo, documentación, internet, estacionamiento 
gratuito) - 
 
Opciones de pago: Tarjeta de crédito, PayPal, transfe-
rencia bancaria en euros o US$ 
 
 
Los datos completos se han publicdo en la revista 
MEXICO FUNDIDORES que se ver aquí 

 
 

2027 
PONENCIAS 

 
El congreso presenta ponencias de vanguardia, in-
cluyendo: 
 
- Evolución de los mercados en Fundición en el mer-
cado nacional e internacional 2004-2027.   
Novedades las más importantes para la fundición en 
IA, 3D metal y Nano. 
- Revista FUNDIDORES 
 
- TESLA – a game changer - Giga Die Casting, Soft-
ware, IA, Robots, Unbox : Tesla ha creado materiales 
y aleaciones que antes no existían como el acero 
A30X. 
 
- Refractarios de alta resistencia con Allied Mineral 
 
- IA en fundicíon: Avances y aplicacione 
 - High performance spherical ceramic sand for the 
production of molds and cores for the foundry indus-
try por Sintex Minerals (Curimbaba Group) 
 
- Ponencia GEMCO Cast Metal Technologies ( título 
por confirmar) 
 

- Nuevas oportunidades de inversión en Querétaro por 
SEDESU, Autoridad de la Industria de Querétaro, 
México 
 
- El futuro de los metales: manufactura aditiva e inte-
ligencia artificial aplicados a un caso de estudio ccon 
CIDESI 
 
- ¡ más por venir! 

 
Para proponer una conferencia, gra cias enviar el tí-
tulo ( no es necesario el contenido) para su aprobación 
a :  

info@metalspain.com 
 

Stand US$ 590  

incluye mesa, mantel, sillas, 
 electricidad  

 
Asistir US$ 151 

Incluye almuerzo, parking, internet, visita stands, 
ponencias 

Centro de Congre-
sos y Hotel  

 

HOLIDAY INN  
Diamante  
Querétaro  
Hotel Front : 52-442-2117090 Hotel Tel: 01 442 218 51 13  

reservaciones@hiqzdiamante.com.mx 
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¿TIENEN  PROBLEMAS   
CON  LA  LIMPIEZA   

DE  SUS  FABRICADOS  ? 
 
Eliminen: Aceites, Grasas, Ta-

ladrinas,  
Virutas, Fibras, Pinturas, Pas-

tas,  
Siliconas, Óxidos, Resinas, …  
 
BAUTERMIC, S.A. puede 
ofrecerles diversas soluciones. 
 
No importa de qué tipo de 
pieza se trate, ni de su compo-
sición, tamaño, peso, forma, o 
los niveles de suciedad y adhe-
rencia de los contaminantes, ya 
que en función de los dife-
rentes tipos de piezas que se 
tengan que tratar se escoge el 
modelo de máquina más idó-
neo. Pueden ser máquinas es-
táticas, continuas, por 
inmersión, por aspersión, con 
agitación, con rotación, con ul-
trasonidos, etc. 
 
Pero si las piezas que se han de 
tratar tienen problemas espe-
ciales muy específicos nuestro 
departamento técnico desarrol-
lara el tipo de maquina idóneo 
adaptado para dar solución a 
sus necesidades. 
 

Consúltenos sin ningún compromiso, le facilitaremos 
gratuitamente un estudio técnico-económico adecuado 
para tratar adecuadamente sus piezas y conseguir unos 
acabados perfectos.



Huatai Mould instalará  
su primera planta en México 

 
 
La empresa china Huatai Mould invertirá más de 520 
millones de pesos en su primera planta en América, 
ubicada en Aguascalientes.  
 
El proyecto generará 250 empleos y reforzará la ca-
dena de suministro automotriz. 
 
La fábrica se construirá en el parque industrial La Au-
rora, en San Francisco de los Romo, y comenzará a 
operar a finales de 2026.  
 
Producirá moldes de fundición de alta y baja presión, 
componentes de aluminio y zinc, herramentales, ma-
quinado de precisión y ensamble para la industria au-
tomotriz. 
 
Con seis plantas en China, Huatai busca acercar su 
producción a los fabricantes de Norteamérica y abas-
tecer a ensambladoras y proveedores de la región.

Airbus amplía su planta de Querétaro 
 
Airbus invirtió 646.7 millones de pesos para ampliar 
su planta en Querétaro y reforzar la fabricación de 
puertas de avión y componentes para helicópteros con 
tecnología avanzada. El presidente de Airbus México, 
Ricardo Capilla, señaló que el sitio es ya cuatro veces 
más grande de lo previsto en origen y consolida su 
papel en la cadena de suministro global de la compa-
ñía. 
 
La mayor capacidad apoyará la meta de producir entre 
70 y 75 aviones de la familia A320 al mes para 2027, 
ante la demanda récord del jet comercial más vendido 
del mundo. La expansión fortalece a Querétaro como 
eslabón clave de Airbus.

https://3dscout.de/


ITP Aero moderniza  
su banco de pruebas en Querétaro 

 
ITP Aero ha invertido más de 100 millones de pesos 
para modernizar y ampliar su Test Cell en Querétaro. 
El proyecto refuerza las capacidades tecnológicas de 
la compañía, impulsa la formación de talento y avanza 
en sostenibilidad. 
 
La inversión se realiza en una planta que crece alre-
dedor del 10 % anual y consolida el compromiso de 
ITP Aero con la innovación y el desarrollo a largo 
plazo del sector aeroespacial en la región.  
 
Con esta ampliación, la empresa mejora sus instala-
ciones de ensayo, gana competitividad y refuerza su 
presencia industrial en Querétaro como polo de alto 
valor añadido.

 

LINDE + WIEMANN abre planta en San Luis 
Potosí y entra a la cadena de BMW 

 
La empresa alemana LINDE + WIEMANN inauguró 
su primera planta en México, en el Parque Industrial 
Millenium de San Luis Potosí. La sede, número 16 de 
su red mundial, fabrica componentes estructurales de 
alta complejidad para la industria automotriz. 
 
Su primer cliente es BMW: producirá piezas para el 
iX3 y la plataforma eléctrica Neue Klasse, cuya en-
sambladora local arranca en 2027. La planta ya opera 
para formar inventario previo al lanzamiento. 
 
El proyecto, de unos 430 millones de pesos, inicia con 
cerca de 100 empleos y una facturación estimada de 
20 millones de euros al año. Con ello, San Luis Potosí 
refuerza su clúster automotriz y acerca proveedores 
clave a la producción de vehículos eléctricos.



ALTA SEGURIDAD: 
Cucharas   

con Engranaje  
Acetarc (BPG) 

 
 
Las cucharas Workhorse pueden 
equiparse con uno o dos conjuntos 
de engranajes de vertido inferior 
(según el tamaño de la cuchara) 

para realizar un vertido libre de escorias desde la base 
de la cuchara. 
 
El conjunto estándar de vertido inferior es de accio-
namiento manual mediante palanca de control. Sin 
embargo, podemos ofrecer un conjunto motorizado 
que permite al operario trabajar a una distancia segura; 
los detalles se indican a continuación. La cuchara de 
vertido inferior incorpora varias modificaciones res-

pecto al diseño estándar de servicio pesado: 
 
- Una caja de tobera desmontable instalada en la base 
de la cuchara. 
- La cuchara cuenta con tres patas en la base para pro-
porcionar holgura a la caja de tobera. 
- El casco de la cuchara se ajusta para garantizar que 
se mantenga la capacidad de trabajo efectiva, teniendo 
en cuenta el desplazamiento de la varilla obturadora. 
- El montaje de la varilla obturadora y la caja de tobera 
pueden fabricarse para adaptarse a su elección prefe-
rida de refractarios para varilla obturadora/tobera. 
- El mecanismo articulado de vertido inferior de ac-

cionamiento manual permite posicionar la palanca de 
operación en varios puntos a lo largo de un arco de 
180º, de modo que el operario pueda colocarse en la 
posición más adecuada. 
 
Conjunto de Vertido Inferior Motorizado SAFE-
POUR (PBPG) 
 
Las cucharas Workhorse de Acetarc pueden equiparse 
con un mecanismo de vertido inferior motorizado que 
puede operarse mediante control por cable colgante 
(pendant) o control remoto por radio, permitiendo al 
operario situarse a una distancia segura durante la ope-
ración de vertido por el fondo. Esto resulta especial-
mente útil al verter en moldes grandes o de formas 
complicadas, donde no es fácil posicionar al operario 
de manera segura para realizar el vertido. 
 
El conjunto motorizado SAFE-POUR utiliza una uni-
dad hidráulica autónoma con fluido ignífugo y un ci-
lindro de simple efecto con retorno por muelle, que 
cierra automáticamente el conjunto BPG en caso de 
fallo de alimentación eléctrica o hidráulica. La unidad 

de bombeo puede controlarse mediante una válvula de 
accionamiento directo o una válvula proporcional para 
ofrecer un control variable de la apertura del BPG. La 
unidad hidráulica autónoma funciona con una alimen-
tación eléctrica conectada a través de un enchufe de 
liberación rápida. 
 
La unidad SAFE-POUR puede instalarse en cucharas 
con engranaje motorizado, permitiendo al personal de 
la fundición controlar todas las operaciones de la cu-
chara desde una distancia segura. Asimismo, la uni-
dad SAFE-POUR puede adaptarse a unidades de 
vertido estáticas y sistemas de vertido. 
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En la  revista FUNDIDORES 
de octubre 2026 

 
La producción en serie de SinterCast aumenta un 19 %  
 
Fortescue produce el primer metal caliente con DRI de Metso 
 
Elkem recibe 1,3 millones de derechos de emisión adicionales  
 
Modernización en lugar de construcción nueva  OTTO JUNKER  
 
FOMET Induction furnace specialists 
 
Control de proceso en el taller de fusión en Björneborg Steel 
 
Retrofit Instead of New Build OTTO JUNKER 
 
INDIA'S FIRST TWO STATION MOLDING MACHINE 
 
Complete Induction Heating Solutions.Shandong Kangda  
 
Electrotherm (India) Limited: A Global Leader in Induction  
 
DISA : Consistency at 200+ moulds per hour

https://metalspain.com/FUNDIDORES-OCT-2026.pdf
https://metalspain.com/
https://metalspain.com/FUNDIDORES-OCT-2026.pdf
https://metalspain.com/


FOMET 
Especialistas en hornos de inducción 
 
Reconocidos por su alto nivel de ingeniería, 
fiabilidad y cualidades técnicas, para una construcción  
precisa y de gran durabilidad. 
 
 
 

FOMET puede contar con más de 3.000 instala-
ciones en todo el mundo en los siguientes tipos: 
 
- Hornos de inducción de canal de doble cámara para 
fundiciones de latón a presión   
- Hornos de inducción de canal para la fusión de 
cobre y aleaciones de latón   
- Hornos de inducción sin núcleo y de canal para la 
fusión de fundición de hierro   
- Hornos de inducción de canal para el manteni-
miento y duplexado de fundición de hierro   
- Hornos de inducción de canal para el vertido de 
hierros grises y dúctiles en líneas de moldeo de alta 
producción. 
 
Más de 150 líneas de moldeo en arena en verde aten-
didas por hornos FOMET. 
 

FOMET fabrica hornos para todos, desde grandes 
empresas hasta pequeñas firmas individuales. Los 
hornos de inducción FOMET satisfacen todos los re-
quisitos productivos. 
 
Lista completa de referencias disponible bajo solici-
tud. 
 
Algunos clientes de FOMET:   
FUNDICIONES DE HIERRO GRIS Y ESFEROI-
DAL   
AUTOMÓVIL - BOMBAS - COMPRESORES - 
TAPAS - ESTUFAS - CALDERAS - RADIA-
DORES - BAÑERAS - Y OTROS PRODUCTOS 
EN FUNDICIÓN DE HIERRO
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informaciones generales México publicadas  

en nuestras páginas en inglès 
 
Traducción al español: 
 
Volkswagen Puebla aceleró la producción y las exportaciones en el primer semestre de 2026, fa-
bricando cerca de 200.000 vehículos (+25 %) 
 
La planta inauguró en 2025 una nueva planta de pintura de 763,5 millones de dólares (N-103) y 
anunció en 2024 una inversión adicional de 942 millones de dólares para desarrollar un hub de 
electromovilidad. 
 
La inversión extranjera directa en el sector de autopartes de México alcanzó los 1.617 millones de 
dólares en el primer semestre de 2026, un 31,3 % más que el año anterior. 
 
Entre enero y julio de 2026, la industria automotriz mexicana produjo 2,30 millones de vehículos li-
geros y exportó 1,95 millones. Solo en julio, la producción llegó a 302.674 unidades, de las cuales 
se exportaron 261.530. 
 
La producción de motores de gasolina creció un 38,20 %. 
Querétaro proyecta inversiones por más de 24.600 millones de pesos 
Querétaro reporta 40 proyectos con potencial de generar 10.200 empleos y atraer más de 24.600 
millones de pesos en inversión. 
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No se pierdan la 
próxima edición 

Noviembre 
 2026 . 

 
carmen@metalspain.com
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