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Nuevo y significativo avance en el proyecto de la planta 
siderúrgica Greenfield de Ternium, ubicada en Pesquería, 
México. 
 
DEACERO La confianza se construye con calidad com-
probada. 
 
OTTO JUNKER:  
Tecnología de hornos verdes para la descarbonización 
del aluminio 
 
FARO CREAFORM lanza el MetraSCAN BLACK2, es-
cáner 3D portátil de grado metrológico 
 
Bautermic : LIMPIAS PARA: LAVAR, DESENGRA-
SAR, DECAPAR, PASIVAR, FOSFATAR, SECAR EN 
CONTINUO TODO TIPO DE PIEZAS INDUS-
TRIALES 
 
La empresa alemana Waelzholz  está construyendo su 
primera planta productiva de acero en México. 
 
BCI reemplaza dos máquinas matchplate de la compe-
tencia por una DISA MATCH 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Publicada por la revista FUNDIDORES 

ISSN 1132-0362 
C/ Velázquez 64 7º planta – 28001 Madrid  

España - info@metalspain.com 
Tel : 34 91 576 56 09 

Anuncios MXN 
 
Página Color 9000 MXN 
1/2 Página olor 6000 MXN 
1/4 Página Color 4000 MXN 
 

TEMARIO SEPTIEMBRE - 2026
La revista MEXICO FUNDI-
DORES es completamente inde-
pendiente de los proveedores de 
la profesión, y ningún proveedor 
de la fundición forma parte de su 
equipo. 
  
Además, es hermana de la pri-
mera y más antigua revista espa-
ñola publicada hoy, la revista 
FUNDIDORES, que es bien 
conocida y apreciada desde hace 
más de 30 años. 

https://metalspain.com/pesos-mexico.html
https://metalspain.com/pesos-mexico.html
https://metalspain.com/pesos-mexico.html
mailto:info@metalspain.com


Dando forma a la sostenibilidad   
Vicepresidente sénior, John Jennings 
 
 
 

 
La sostenibilidad se está convirtiendo  
en un motor de cambio 
 
En la Parte 2 de nuestra serie de vídeos con el vice-
presidente sénior John Jennings,VER AQUI anali-
zamos cómo la sostenibilidad se está convirtiendo en 
una fuerza impulsora de la innovación en la industria 
de la fundición.  
 
Desde maximizar la reutilización de arena y reducir el 
consumo de materiales hasta mejorar el control de pro-
cesos y la eficiencia energética, las fundiciones tienen 
más oportunidades que nunca de disminuir su impacto 
ambiental y, al mismo tiempo, reforzar su rendimiento 
operativo. 
 
«La sostenibilidad consiste en ayudar a nuestros 
clientes a operar de forma más eficiente y, a la vez, re-
ducir su impacto ambiental.» 
 

 
En Simpson, la sostenibilidad no se limita a cumplir 
objetivos ambientales: se trata de ayudar a los clientes 
a obtener más valor de cada recurso.  
 
Nuestras tecnologías de preparación, enfriamiento, en-
sayo y recuperación de arena están diseñadas para que 
las fundiciones mejoren la consistencia, reduzcan re-
siduos y aprovechen mejor los materiales a lo largo de 
todo el proceso de producción. 
 
Con más de un siglo de experiencia al servicio de fun-
diciones de todo el mundo, Simpson sigue desarrol-
lando soluciones prácticas que ayudan a los clientes a 
responder a los retos de hoy y a prepararse para las 
oportunidades de mañana. 

https://www.simpsongroup.com/shaping-sustainability/?mtm_campaign=SVP_Series&mtm_source=Metal_Spain&mtm_medium=Article&mtm_placement=Link
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La producción de motores  
a gasolina creció 38.20 % 

 
 
Entre enero y julio de 2026, la industria automotriz de 
México produjo 2.30 millones de vehículos ligeros y 
exportó 1.95 millones.  
 
Solo en julio, la producción alcanzó 302,674 unidades, 
de las cuales 261,530 se exportaron. 
 
La industria mexicana de autopartes consolidó en el 
primer semestre de 2026 un desempeño sólido y sos-
tenido. La producción alcanzó 63,83 millones de dó-
lares, un avance de 9.1 % respecto al mismo periodo 
de 2025 y superior también al primer semestre de 
2024.  
 
El promedio mensual se situó en 10,639 millones de 
dólares y junio cerró con 10,96 millones, 7.85 % por 
encima del mismo mes del año anterior. 

 
La producción de motores a gasolina creció 38.20 %. 
Coahuila, Guanajuato y Nuevo León encabezaron el 
mapa productivo y, junto con el resto de los diez esta-
dos líderes, concentraron el 87 % del valor nacional. 
 
En comercio exterior, las exportaciones llegaron a 
55,523 millones de dólares, frente a importaciones de 
37  millones.  
Estados Unidos absorbió cerca del 86 % de los envíos. 
México elevó su participación en las importaciones es-
tadounidenses de autopartes a 44.59 %, en un mercado 
de menor demanda global, lo que confirma su posi-
ción como proveedor principal. 
 

La inversión extranjera directa reforzó esa 
trayectoria: 1,617 millones de dólares, 31.3 % 

más que un año antes. 
 

Estados Unidos, Alemania y Reino Unido lideraron 
los flujos, con destino destacado en Guanajuato, Pue-
bla y Coahuila. 

https://www.simpsongroup.com/equipment/sand-reclamation/pro-claim/?mtm_campaign=Mexico_Fundidores&mtm_source=Online_PR&mtm_medium=Digital&mtm_placement=Ad


 
IDS: La inspección basada en IA  
detecta defectos superficiales en  

componentes altamente reflectantes 
 

 
La inspección de superficies metálicas altamente re-
flectantes es uno de los retos más exigentes de la vi-
sión artificial. En EVVA, fabricante austriaco de 
soluciones de acceso, cilindros, núcleos y piezas gal-
vanizadas deben cumplir tolerancias estrictas: rayas 
inferiores a 0,1 mm y defectos de recubrimiento ape-
nas visibles a simple vista. 
 
Danube Dynamics e IDS resolvieron el problema con 
un sistema de inspección por IA.  
 
Hasta 126 componentes se colocan en una Eurobox de 
400 × 300 mm y se evalúan en un solo ciclo. Una ca-
bina cerrada con cuatro barras RGBW controlables ge-

nera cuatro escenarios de iluminación que revelan dis-
tintos tipos de defecto. La captura la realiza una cá-
mara monocroma IDS uEye U3-36P0XCP Rev.1.2, 
sensor AR2020 de 19,80 MP y resolución 5K UHD 
(5136 × 3856), con óptica de 8,5 mm. 
 
El resultado es medible. La inspección visual, que su-
peraba los 30 segundos por caja, baja a menos de 
cinco. La inferencia de la IA tarda unos 10 milisegun-
dos por cilindro.  
Los resultados quedan digitalizados, trazables y esta-
dísticamente evaluables. EVVA puede reentrenar el 
modelo con nuevas variantes y patrones de error sin 
cambiar la arquitectura. 

 
 
La combinación 
de iluminación 
controlada, alta 
resolución y 
evaluación por 
IA convierte un 
control variable 
y lento en un 
proceso repro-
ducible, inte-
grado en 
producción y 
preparado para 
piezas de segu-
ridad óptica-
m e n t e  
complejas. 
 
 
 



Simpson Pro-Claim®  
 

Continuous  
Sand Reclaimer 

 
 
 
 
 
 
 
Fundiciones de todo el mundo utilizan el SIMPSON 
PRO-CLAIM® para recuperar de forma económica 
grandes volúmenes de arena aglomerada química-
mente y de arena en verde, y reutilizarlas en los siste-
mas de moldeo.  
 
El resultado son ahorros significativos 
en materia prima y en costes de elimi-
nación, manteniendo la calidad de la 
arena.  
 
Es el método de regeneración más efi-
ciente energéticamente disponible: 
ocupa poco espacio, ofrece alta pro-
ductividad y un funcionamiento respe-
tuoso con el medio ambiente. 
 
Construyamos juntos la solución ade-
cuada para su fundición   
Simpson Pro-Claim® Continuous Sand 
Reclaimer | SIMPSON 
 
Descripción   
Regenerador continuo de arena que 
funciona por el principio de frotado 
neumático. 
 
Disponible en sistema métrico e impe-
rial; los tamaños varían según la región. 
 

Aplicación   
Para recuperar arena en verde y reutilizarla en siste-
mas de arena en verde, o arena aglomerada química-
mente para su reutilización en sistemas de arena 
química. 
 
Características 
Funcionamiento continuo: no requiere operario. 
Sin piezas móviles en contacto con la arena: manteni-
miento mínimo. 
Operación sencilla y versátil que regenera la arena a 
un coste muy bajo. 
 
¡Ahorre hasta un 75-90 % del coste de la arena nueva 
con el regenerador de arena Simpson Pro-Claim! 
 
Go Green con Simpson. 
 
La arena o el medio cerámico representa la mayor 
fuente de residuos de proceso en las operaciones de 
fundición. 

 





Desde el punto de vista medioambiental, resulta cada 
vez más difícil depositar la arena o la cerámica resi-
dual en un vertedero. Pero los residuos no son el único 
reto asociado a la arena de fundición agotada. Reponer 
esa arena con una cantidad suficiente de arena nueva 
para mantener propiedades constantes puede resultar 
muy costoso. Del mismo modo, otros consumibles au-
mentan de precio, como la bentonita para arena verde 
y los aglomerantes químicos para moldeo en seco (no-
bake). Afortunadamente, la mayoría de las arenas de 
fundición son recuperables y pueden reutilizarse de 
forma eficaz. 
 
Frente a la regeneración térmica, que es costosa, el 
Simpson Pro-Claim es una solución rentable que no 
requiere procesos posteriores adicionales, como cri-
bado o enfriamiento. 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

Gemco: ingeniería y realización de fundiciones, 
con un fuerte arraigo en México 

 
Gemco (gemco.nl) es una firma independiente neer-
landesa de ingeniería y realización de fundiciones, 
fundada en 1978. Desde su sede en Son (Países Bajos) 
y oficinas en Alemania, Polonia, China y México 
(Guadalajara), asesora, diseña, gestiona y entrega ins-
talaciones de metales colados. Ha ejecutado más de 
1.500 proyectos en el mundo, de los cuales más de 125 
son realizaciones greenfield o brownfield. Su misión: 
fundiciones sostenibles, de alta eficiencia y con el 
menor coste total de propiedad posible. 
 
El alcance abarca consultoría, ingeniería de concepto 
y de detalle, especificación de equipos, compras, di-
rección de proyecto, instalación, puesta en marcha y, 

cuando procede, contrato llave en mano (obra civil, 
utilities y edificios). Al ser independiente de los fabri-
cantes de equipos, selecciona las soluciones más ade-
cuadas al proceso: moldeo vertical u horizontal, 
no-bake, fusión, machería, granallado y despolvoreo. 
 
En México, Gemco acompaña desde hace años a la in-
dustria automotriz y a la producción de frenos, mo-
tores y transmisión. En Rassini Frenos (San Martín 
Texmelucan, Puebla) entregó varias líneas de moldeo 
vertical desde 2000 para discos y tambores; la planta 
1 se renovó después con fusión, colada, línea flaskless, 
enfriamiento, granallado, machería y planta de arena. 
 
Para Brembo, diseñó y realizó la fundición greenfield 
de Escobedo (área de Monterrey): unas 100.000 t/año 
de metal líquido para rotores y discos en fundición gris 
y dúctil, puesta en marcha en 2017 e inversión del 
orden de 100 millones de USD. 
 
Metal Technologies Inc. encargó a Gemco el proyecto 
llave en mano de San Luis Potosí: concepto desde 
2015, especificaciones detalladas antes de obra, reali-
zación en unos 12 meses y capacidad objetivo cercana 
a 100.000 t/año en líneas vertical y horizontal. 
 
Otros casos muestran la diversidad de procesos: la am-
pliación no-bake de Blackhawk de México (Santa Ca-
tarina, Nuevo León) hacia unas 37.500 t/año, y la 
fundición llave en mano de camisas de cilindro para 
CAMISA en Saltillo. Esta presencia local, unida a la 
experiencia mundial, sitúa a Gemco como socio de in-
geniería y realización para fundiciones mexicanas de 
alta cadencia. 
 
 

https://metalspain.com/2019.htm


 
 

Refractory Challenges. Your Refractory 
Should Be Different Too. 

 
Detrás de cada tonelada de acero hay un sistema 
refractario que trabaja bajo temperatura extrema, 
impacto mecánico, choque térmico y ataque de 
escoria. En cucharas, tundish, EAF, LF y otras 
aplicaciones de alta temperatura, una solución es-
tándar no sirve para todas las acererías. 
 
Por eso Anshan Justhigh, fabricante y proveedor 
global de refractarios conformados y monolíticos 
y de piezas prefabricadas —y suministrador de 
largo plazo de RHI— no se limita a entregar ma-
terial: desarrolla soluciones según las condiciones 
reales de operación. 
 
Su gama principal incluye ladrillos de magnesia-
carbono, ladrillos de magnesia y doloma, produc-
tos de alta alúmina y corindón, hormigones 
refractarios, materiales de gunning y reparación, 
refractarios para tundish y cuchara, además de 
productos personalizados. 
 
Distinta temperatura del acero, distinta composi-
ción de escoria y distinto régimen de trabajo exi-

Ver los  resultados 2026 publicados 
 en la revistaanterior
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gen un refractario distinto. Indique su aplicación y se 
pueden adaptar material, formulación, dimensiones y 
prestaciones. 
 
Nuestros principales productos incluyen: 
 
Ladrillos de magnesia-carbono 
 
Ladrillos de magnesia y doloma 
 
Productos de alta alúmina y corindón 
 
Hormigones refractarios (castables) 
 
Materiales de gunitado y reparación 
 
Refractarios para tundish y cuchara 
 
Otros productos refractarios a medida 
 
Distinta temperatura del acero. 
Distinta composición de escoria 
Distintas condiciones de operación.  

Distintas soluciones refractarias. 
Nuestro equipo de I+D, formado por ingenieros 
refractarios y de acería con amplia experiencia, 
elabora diseños a medida para clientes de dis-
tintos países y ofrece asistencia técnica.  
 
Nuestro equipo de posventa garantiza un servi-
cio local continuo. 
 
Detrás de cada tonelada de acero hay un sistema 
refractario que trabaja bajo temperatura extrema, 
impacto mecánico, choque térmico y ataque de 
escoria. 
 
 
 
Desde cucharas y artesas (tundish) hasta horno 
eléctrico (EAF), horno cuchara (LF) y otras apli-
caciones de alta temperatura, una solución es-
tándar no siempre se adapta a cada acería. 
ylenr Technologies encuentra indicios de tierras 
raras  
 



 
Hylenr Technologies encuentra indicios  

de tierras raras y abre una nueva vía 
 tecnológica a través de la fusión nuclear 

 
 
La empresa india de alta tecnología Hylenr Technolo-
gies ha informado de la existencia de evidencia de for-
mación de elementos, incluidas especies de tierras 
raras, dentro de sistemas de estructura reticular dise-
ñados, lo que abre un camino radicalmente diferente 
hacia la nucleosíntesis y la producción de materiales 
estratégicos. 
 
Elemental Transmutation 
Los hallazgos forman parte del trabajo que Hylenr 
Technologies ha realizado durante los últimos 10 años 
en tecnología de fusión nuclear basada en la fusión por 
confinamiento reticular, y han sido validados en cola-
boración con destacadas instituciones de investigación 
internacionales. 
 
Parte de este trabajo, titulado 'Firmas nu-
cleares en un sistema de confinamiento 
reticular de Ni-Pd cargado con hidró-
geno', se presentó a principios de este 
mes en la 27ª Conferencia Internacional 
sobre Ciencia Nuclear de la Materia 
Condensada (ICCF-27) en Niagara 
Falls, Canadá. 
 
De la energía nuclear a la nucleosínte-
sis 
La nucleosíntesis es el proceso mediante 
el cual los núcleos atómicos se transfor-
man para crear diferentes elementos. 
En la naturaleza, esto ocurre dentro de 
las estrellas, las supernovas y otros en-

tornos astrofísicos extremos, donde enormes tempera-
turas, presiones y densidades de energía impulsan las 
reacciones nucleares. 
En la Tierra, la producción o transformación de ele-
mentos mediante procesos nucleares generalmente re-
quiere reactores nucleares a gran escala, aceleradores 
de partículas o infraestructura experimental de alta 
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HORNO DE INDUCCIÓN  

DE MEDIANA  
CAPACIDAD – EN VENTA 

 
Ideal para fundición de metales ferrosos (hierro, acero, 
etc.)Modelo industrial con capacidad de crisól de 350 
kg 
 
Alimentación eléctrica: 440 V trifásicaCaracterísticas 
principales:Capacidad de fusión: Hasta 350 kg de 
metal ferroso por carga (tiempo aproximado de fusión: 
2 horas 30 minutos por lanza / ciclo completo).   
 
Sistema de enfriamiento avanzado: Incluye torre de 
enfriamiento dedicada para el crisól y todos los com-
ponentes electrónicos y de potencia (garantiza opera-
ción continua y prolonga la vida útil del equipo).   
 
Circulación de agua de enfriamiento: Equipado con 
cuerpo de 4 bombas de alta capacidad para una circu-
lación eficiente y redundante del agua refrigerante.   
 
Sistema de respaldo de emergencia: 1 bomba adicio-
nal de gasolina (gasolina) para mantener el enfria-
miento en caso de falla eléctrica o corte de energía, 
evitando daños costosos en el equipo.   
 
Construcción robusta y confiable: Diseñado para en-
tornos industriales exigentes, con enfoque en seguri-
dad, eficiencia energética y bajo mantenimiento. 
 
Precio de venta: 
$450,000.00 MXN + IVA (negociable según condi-
ciones) 
Condiciones de entrega:  LAB León, Guanajuato (en-
trega en nuestras instalaciones).   
 
Previa visita y demostración recomendada. 
 
Contacto para más información, cotización detallada o 
agendar visita: 
 

 Celular: 777 476 04 04 
Rubén García Guevara 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

ARENA Y HARINA 
 DE ZIRCONIO  

 MATERIAL REFRACTARIO 
 
 

Mineral natural rico en silicato de 
zirconio para aplicaciones de alta 
temperatura y precisión. 
 
 Especificaciones técnicas: 
• Alta pureza 
• Baja expansión térmica 
• Alta resistencia química 
• Granulometrías disponibles 
 
 Usos por giro industrial: 
• Fundición 
• Acero 
• Cerámica técnica 
 
 Beneficios en proceso: 
• Mayor estabilidad dimensional 
• Mejor acabado en fundición 
 
 
 

 Venta industrial 
 

WhatsApp: 5218124692916 
 

Álvaro Reyna Correa 
 
 
 

Ventas Técnicas 
 PROINT 

81 2469 2916 
 

areyna@pro-int.com.mx 
www.pro-int.com.mx



energía. 
Los resultados de Hylenr Technologies demuestran 
una vía fundamentalmente diferente para los procesos 
nucleares y la nucleosíntesis dentro de materiales só-
lidos diseñados. En redes metálicas cargadas con hi-
drógeno, las interacciones entre el hidrógeno, los 
defectos de la red, las vacantes y el entorno electró-
nico local crean condiciones altamente confinadas ca-
paces de posibilitar procesos nucleares dentro del  
propio material. 
 
Esto cambia la concepción de la formación de ele-
mentos, pasando de enormes sistemas de alta energía 
a energía nuclear compacta y diseñada. 
 
Se detectaron firmas de 32 elementos 
Tras aproximadamente dos años de análisis de mate-
riales, Hylenr Technologies ha detectado firmas cor-
respondientes a 32 elementos en muestras posteriores 
a la operación, incluyendo elementos ligeros, pesados 
y gases nobles como el helio, el neón y el argón. Ade-
más, se han detectado especies de tierras raras de im-
portancia estratégica, como el itrio, y actínidos, como 
el uranio. Las firmas se comparan con la caracteriza-
ción de referencia previa a la operación de la misma 
muestra de material catalizador, que actúa como 
control, y cada una se corrobora mediante más de una 
de las técnicas independientes que se describen a 
continuación. 
 
Las observaciones se han estudiado utilizando múlti-
ples técnicas analíticas independientes, entre ellas: 
 
Espectroscopia de rayos X de energía dispersiva 
(EDX) 
Espectroscopia de fotoelectrones de rayos X (XPS) 
Espectroscopia de emisión óptica de plasma acoplado 
inductivamente (ICP-OES) 
Espectroscopia de rayos X de longitud de onda dis-
persiva (WDX) 
Análisis de gases residuales (RGA) 
 
 
 
 

 
Fabricación, no extracción 
 
Los elementos de tierras raras son fundamentales para 
muchas de las tecnologías más estratégicas del mundo. 
Son esenciales para imanes permanentes, vehículos 
eléctricos, robótica, turbinas eólicas, electrónica, sis-
temas aeroespaciales, plataformas de defensa y fabri-
cación avanzada. 
"Sin embargo, su cadena de suministro global sigue 
estando altamente concentrada, lo que genera una de-
pendencia estratégica para los países que buscan ex-
pandir la energía limpia, la fabricación de defensa y la 
electrónica de última generación", afirmó Ram Ra-
maseshan, cofundador y miembro del consejo de ad-
ministración de Hylenr Technologies. 
 
El trabajo de Hylenr Technologies apunta a un modelo 
completamente diferente: producir elementos selec-
cionados mediante nucleosíntesis controlada, en lugar 
de extraerlos exclusivamente de depósitos geológicos. 
Para la India, esto podría abrir una nueva vía tecnoló-
gica hacia la soberanía de materiales críticos en de-
fensa, electrónica, movilidad eléctrica, energías 
renovables, espacio y fabricación avanzada. 
Para el mundo, plantea la posibilidad de que el acceso 
futuro a elementos estratégicos dependa no solo de su 
ubicación natural, sino también de nuestra capacidad 
para diseñar los entornos nucleares dentro de los ma-
teriales necesarios para crearlos. 
"Lo emocionante de este descubrimiento es la posibi-
lidad de combinar la energía de fusión nuclear y los 
materiales de tierras raras en una plataforma nuclear 
diseñada", afirmó Siddhartha Durairajan, cofundador 
y miembro del consejo de administración de Hylenr 
Technologies. 
 
"Durante miles de años, el acceso a un elemento ha 
estado determinado por si la naturaleza lo concentraba 
en algún lugar de la corteza terrestre. Estamos traba-
jando para un futuro muy diferente, uno en el que po-
damos diseñar el entorno material necesario para crear 
elementos específicos". 
 
 





INGENIERÍA PARA FUNDICIONES 
 
 

VENT A  DE  MAQUINARIA, 
EQUIPOS  Y  MA TERIALES  AUXI-

LIARES  
 

 
 
Barra de laton 60/40 con adicion fósforo y 

boro  
 

10 toneladas Comparto analis químico  
 Precio $170,00 kg mas iva  

 
Laboratorio Monterrey  

o puesto linea de 
transporte por cobrar  

Rubén García Guevara  
 
 

Cel. 777476 04 04 
  

México consolida un ciclo de inversión extranjera ré-
cord, con la industria automotriz, la electromovilidad 
y la manufactura avanzada como ejes. 
 
Inversiones 
 
En el primer semestre de 2026, el país captó un 
máximo histórico de inversión extranjera directa (IED) 
de 34,970 millones de dólares, 2.1% más que un año 
antes. La manufactura concentró los flujos y la rein-
versión de utilidades representó el 88.5% del total. 
Frente al primer semestre de 2021, la IED casi se du-
plicó (+89.7%).  
 
Por destino geográfico, Querétaro lideró con 16% de 
la inversión, seguido del Estado de México (12%), 
Nuevo León (9%), Coahuila (5%) y Sinaloa (4%). En 
anuncios de inversión pública del primer semestre, 
Nuevo León encabezó el tablero nacional con 5,582 
millones de dólares (12% del total) y 6,120 empleos 
previstos. 
 
El sector automotor sigue siendo el termómetro in-
dustrial. Entre enero y julio de 2026, México produjo 
2.30 millones de vehículos ligeros y exportó 1.95 
millones. Solo en julio se fabricaron 302,675 unidades 
y se enviaron al exterior 261,531. La producción de 
motores de gasolina creció 38.20%. El país se man-
tiene como principal exportador de vehículos a Esta-
dos Unidos: alrededor de una cuarta parte de los autos 
que circulan en ese mercado proviene de plantas mexi-
canas. 
 
La IED en autopartes llegó a 1,617 millones de dó-
lares en el primer semestre, 31.3% más interanual. Es-
tados Unidos aportó 1,207.50 millones, Corea del Sur 
921.80 millones y la inversión mexicana 290 millones.  
De enero a mayo, la producción de autopartes creció 
10%, hasta 52,900 millones de dólares. Coahuila en-
cabezó a los estados y las partes eléctricas fueron el 
rubro más relevante, con 19.6% del total nacional. 
 
 En el primer trimestre, la inversión automotriz al-



canzó 2,170.7 millones de dólares: la electromovili-
dad rebotó con fuerza (+1,164%) hasta 993.4 millones, 
las autopartes subieron 22% y la infraestructura 
21.3%. En el segundo trimestre, la inversión en 
México sumó 2,852 millones de dólares, 28.36% más 
que en el mismo periodo de 2025. 
Varios proyectos ilustran el giro hacia vehículos eléc-
tricos y cadenas de valor más profundas.  
 
Kia México anunció 650 millones de dólares para fa-
bricar su primer eléctrico en el país, el EV3, en Pes-
quería, Nuevo León, entre 2026 y 2028, coincidiendo 
con el décimo aniversario 
de una planta que ya ha 
producido más de 2.6 
millones de unidades.  
 
Volkswagen Puebla ace-
leró en el primer semestre: 
cerca de 200,000 vehículos 
(+25%). La planta inau-
guró en 2025 una nueva 
cabina de pintura (N-103) 
por 763.5 millones de dó-
lares y mantiene un plan de 
942 millones para un hub 
de electromovilidad. 
Fuji OOZX invierte 10 
millones de dólares en 
Guanajuato para elevar la 
capacidad a 2.3 millones 
de piezas al mes, con ar-
ranque en agosto de 2026 y 
operación plena en octubre 
de 2027, orientada a expor-
tación a Estados Unidos.  
 
Linde + Wiemann abrió 
planta en San Luis Potosí e 
ingresó a la cadena de su-
ministro de BMW. Si-

grama destina 3 millones de dólares a una nueva planta 
en Coahuila, con 180 empleos, para pasar de 200 a 
más de 600 tableros eléctricos al mes, de la mano de 
Siemens.  
 
Huatai Mould planea más de 520 millones de pesos en 
su primera planta en Aguascalientes, con 250 empleos, 
para moldes y componentes automotrices a partir de 
finales de 2026. 
 
Fuera del auto, la manufactura eléctrica, siderúrgica y 
aeroespacial refuerza el mapa. Schneider Electric am-



plia capacidad en Querétaro con tres plantas de 
115,000 m² y más de 4,000 empleos directos hacia 
2027.  
 
LS Cable & System duplica su apuesta en el mismo 
estado, de 100 a 200 millones de dólares, para cables 
de vehículos eléctricos, centros de datos y transmisión, 
con 940 empleos a partir de noviembre de 2026.  
La alemana Waelzholz construye su primera planta de 
acero en México, de 100,000 toneladas. 
 
 En Querétaro, el clúster automotriz había acumulado 
190 millones de dólares hacia el tercer trimestre de 
2025 (13 proyectos, 1,800 empleos y 230,000 m²), con  
protagonismo de LG y DMG MORI.  
Airbus invirtió 646.7 millones de pesos para ampliar 
su planta queretana de puertas de avión y componentes 
de helicóptero; el sitio es ya cuatro veces mayor al di-
seño original y apoya la meta de 70-75 A320 al mes en 
2027. 
 
 ITP Aero destinó más de 100 millones de pesos a mo-
dernizar su Test Cell en Querétaro. 
 
El entorno comercial acompaña y tensiona a la vez. El 
T-MEC mantiene arancel 0% en mercancías califica-
das con Estados Unidos, 
mientras México sube 
de 20% a 50% los aran-
celes a vehículos de 
países sin tratado, con 
impacto potencial super-
ior a 1,000 millones de 
dólares en exportaciones 
indias. En conjunto, 
2026 muestra un México 
que no solo atrae más 
capital, sino que lo rein-
vierte en electromovili-
dad, autopartes 
eléctricas, acero, cables 
y aeroespacial, con Que-
rétaro y Nuevo León 
como anclas regionales. 
 

LIMPIEZA DE TODO TIPO DE PIEZAS IN-
DUSTRIALES: 
SOMOS EXPER-
TOS EN FABRI-
CAR MÁQUINAS 
PARA:  DESEN-
GRAR, -LAVAR, - 
PASIVAR,-  FOSFA-
TAR, - ACEITAR, - 
SECAR, Etc. 
 
 
BAUTERMIC S.A. 
fabrica diversos tipos 
de máquinas automá-
ticas para poder tratar diferentes producciones de pie-
zas industriales, las cuáles, dependiendo de su forma, 
tamaño y peso  se pueden situar manual o automática-

 mailto:comercial@bautermic.com


mente dentro de cestas, posicionar libremente o bien 
de forma calibrada, sobre una base que puede ser fija, 
extraíble, rotativa, estática, continua aérea o por cinta 
transportadora,…. Estas máquinas permiten efectuar 
diversos tratamientos superficiales mediante agua con 
detergente, u otros compuestos químicos a presión y 
terminar con un secado por convección, un amplísimo 
tipo de piezas diversas, en uno o varios ciclos elimi-
nando: Aceites, Grasas, Pastas, Resinas, Ceras, Oxi-
dos, Taladrinas. Virutas,  Etc…    

Según las necesidades técnicas de acabado para cada 
tipo de pieza, se pueden incorporar a cada máquina, 
diversos complementos como son: dosificadores de 
detergente, componentes de protección, filtros auto-
máticos con diferente micraje, desaceitadores, ultra-
sonidos especiales de agitación, etc., para asegurar un 
óptimo resultado final. 
Consúltenos y gratuitamente le haremos un estudio 
Técnico-Económico a su medida. 
 

https://metalspain.com/bilbao.htm


Por qué elegir Jayant Pattern Works 
 
 
 
Fabricamos modelos de calidad de cualquier forma, 
material y tamaño en el plazo acordado. La calidad es 
nuestra primera prioridad. También reparamos todo 
tipo de modelos existentes. Calidad, precisión, exacti-
tud y plazos cortos son el sello de nuestros servicios. 
Diseñadores de métodos y modelistas experimentados 
y versátiles nos permiten triunfar en este oficio. Jayant 
Pattern Works ofrece diversos tipos de modelos con 
tecnología actual. 
 
Jayant Pattern Works: más de tres décadas de modelos 
para fundición 
 
Jayant Pattern Works, con sede en Ahmedabad, Guja-
rat (India), se dedica al diseño y fabricación de mode-
los para la industria de la fundición y la ingeniería. La 

empresa, pionera en su segmento, acumula más de 32 
años de experiencia en modelos pesados y medianos, 
en madera, aluminio y cajas de machos, incluidos 
conjuntos sobre placas de coincidencia de madera o 
metal. 
 
Su oferta cubre modelos de madera y aluminio, vál-
vulas, bombas, lingoteras, escapes superiores e infe-
riores y molinos de cemento, además de componentes 
mecanizados para clientes de India y el exterior. Tam-
bién presta servicios de diseño 3D y escaneo 3D, y re-
para modelos ya en servicio. El taller combina oficios 
tradicionales con CNC y un control dimensional bá-
sico (calibres de altura y pies de rey hasta 600 mm, 
torno hasta 1.000 mm de diámetro, maquinaria de ma-
dera). 
 
El argumento comercial es claro: cualquier geometría, 
material y tamaño en un plazo definido, con calidad, 
precisión y rapidez. Esa combinación explica su posi-
cionamiento como proveedor de fundiciones que ne-
cesitan modelos duraderos, repetibles y listos para 
producción. En un mercado donde el modelo deter-
mina la calidad de la pieza colada, Jayant se presenta 
como un taller especializado, de trato directo y capa-
cidad para piezas industriales exigentes. 

https://metalspain.com/publicidadeuro.html
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Yantai Torch: líder mundial en elemen-
tos calefactores de MoSi2 

 
Yantai Torch Special High Temperature Ceramics 
Co., Ltd., conocida por su marca YTTORCH, es una 
empresa de alta tecnología fundada en 1998 en Yan-
tai, provincia de Shandong, China. Especializada en 
la investigación, desarrollo y producción de pro-
ductos de disiliciuro de molibdeno 
(MoSi2), la compañía se ha consoli-
dado como una referencia mundial en 
elementos calefactores de alta tempe-
ratura. 
 
Con más de 25 años de experiencia, 
Yantai Torch opera en una fábrica de 
más de 13.000 m² y produce anual-
mente más de 60 toneladas de pro-
ductos. Cuenta con un equipo de más 
de 100 empleados, incluyendo espe-
cialistas en producción, tecnología, 
control de calidad y servicio posventa. 
La empresa posee certificación ISO 
9001 y tecnología patentada que ga-
rantiza una calidad excepcional, con 
una tasa de satisfacción del 99 % y 
una puntualidad en las entregas del 
100 %. 
 
Los productos principales incluyen las 
series TC1700 (hasta 1700 °C), 
TC1800 y MR1800 (hasta 1800 °C), 

TC1850 y TC1900 (hasta 1850 °C). Estos elemen-
tos destacan por su alta densidad, pureza, resisten-
cia a la oxidación y capacidad para soportar cargas 
superficiales elevadas. También fabrican tipos de-
dicados para hornos de difusión en semiconduc-
tores, sinterización de zirconia dental, materiales 
ITO y atmósferas especiales, además de módulos 
calefactores en formas espirales, semicilíndricas o 
planas, y hornos personalizables. 
 
El MoSi2 forma una capa protectora de SiO2 a altas 
temperaturas, ofreciendo excelente resistencia a la 
oxidación y conductividad eléctrica. Su punto de fu-
sión es de 2030 °C, combinando propiedades metá-
licas y cerámicas. Se utiliza en metalurgia, 
cerámica, vidrio, semiconductores, cristales y alea-
ciones de alto rendimiento, en hornos tipo mufla, 
dentales, túnel, de rodillos o de fusión. 
 



 
 
 
 
 

 
Tenemos disponible 

GÓNDOLA 
Modelo 2023 

Capacidad 40 toneladas 
Laboratorio Guadalajara 

Precio $410,000.00 mxn 
Rubén García Guevara 

 
Cel. 777 476 04 04 

 
Ingeniería para fundiciones 

Cuernavaca, Morelos 
rubén@ingenieriaparafundiciones.com.mx 

 

YTTORCH exporta a Estados Unidos, Europa, 
Japón, Corea y Sudeste Asiático. Ofrece personali-
zación de formas y tamaños, pedido mínimo de una 
unidad, entrega rápida (1-7 días) y soporte técnico 
para seleccionar el producto adecuado.  
 

 
El nombre YTTORCH combina “YT” de Yantai y 
“Torch” (antorcha), simbolizando la luz, el calor y 
la dedicación a la industria de calentamiento indus-
trial. 

 
Con un lema de “heredar tecnología y dedicar ex-
celencia”, Yantai Torch sigue innovando para satis-
facer las demandas globales de calentamiento de 
alta precisión, manteniendo su reputación de fiabi-
lidad y calidad superior. 

mailto:rub�n@ingenieriaparafundiciones.com.mx


 
 
 
Zibo Baorun Metal Materials Co., Ltd., conocida co-
mercialmente como ZBBR Metal, es uno de los prin-
cipales fabricantes chinos de abrasivos metálicos. Con 
sede en el Parque Industrial de Dongmen Road, en la 
ciudad de Zibo, provincia de Shandong, la empresa 
acumula casi dos décadas de experiencia en el sector. 
Su trayectoria le ha permitido consolidarse como un 
proveedor de confianza tanto en el mercado nacional 
como en el internacional. 
 

La compañía produce una amplia gama de abrasivos. 
Entre sus productos destacan el perdigón de acero 
(steel shot), la granalla de acero (steel grit), la granalla 
de acero para rodamientos, el perdigón de alambre 
cortado, el perdigón de acero inoxidable y las bolas de 
acero inoxidable. También comercializa abrasivos no 
metálicos, como perlas de vidrio para chorreado, para 
señalización vial, huecas, para molienda y de colores. 
En total, ha desarrollado más de 50 especificaciones 
distintas, con una capacidad anual superior a las 
100.000 toneladas. 

 
Los productos cumplen las normas nacionales chinas 
GB6484-86 para perdigón de acero fundido y 
GB6485-86 para granalla de acero fundido, además de 
los estándares de la SAE (Society of Automotive En-
gineers). El proceso de fabricación incluye granula-
ción por atomización centrífuga, temple secundario y 
revenido a baja temperatura. Estas técnicas garantizan 
dureza, resistencia al desgaste, bordes afilados y ta-
maños uniformes, lo que se traduce en mayor eficien-
cia de corte y superficies más lisas. 
 
Sus aplicaciones son muy diversas. Se utilizan en fun-
dición, estructuras de acero, construcción naval, fa-
bricación de locomotoras y piezas de automoción, 
válvulas y accesorios, aeroespacial, fundición a pre-
sión, procesamiento de piedra y fabricación de conte-
nedores.  
 
El perdigón de acero inoxidable, por ejemplo, se em-
plea para granallado y fortalecimiento de aleaciones 
de aluminio, zinc y acero inoxidable, dejando superfi-
cies brillantes y libres de óxido. La granalla de acero 

https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
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para rodamientos, fabricada a partir de recortes de 
acero forjado, está especialmente indicada para el 
corte de granito. 

 
ZBBR Metal atiende a empresas estatales, corpora-
ciones extranjeras y compañías privadas de distintos 
tamaños. Sus productos se exportan a numerosos 
países y son reconocidos por su calidad constante. La 
empresa cuenta con equipos de producción avanzados 
y un sistema completo de control de calidad. 
 
Con contactos como Jenny Li y Paul Zhou, y una clara 
vocación de colaboración internacional, Zibo Baorun 
Metal Materials se presenta como un socio industrial 
sólido para quienes buscan abrasivos fiables, compe-
titivos y adaptados a exigencias técnicas exigentes.  
 
 
Su combinación de experiencia, capacidad productiva 
y cumplimiento normativo la sitúa como un referente 
en el mercado global de materiales abrasivos. 
 
 

https://metalspain.com/bilbao.htm


 
AAMC International es una empresa mexicana con 
sede en San Pedro Cholula, Puebla, dedicada a la ca-
pacitación y la consultoría 
industrial. Fundada en 
2015 y con más de 25 años 
de experiencia acumulada 
por su equipo, su lema es 
“Value Through Innova-
tion and Education”. Cola-
bora con compañías e 
instituciones en manufac-
tura avanzada, calidad, ad-
ministración de proyectos 
y logística, con el objetivo 
de mejorar procesos e indi-
cadores operativos. 
 
Su oferta se divide en cur-
sos para ejecutivos, cursos 
técnicos para ingenieros y 
servicios de consultoría.  
 
 
Los programas, muchos en 
línea con instructor en 
vivo, cubren diseño de tro-
queles y moldes con CAD 
3D, costeo de piezas es-
tampadas y maquinadas, 
metalurgia del acero, trata-
mientos térmicos, CQI-9, 
ingeniería de plásticos, 
GD&T, inteligencia artifi-
cial aplicada a procesos in-
dustriales y procesos de 
mecanizado. 
 

El curso destacado en su material promocional, “Co-
tización efectiva de piezas maquinadas”, incluye 16 
horas de instrucción, conexión por Zoom, manuales 
didácticos, videos de las sesiones, asesoría posterior y 
un certificado de AAMC International. La fecha límite 
de registro para esa edición es el 30 de septiembre de 
2026. 
 
Los participantes suelen ser ingenieros de producto, 
proceso, calidad y gerentes de empresas metalmecá-
nicas, automotrices, aeronáuticas y de línea blanca. 



. 

 
PRECIO DE VENTA 

 
$1,300,000.00 pesos mexicanos  

por los 2 hornos 
TLAXCALA, Méx. 

 
AGENDAR VISITA: 777 476 04 04 

Unidad 1 
 
150 KW - Doble horno  
Capacidad: 250 kg c/u  
Aplicación: Hierro y Acero 
 
Unidad 2 
 
75 KW - Doble horno  
Capacidad: 125 kg c/u  
Aplicación: Hierro y Acero 
Incluye sistema de enfriamiento.  
En excelentes condiciones, listos para tra-
bajar



AIAG CQI-9  
to  

HEAT TREATMENT suppliers 
who wish to work with FORD, 

GM and STELLANTIS 
 

 
Paper 2 hours from MEXICO HEAT TREATMENT 
CONGRESS 2024 
 
 
 
You just need to pay the registration fees of the 
congress to get access at the presentation 
 
US $ 151 
 
Unlock Exclusive Insights into Ford's Heat Treat Re-
quirements with Our CGI Replay! 
 
Are you involved in the heat 
treatment industry, particularly 
with automotive giants like Ford, 
GM, or Stellantis? 
If so, you can't afford to miss out 
on this invaluable educational 
opportunity! 
 
Event Details: 
 
    Title: Paper 2 hours from 

MEXICO HEAT TREATMENT CONGRESS 2024 
    Original Date: June 2024 
    Access: Replay available 
    Price: US $151 
    Registration: Simply register at the congress to 
gain access 
 

Watch sample  
https://metalspain.com/ford-sample.mp4 

 

https://metalspain.com/151.htm
https://metalspain.com/ford-sample.mp4
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Unison Shotblasting Machines  
 
MÁQUINA DE GRANALLADO TIPO GANCHO 
FABRICADA POR UNISON LAWN EQUIPMENTS 
 
Ideal para la limpieza de superficies de   
⭐ piezas de fundición   
⭐ forjas   
⭐ piezas de andamios   
⭐ piezas de rotavator   
⭐ piezas para gimnasio 
 
 
Unison Shotblasting: máquinas de 
granallado con vocación industrial 
 
Unison Shotblasting forma parte 
del Grupo Unison, fabricante con 
trayectoria desde 1947. Su división 
de granallado lleva más de dos dé-
cadas diseñando y produciendo 
máquinas de shot blasting para el 
acabado y la preparación de super-
ficies metálicas. 
 
La empresa ofrece una gama am-
plia: equipos tumblast semiauto-
máticos y totalmente automáticos, 
máquinas de tambor manuales, 
equipos de gancho, mesas de una o 
dos puertas y modelos con reco-
lector de polvo integrado. El obje-
tivo es dar una solución más 
eficiente al granallado, tanto en 
piezas pequeñas como en compo-
nentes de mayor tamaño. 
 
Cuenta con infraestructura propia 
de mecanizado CNC, centros de 
mecanizado vertical, corte por 
plasma y láser, electroerosión y fa-
bricación. 
 
 

 Está certificada ISO, lo que respalda la calidad, la fia-
bilidad y su actividad de exportación. 
 
Sus equipos se utilizan en fundición, metalmecánica, 
automoción y otras industrias que necesitan eliminar 
cascarilla, óxido o residuos y dejar una superficie uni-
forme lista para recubrimiento o ensamble. La com-
pañía destaca más de 20 años de experiencia, más de 
100 productos y un enfoque en la satisfacción del 
cliente. 
 
La sede de la división se encuentra en Jalandhar, Pun-
jab (India). Atiende consultas de ventas y servicio a 
través de sus canales comerciales y busca estándares 
internacionales en diseño y fabricación. Para talleres y 
plantas que buscan mejorar el acabado superficial, 
Unison Shotblasting se presenta como un fabricante 
especializado en maquinaria de granallado industrial. 
 



 
 
 
 
Fuji OOZX invertirá 10.2 millones de dó-
lares para ampliar su planta en Guanajuato 
 
La empresa japonesa Fuji OOZX, fabricante de vál-
vulas para motor y parte del grupo Daido Steel, desti-
nará unos 10.2 millones de dólares a la ampliación de 
su subsidiaria FUJI OOZX México, S.A. de C.V., ubi-
cada en Guanajuato.  
 
El proyecto busca elevar la capacidad de la planta a 
2.3 millones de piezas mensuales y reforzar el abaste-
cimiento al mercado de Norteamérica, en particular a 
Estados Unidos. 
 
La decisión fue aprobada por el consejo de adminis-
tración de la compañía.  
 

El plan contempla la ampliación del edificio industrial 
y la instalación de nuevas líneas de producción. Las 
obras están programadas para comenzar en agosto de 
2026 y la operación de las nuevas capacidades se 
prevé para octubre de 2027. 
 
Según la empresa, la inversión responde a la evolu-
ción de la demanda en América del Norte y a las polí-
ticas comerciales y de seguridad económica asociadas 
al Tratado entre México, Estados Unidos y Canadá (T-
MEC).  
 

https://metalspain.com/FUNDIDORES-FUNDICION.html


Con esta expansión, Fuji OOZX pretende localizar aún 
más la manufactura de componentes destinados a la 
región y hacer más resiliente su cadena de suministro. 
 
FUJI OOZX México, establecida en Silao, se dedica a  
la fabricación de autopartes.  
 
La planta guanajuatense forma parte de una estrategia 
más amplia de la firma para atender desde México a 
clientes de la industria automotriz norteamericana, en 
un contexto de nearshoring y de mayor integración 
productiva regional. 
 
Aunque la compañía no detalló el tipo exacto de com-
ponentes que se fabricarán en las nuevas líneas, sí su-
brayó que el objetivo central es incrementar volumen 
y fortalecer la producción local.  
 
 
Con una inversión cercana a los 10 millones de dó-
lares y una capacidad proyectada de 2.3 millones de 
piezas al mes, el proyecto consolida a Guanajuato 
como plataforma de exportación automotriz hacia Es-
tados Unidos a partir de 2027. 
 
 
 
 

 
 
.Kia invertirá 649 millones de dólares para 

producir el EV3 en México 
 
Kia México anunció una inversión de 649 millones de 
dólares —cerca de 650 millones— para fabricar en el 
país su primer vehículo 100 % eléctrico, el Kia EV3. 
La producción se realizará en la planta de Pesquería, 
Nuevo León, entre 2026 y 2028, con el arranque de la 
línea previsto para el 4 de agosto de 2026. 
 
El proyecto coincide con el décimo aniversario de la 
planta, que en esta década ha ensamblado más de 2.6 
millones de vehículos.  
 
Hasta ahora, el complejo se especializaba en modelos 
de combustión como el K3 y el K4. Con el EV3 se 
convierte en una fábrica multienergía, capaz de pro-
ducir autos de gasolina y eléctricos en la misma insta-
lación. 
 
El EV3, un SUV eléctrico compacto que hasta ahora 
solo se fabricaba en Corea del Sur, será el primer mo-



delo de batería de Kia ensamblado y comercializado 
en México.  
 
También será el primer auto eléctrico producido en la 
historia de Nuevo León. Parte de la inversión —más 
de 260 millones de dólares— se destinará a la nueva 
línea de ensamble. El resto financiará un parque solar 
de 2 MW (ampliable a 8 MW en 2030), una planta de 
tratamiento de agua y el fortalecimiento de la red de 
carga. 
 
El contenido nacional inicial se estima en cerca del 27 
%. Se espera que esa proporción aumente conforme 
se integren más proveedores locales. El proyecto ge-
nerará 500 empleos directos en 2026 y hasta 1,500 adi-
cionales hacia 2030. 
 
Directivos de Kia y autoridades federales coincidie-
ron en que la inversión refuerza el Plan México y 
consolida a Nuevo León como polo de electromovili-
dad. El EV3 se destinará al mercado interno y a ex-
portaciones, principalmente en América.  
Con este paso, Kia refuerza su presencia en el país y 
marca un giro estratégico hacia la movilidad eléctrica 
desde una de sus plantas más importantes en el conti-
nente. 
 
 

 
 
MAXUS refuerza su oferta comercial con más servi-
cio, electrificación pesada y soluciones energéticas 
prácticas 
 
Bajo la promesa “Maximize your business”, MAXUS 
se centra en generar valor real para flotas y empresas. 
En Alemania, la red de servicio crecerá hasta 170 es-
taciones a finales de 2026, tras incorporar cerca de 100 
nuevos socios. El objetivo es acortar distancias: aten-
ción más rápida, recambios disponibles y un soporte 
más eficiente para talleres, concesionarios y opera-
dores. 

 
En el segmento pesado, el eDELIVER 420L eléctrico 
de 42 toneladas aporta autonomía operativa y control 
de costes. Su arquitectura AILink incluye gestión ener-
gética inteligente y recuperación en cinco niveles para 
reducir el consumo por tonelada-kilómetro. La bate-
ría de 615 kWh, pensada para una vida útil de hasta 
1,5 millones de kilómetros, se recarga del 20 % al 80 
% en 25 minutos, encajando en los tiempos de des-
canso. La cabina, homologada según ECE R29 V3.0, 
se desplaza 500 mm hacia atrás en caso de colisión 
para proteger al conductor. 
 
Para la última milla urbana, el RoboVAN de nivel 4 
ofrece logística autónoma 24/7, con 3 LiDAR, 11 cá-
maras, hasta 1.500 kg de carga útil y más de 6 m³ de 
volumen. El eDELIVER 75, de 7,5 toneladas, suma 
120 kWh, hasta 280 km de autonomía WLTP, recarga 
rápida en unos 38 minutos, hasta 4.590 kg de payload 
y un ePTO de 100 kW para carroceros. 
 

eDELIVER 7 
 
 
 
La gama se completa con chasis y furgonetas eléctri-
cas versátiles, pickups robustos y opciones de tracción 
o caja automática.  
 
 
Además, la carga bidireccional (V2X) permite usar las 
baterías de la flota para recortar picos de consumo en 
edificios y apoyar la red eléctrica, convirtiendo cada 
vehículo en un activo energético.



Anuncios MXN 
 
Página Color 9000 MXN 
1/2 Página olor 6000 MXN 
1/4 Página Color 4000 MXN 
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Musto et Bureau S.r.l.:  
Hornos Innovadores para Fundición de 

Zinc y Magnesio 
 
Musto et Bureau S.r.l., empresa italiana con más de 60 
años de excelencia, brilló en el Mexico Foundry 
Congress 2025 exhibiendo sus hornos para fundición 
de aleaciones de zinc y magnesio diseñados a medida 
y con especial énfasis en el ahorro energético. 
 
Fundada en 1965, la compañía comenzó fabricando 
pequeños crisoles para aleaciones de magnesio. Desde 
entonces, ha ampliado continuamente su portafolio. 
En los últimos años, Musto et Bureau desarrolló de 
forma independiente sus propios hornos, perfecta-
mente adaptados a los crisoles que produce. 
 
Gracias a su consultoría técnica y décadas de contacto 
directo con clientes, lograron crear sistemas que redu-
cen hasta un 40 % el consumo energético comparado 
con productos tradicionales del mercado. Estos hor-
nos responden directamente a la demanda actual de 
ahorro de costos y soluciones alternativas sostenibles. 
 
Otro servicio estrella muy solicitado es el “REVAM-
PING”: la renovación integral de hornos existentes, 
que los hace más eficientes, elimina paradas por siste-
mas subdimensionados y prolonga su vida útil sin ne-
cesidad de invertir en equipos nuevos. 
 
 Crisoles  de Máxima Calidad  
 
- Fundición a presión en cámara caliente y fría   
- Fundición en arena   
- Fundición en molde de concha   
- Fundición por gravedad   
- Refusión y reciclaje   
 

mailto:comercial@imfdiecasting.com 


 
JORNADA  

FUNDICION MEXICO 
2027 

15 Abril 2027 
 
Únete al principal evento de fundición en Querétaro, 
México – 15 de abril de 2027.  
 
Mexico Foundry Congress 2027 es el evento impres-
cindible para profesionales de las industrias de la fun-
dición, die casting y fabricación aditiva.  
 
Celebrado en Querétaro, un próspero centro industrial, 
este congreso ofrece oportunidades inigualables para 
mostrar tus soluciones, conectarte con líderes de la in-
dustria y mantenerte a la vanguardia de las tendencias 
más innovadoras. Con un historial comprobado de 
atraer a empresas y profesionales de primer nivel du-
rante 10 años, este evento es tu puerta de entrada a 
nuevos clientes, asociaciones y conocimientos del 
mercado. 
 
¿Por qué exponer? 
 
1. Exhibe ante líderes de la industria 
Conecta con tomadores de decisiones 
de empresas destacadas como DEA-
CERO, HELVEX, TRUPER, 
GRUPO VASCONIA, FAMAbyVi-
tro, STELLANTIS, BRAKES India, 
LINGOTES DEL CENTRO - 
LINCE, SYPRIS TECHNOLOGIES, 
MERASI, Nemak, Dana, ITP, 
ACERLAN SA de CV, Martinrea 
Honsel, Delaware Dynamics, Hella, 
Magna, Hitchiner Manufacturing Co. 
Inc, BOSCH, Montupet, Tupy, ITP, 
GIXSA, LE BELIER, etc. entre otras 
que han asistido a eventos anteriores. 
Tu stand posicionará tu marca frente 
a clientes VIP y actores clave en los 
sectores automotriz, aeroespacial, de 

defensa y manufactura. 
 
2. Aprovecha el auge industrial de Querétaro : Queré-
taro es un punto clave para la manufactura avanzada, 
albergando gigantes globales y PYMES innovadoras.  
Exponer en el congreso te permite interactuar con pro-
fesionales locales e internacionales, explorar oportu-
nidades de inversión y aprovechar los incentivos 
fiscales destacados por la Dirección del Desarrollo 
Sostenible, Autoridad de la Industria de Querétaro. 
 
3. Destaca tus innovaciones Con un enfoque en tec-
nologías emergentes como novedades al nivel moldeo, 
mejores arenas, nuevos procesos de die casting, hornos 
más eficientes y respectuosos del medio ambiente, im-
presión 3D en metal, MIM, nanotecnología y proce-
sos de fundición impulsados por IA, tu stand atraerá a 
asistentes que buscan soluciones para mantenerse 
competitivos.  
Muestra tus productos, software o servicios a una au-
diencia altamente comprometida. 

 
4. Maximiza visibilidad y oportunidades de negocio 
Los stands están estratégicamente ubicados para un 
alto flujo de visitantes durante las pausas para café, el 
almuerzo y las horas dedicadas a la exposición (8:00 
a.m. a 6:00 p.m.).  
 
Reserva tu lugar con anticipación para elegir tu ubi-
cación preferida y obtener la máxima exposición. Los 

http://metalspain.com/FUNDICIONmexico.htm
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patrocinadores reciben oportunidades adicionales de 
visibilidad de marca. 
 
Aumenta negocios en México: Oportunidades de ex-
posición 
 
- Stand US$ 590 (incluye mesa, 3 sillas, mantel, 
internet, electricidad) 
 
- Asistencia US$ 151 (incluye pausa para café, al-
muerzo, documentación, internet, estacionamiento 
gratuito) - 
 
Opciones de pago: Tarjeta de crédito, PayPal, transfe-
rencia bancaria en euros o US$ 
 
 
Los datos completos se han publicdo en la revista 
MEXICO FUNDIDORES que se ver aquí 

 
 

2027 
PONENCIAS 

 
El congreso presenta ponencias de vanguardia, in-
cluyendo: 
 
- Evolución de los mercados en Fundición en el mer-
cado nacional e internacional 2004-2025.   
Novedades las más importantes para la fundición en 
IA, 3D metal y Nano. 
- Revista FUNDIDORES 
 
- TESLA – a game changer - Giga Die Casting, Soft-
ware, IA, Robots, Unbox : Tesla ha creado materiales 
y aleaciones que antes no existían como el acero 
A30X. 
 
- Refractarios de alta resistencia con Allied Mineral 
 
- IA en fundicíon: Avances y aplicacione 
 - High performance spherical ceramic sand for the 
production of molds and cores for the foundry indus-
try por Sintex Minerals (Curimbaba Group) 
 
- Ponencia GEMCO Cast Metal Technologies ( título 
por confirmar) 
 

- Nuevas oportunidades de inversión en Querétaro por 
SEDESU, Autoridad de la Industria de Querétaro, 
México 
 
- El futuro de los metales: manufactura aditiva e inte-
ligencia artificial aplicados a un caso de estudio ccon 
CIDESI 
 
- ¡ más por venir! 

 
Para proponer una conferencia, gra cias enviar el tí-
tulo ( no es necesario el contenido) para su aprobación 
a :  

info@metalspain.com 
 

Stand US$ 590  

incluye mesa, mantel, sillas, 
 electricidad  

 
Asistir US$ 151 

Incluye almuerzo, parking, internet, visita stands, 
ponencias 

Centro de Congre-
sos y Hotel  

 

HOLIDAY INN  
Diamante  
Querétaro  
Hotel Front : 52-442-2117090 Hotel Tel: 01 442 218 51 13  

reservaciones@hiqzdiamante.com.mx 

mailto:info@metalspain.com
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¿TIENEN  PROBLEMAS   
CON  LA  LIMPIEZA   

DE  SUS  FABRICADOS  ? 
 
Eliminen: Aceites, Grasas, Ta-

ladrinas,  
Virutas, Fibras, Pinturas, Pas-

tas,  
Siliconas, Óxidos, Resinas, …  
 
BAUTERMIC, S.A. puede 
ofrecerles diversas soluciones. 
 
No importa de qué tipo de 
pieza se trate, ni de su compo-
sición, tamaño, peso, forma, o 
los niveles de suciedad y adhe-
rencia de los contaminantes, ya 
que en función de los dife-
rentes tipos de piezas que se 
tengan que tratar se escoge el 
modelo de máquina más idó-
neo. Pueden ser máquinas es-
táticas, continuas, por 
inmersión, por aspersión, con 
agitación, con rotación, con ul-
trasonidos, etc. 
 
Pero si las piezas que se han de 
tratar tienen problemas espe-
ciales muy específicos nuestro 
departamento técnico desarrol-
lara el tipo de maquina idóneo 
adaptado para dar solución a 
sus necesidades. 
 

Consúltenos sin ningún compromiso, le facilitaremos 
gratuitamente un estudio técnico-económico adecuado 
para tratar adecuadamente sus piezas y conseguir unos 
acabados perfectos.



 
 
 
 
 
 
 

Volkswagen refuerza su apuesta industrial en 
México con inversión en electromovilidad 
 
Pese al ajuste global del Grupo Volkswagen, México 
se mantiene como una de sus bases estratégicas en 
Norteamérica.  
 
La compañía concentra capital en Puebla, Silao y San 
José Chiapa para modernizar plantas, elevar la efi-
ciencia y preparar la producción de vehículos híbridos 
y eléctricos. 
 
El eje más visible es Puebla. Volkswagen de México 
destina unos 942 millones de dólares a convertir su 
complejo de Cuautlancingo en un centro de electro-
movilidad para la región.  
 
A esa cifra se suma la nave de pintura N-103, inaugu-
rada en enero de 2025 con una inversión de 763.5 
millones de dólares.  
 
Es la primera cabina de pintura 100 % eléctrica del 
grupo: elimina el gas natural, reduce el consumo ener-
gético por vehículo alrededor de 22 % y puede proce-
sar hasta 90 carrocerías por hora. 
 
El calendario de productos confirma esa apuesta.  
 
A partir de 2027, Puebla será el único sitio mundial de 
producción del próximo Golf híbrido.  
 
Mientras tanto, la planta ensambla Jetta, Tiguan de ba-
talla larga y Taos.  
 
En el primer semestre de 2026 fabricó 198 mil 297 
unidades, 24.5 % más que un año antes, y exportó 161 
mil 816 vehículos, un alza de 37.4 %. 
 

En San José Chiapa, Audi México avanza un plan cer-
cano a mil millones de euros para adaptar la planta a 
la electromovilidad y crear unas 800 plazas.  
 
En el mismo semestre produjo 69 mil 138 unidades y 
exportó 67 mil 583.  
En Silao, Guanajuato, Volkswagen Motores sigue 
abasteciendo a la red norteamericana con motores 
EA211 y EA888 de tercera generación. 
 

El panorama no es lineal: Puebla eliminó un turno y 
registró la salida de 786 trabajadores. Aun así, la di-
rección sostiene que la operación mexicana es com-
petitiva por capacidad, costos y cercanía con Estados 
Unidos y Canadá.  
 
El mensaje es claro: recortes en Europa, inversión de 
largo plazo en México para sostener volumen, expor-
taciones y la transición energética.



Huatai Mould instalará  
su primera planta en México 

 
 
La empresa china Huatai Mould invertirá más de 520 
millones de pesos en su primera planta en América, 
ubicada en Aguascalientes.  
 
El proyecto generará 250 empleos y reforzará la ca-
dena de suministro automotriz. 
 
La fábrica se construirá en el parque industrial La Au-
rora, en San Francisco de los Romo, y comenzará a 
operar a finales de 2026.  
 
Producirá moldes de fundición de alta y baja presión, 
componentes de aluminio y zinc, herramentales, ma-
quinado de precisión y ensamble para la industria au-
tomotriz. 
 
Con seis plantas en China, Huatai busca acercar su 
producción a los fabricantes de Norteamérica y abas-
tecer a ensambladoras y proveedores de la región.

Airbus amplía su planta de Querétaro 
 
Airbus invirtió 646.7 millones de pesos para ampliar 
su planta en Querétaro y reforzar la fabricación de 
puertas de avión y componentes para helicópteros con 
tecnología avanzada. El presidente de Airbus México, 
Ricardo Capilla, señaló que el sitio es ya cuatro veces 
más grande de lo previsto en origen y consolida su 
papel en la cadena de suministro global de la compa-
ñía. 
 
La mayor capacidad apoyará la meta de producir entre 
70 y 75 aviones de la familia A320 al mes para 2027, 
ante la demanda récord del jet comercial más vendido 
del mundo. La expansión fortalece a Querétaro como 
eslabón clave de Airbus.

https://3dscout.de/


ITP Aero moderniza  
su banco de pruebas en Querétaro 

 
ITP Aero ha invertido más de 100 millones de pesos 
para modernizar y ampliar su Test Cell en Querétaro. 
El proyecto refuerza las capacidades tecnológicas de 
la compañía, impulsa la formación de talento y avanza 
en sostenibilidad. 
 
La inversión se realiza en una planta que crece alre-
dedor del 10 % anual y consolida el compromiso de 
ITP Aero con la innovación y el desarrollo a largo 
plazo del sector aeroespacial en la región.  
 
Con esta ampliación, la empresa mejora sus instala-
ciones de ensayo, gana competitividad y refuerza su 
presencia industrial en Querétaro como polo de alto 
valor añadido.

 

LINDE + WIEMANN abre planta en San Luis 
Potosí y entra a la cadena de BMW 

 
La empresa alemana LINDE + WIEMANN inauguró 
su primera planta en México, en el Parque Industrial 
Millenium de San Luis Potosí. La sede, número 16 de 
su red mundial, fabrica componentes estructurales de 
alta complejidad para la industria automotriz. 
 
Su primer cliente es BMW: producirá piezas para el 
iX3 y la plataforma eléctrica Neue Klasse, cuya en-
sambladora local arranca en 2027. La planta ya opera 
para formar inventario previo al lanzamiento. 
 
El proyecto, de unos 430 millones de pesos, inicia con 
cerca de 100 empleos y una facturación estimada de 
20 millones de euros al año. Con ello, San Luis Potosí 
refuerza su clúster automotriz y acerca proveedores 
clave a la producción de vehículos eléctricos.



ALTA SEGURIDAD: 
Cucharas   

con Engranaje  
Acetarc (BPG) 

 
 
Las cucharas Workhorse pueden 
equiparse con uno o dos conjuntos 
de engranajes de vertido inferior 
(según el tamaño de la cuchara) 

para realizar un vertido libre de escorias desde la base 
de la cuchara. 
 
El conjunto estándar de vertido inferior es de accio-
namiento manual mediante palanca de control. Sin 
embargo, podemos ofrecer un conjunto motorizado 
que permite al operario trabajar a una distancia segura; 
los detalles se indican a continuación. La cuchara de 
vertido inferior incorpora varias modificaciones res-

pecto al diseño estándar de servicio pesado: 
 
- Una caja de tobera desmontable instalada en la base 
de la cuchara. 
- La cuchara cuenta con tres patas en la base para pro-
porcionar holgura a la caja de tobera. 
- El casco de la cuchara se ajusta para garantizar que 
se mantenga la capacidad de trabajo efectiva, teniendo 
en cuenta el desplazamiento de la varilla obturadora. 
- El montaje de la varilla obturadora y la caja de tobera 
pueden fabricarse para adaptarse a su elección prefe-
rida de refractarios para varilla obturadora/tobera. 
- El mecanismo articulado de vertido inferior de ac-

cionamiento manual permite posicionar la palanca de 
operación en varios puntos a lo largo de un arco de 
180º, de modo que el operario pueda colocarse en la 
posición más adecuada. 
 
Conjunto de Vertido Inferior Motorizado SAFE-
POUR (PBPG) 
 
Las cucharas Workhorse de Acetarc pueden equiparse 
con un mecanismo de vertido inferior motorizado que 
puede operarse mediante control por cable colgante 
(pendant) o control remoto por radio, permitiendo al 
operario situarse a una distancia segura durante la ope-
ración de vertido por el fondo. Esto resulta especial-
mente útil al verter en moldes grandes o de formas 
complicadas, donde no es fácil posicionar al operario 
de manera segura para realizar el vertido. 
 
El conjunto motorizado SAFE-POUR utiliza una uni-
dad hidráulica autónoma con fluido ignífugo y un ci-
lindro de simple efecto con retorno por muelle, que 
cierra automáticamente el conjunto BPG en caso de 
fallo de alimentación eléctrica o hidráulica. La unidad 

de bombeo puede controlarse mediante una válvula de 
accionamiento directo o una válvula proporcional para 
ofrecer un control variable de la apertura del BPG. La 
unidad hidráulica autónoma funciona con una alimen-
tación eléctrica conectada a través de un enchufe de 
liberación rápida. 
 
La unidad SAFE-POUR puede instalarse en cucharas 
con engranaje motorizado, permitiendo al personal de 
la fundición controlar todas las operaciones de la cu-
chara desde una distancia segura. Asimismo, la uni-
dad SAFE-POUR puede adaptarse a unidades de 
vertido estáticas y sistemas de vertido. 
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En la  revista FUNDIDORES 
de Sept 2026 

 
GIGACASTING en STRURAM Dando forma al futuro de la 
fundición a presión de aluminio 
BCI sustituye dos máquinas matchplate de la competencia por 
una sola DISA MATCH 
Ford y Geely crean una joint venture en la planta de Valencia 
UNESID alerta que la clasificación incorrecta de tubos de 
acero puede tener importantes 
consecuencias económicasFOMET Induction furnace specia-
lists 
Improving Die-Casting Simulation Accuracy through Experi-
mentally 
Calibrated IHTC Value 
Shenzhen Precisioner Diecasting Mold Co., Ltd. 
Polytec : Increasing safety in large-scale molten metal opera-
tions 
BCI replaces two competitor matchplate machines with one 
DISA MATCH 
SIMPSON : Shaping Sustainability - Senior Vice President, 
John Jennings 
The Model Y Juniper rear gigacasting 
DISA : Consistency at 200+ moulds per hour
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https://metalspain.com/
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FOMET 
Especialistas en hornos de inducción 
 
Reconocidos por su alto nivel de ingeniería, 
fiabilidad y cualidades técnicas, para una construcción  
precisa y de gran durabilidad. 
 
 
 

FOMET puede contar con más de 3.000 instala-
ciones en todo el mundo en los siguientes tipos: 
 
- Hornos de inducción de canal de doble cámara para 
fundiciones de latón a presión   
- Hornos de inducción de canal para la fusión de 
cobre y aleaciones de latón   
- Hornos de inducción sin núcleo y de canal para la 
fusión de fundición de hierro   
- Hornos de inducción de canal para el manteni-
miento y duplexado de fundición de hierro   
- Hornos de inducción de canal para el vertido de 
hierros grises y dúctiles en líneas de moldeo de alta 
producción. 
 
Más de 150 líneas de moldeo en arena en verde aten-
didas por hornos FOMET. 
 

FOMET fabrica hornos para todos, desde grandes 
empresas hasta pequeñas firmas individuales. Los 
hornos de inducción FOMET satisfacen todos los re-
quisitos productivos. 
 
Lista completa de referencias disponible bajo solici-
tud. 
 
Algunos clientes de FOMET:   
FUNDICIONES DE HIERRO GRIS Y ESFEROI-
DAL   
AUTOMÓVIL - BOMBAS - COMPRESORES - 
TAPAS - ESTUFAS - CALDERAS - RADIA-
DORES - BAÑERAS - Y OTROS PRODUCTOS 
EN FUNDICIÓN DE HIERRO
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informaciones generales México publicadas  

en nuestras páginas en inglès 
 
Traducción al español: 
 
Entre enero y julio de 2026, la industria automotriz de México produjo 2.30 millones de vehículos 
ligeros y exportó 1.95 millones. Solo en julio, la producción alcanzó 302,674 unidades, de las 
cuales se exportaron 261,530. 
 
La producción de motores de gasolina creció 38.20%. 
Estados Unidos lideró con 1,207.50 millones de dólares, seguido de Corea del Sur con 921.80 
millones y de la inversión mexicana nacional con 289 millones. 
 
México captó un récord histórico de 34.97 millones de dólares en IED en el primer semestre de 
2026, un aumento de 2.1%. La manufactura lideró los flujos; la reinversión de utilidades repre-
sentó el 88.5% del total. 
Este resultado constituye un máximo histórico para un primer semestre y mantiene en alza la in-
versión extranjera. La IED casi se duplicó entre el primer semestre de 2021 y el de 2026, con un 
incremento de 89.7%. 
Schneider Electric amplía su capacidad de manufactura en Querétaro con tres plantas que suman 
115,000 m². El proyecto creará más de 4,000 empleos directos hacia 2027 y reforzará la produc-
ción para los sectores industrial y energético. 
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No se pierdan la 
próxima edición 

Octubre 
 2026 . 

 
carmen@metalspain.com
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