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OTTO JUNKER : Horno de empuje (pusher) para precalenta-
miento y homogeneización 
 
500 celdas: ECM celebra un hito en Norteamérica 
 
TAV Vacuum Furnaces (TAV Tecnologie Alto Vuoto) más de 
1.000 hornos instalados en unos 50 países y más de 600 clientes. 
 
CODERE : Alcance la excelencia en el tratamiento térmico con 
la precisión suiza 
 
Horno de empuje (pusher) para precalentamiento y homogenei-
zación - Aplicación y características especiales - OTTO KUN-
KER 
 
Hornos de vacío AVF 
 
Alleima refuerza su colaboración con Airbus 
 
El S-81 ‘Isaac Peral’ y el S-82 ‘Narciso Monturiol’ salen a la mar 
juntos por primera vez 
 
EM&E Group y EDGE sellan el acuerdo de constitución de su 
sociedad conjunta en UAE 

Sept . 2026
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Jornada Tratamiento Térmicos 2026 
Hornos, IA y normas europeas 2026 

 
Novedades en hornos de vacío y de atmósfera, IA 
en tratamientos térmicos y otras novedades. ¡No te 
quedes fuera! El marco normativo europeo (acero, 
CBAM, emisiones e eficiencia) se endurece y obliga 
al sector a adaptarse. 
 
La Jornada Tratamientos Térmicos 2026 en Bilbao 
se consolida como el encuentro anual de los profe-
sionales al nivel nacional e internacional 
 
Participar con stand y conferencia es la vía esencial 
para presentar novedades, tu expertise y las nuevas 
normas UE de obligado cumplimiento. 
 
Aquí líderes del sector se reúnen, comparten ten 
dencias y cierran alianzas estratégicas. Si quieres vi-
sibilidad real, conexiones cualificadas y posicio-
narte como referente, registrate ahora. 
 
La Redacción 
 
 

 
English  

from page 47  

Spain Heat Treatment Congress 2026 
Furnaces, AI and new EU rules 

 
Innovations in vacuum and atmosphere furnaces, AI 
in heat treatment and other new developments. Don’t 
miss out! The European regulatory framework (steel, 
CBAM, emissions and efficiency) is tightening and 
forcing the sector to adapt. 
 
The Spain Heat Treatment Congress 2026 in Bilbao is 
establishing itself as the annual meeting point for pro-
fessionals at national and international level. 
 
Taking part with a stand and a presentation is the es-
sential way to showcase your latest developments, 
your expertise and the new EU rules that must be com-
plied with. 
 
This is where industry leaders meet, share trends and 
close strategic alliances. If you want real visibility, 
qualified connectionsregister now. 
 
Editorial Team 
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JORNADA  
TRATAMIENTOS  

TERMICOS   
23 Sept. 2026 - BILBAO 

 
Paquete de stand: € 590  

- Incluye: Mesa, 3 sillas 
 
- inscripción visitantes: € 95 
 - Incluye: Pausa para café, al-
muerzo 

info@metalspain.com 

PONENCIAS 
 
 
- Evolución de los mercados na-
cionales e internacionales de tra-
tamiento térmico (2004-2026): 
Perspectivas sobre la industria 
automotriz, destacando avances 
en impresión 3D y nanotecnolo-
gía. 
 
- Instalaciones de tratamiento por 
vacío: Tecnología multiproceso 
escalable desde I+D hasta pro-
ducción masiva. con ECM. 

 
- SmartFurnace, el futuro del di-
seño de hornos de vacío; plata-
forma de diseño y gestión de 
hornos de vacío e instalaciones de 
tratamiento térmico al vacío — 
AVF Technologies Europe S.A.S. 
 
- Hornos de tratamiento térmico 
de próxima generación: Presenta-
ción de las últimas tecnologías y 
capacidades con Meapforni – Ita-
lia. 
 
- CFC Fixturing Solutions for 
High-Temperature Applications – 

mailto:info@metalspain.com
https://www.youtube.com/shorts/3upB_8G3nFc
mailto:ventas@tkn.com.ar
https://tkn.com.ar/
https://metalspain.com/TT.htm
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Case Studies from Technical Op-
timization to Commercial Bene-
fits - Nippon Kornmeyer. 
 
- Tratamientos térmicos optimos 
en Portugal - TRATERME 
 
- Tratamiento de residuos líqui-
dos en el Tratamiento térmico 
mediante evaporación - Inerco 
 
- Innovaciones aeroespaciales 
revolucionarias de SpaceX y 
Tesla: Descubre los materiales y 
aleaciones pioneros de Tesla, in-
cluyendo el innovador A30X. 
 
- Tratamientos térmicos de ace-
ros que incluyen el paso de la 
criogenización - CDAL Centro 
de Aleaciones Ligeras y Trata-
mientos de superficie dentro de 
la universidad UPC, politécnica 
de Catalunya. 
 
- New techniques Spectometers 
- METAL POWER ANALYTI-
CAL 
 
- IA en el Tratamiento Térmico: 
Un Cambio de Juego: Aprove-
chando la inteligencia artificial 
para revolucionar la eficiencia y 
la precisión. 
 
- Development of Aluminum 
Bronze Alloy Bush Sleeves: In-
novations using horizontal cen-
trifugal casting. *Presented by 
Heavy Industries Taxila Cantt, 
Ministry of Defence Production 
 
- Mercados alternativos al auto-
móvil: especificaciones, estrate-
gias de entrada e impacto del 
PPWR en los embalajes TT 
 
- Exploring cutting-edge com-
bustion technologies for heat 

mailto:info@nk-carbon.com
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treatment furnaces with ESA Pyronics 
 
- más por venir 
 
Presenta Tu Experiencia: Envía el título de tu 
ponencia para aprobación (presentación de 20 
minutos + 10 minutos de preguntas y respuestas, 
formato PowerPoint). info@metalspain.com 
 
 

Stand 590 euros  
Asistir 95 euros 

 
Paquete de stand: € 590 - Incluye: Mesa, 3 sil-
las, electricidad, acceso a internet. 
 
- inscripción para visitantes: € 95 - Incluye: 
Pausa para café, almuerzo, documentación del 
congreso y acceso a internet. 
 
- El pago confirma tu participación. 

 
 
 
Lugar 
Barceló Nervión Hotel****  
Paseo Campo de Volantín,  
11, 48007 Bilbao, Spain  
 bilbaonervion.res2@barcelo.com 
 Tel: +34 94 445 47 00 

  
más info en  

https://metalspain.com/TT.htm 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Sponsors
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AVF Technologies Europe está es-
pecializada en soluciones innova-
doras para hornos de vacío y 
procesos de tratamiento térmico.  
 
Con más de 20 años de experien-
cia en el diseño, la fabricación y el 
suministro de hornos de vacío de 
alta calidad para una amplia gama 
de tratamientos térmicos —entre 
ellos temple, revenido, soldadura 
fuerte, relajación de tensiones, en-
vejecimiento y sinterizado—, 
presta servicio a sectores como la 
automoción, la aeroespacial, la de-
fensa y la siderurgia. 
 
AVF actúa también como socio en 
proyectos especiales y en necesi-
dades de producción in situ, ofre-
ciendo soluciones flexibles y 
personalizadas para responder a 
los requisitos operativos específi-
cos de sus clientes. 
 
Además de la fabricación de hor-
nos de vacío, AVF ofrece: 
 
• Asesoramiento e ingeniería de 
instalaciones, 
 
• Mantenimiento y suministro de 
recambios, 
 
• Rehabilitación, compra, venta, 
montaje y desmontaje de hornos 
de ocasión. 
 
AVF está comprometida con la ex-
celencia, la innovación continua y 
el desarrollo sostenible.  
Su misión es proporcionar a las 

empresas equipos de vanguardia 
que optimicen su rendimiento y, 
al mismo tiempo, preserven el 
medio ambiente. 
 
 
AVF Technologies Europe le 
ofrece: 
 
• Un saber hacer: hornos de 
vacío de alta calidad, diseñados 
y fabricados con precisión y ex-
pertise. 
 
• Soluciones integrales: desde la 
fabricación de hornos a medida 
hasta el asesoramiento y el man-
tenimiento, proponemos solu-
ciones integradas. 
 
• Experiencia en proyectos es-
peciales: enfoques flexibles e in-
novadores para sus proyectos 
especiales y sus necesidades de 
producción in situ. 

• Experiencia sectorial: décadas 
de experiencia en el suministro de 
sistemas robustos y de alto rendi-
miento para industrias críticas. 
 
• Enfoque en la innovación: nues-
tro equipo de I+D trabaja en un 
centro de investigación de van-
guardia, lo que garantiza desarrol-
los de última generación. 
 
• Compromiso con el desarrollo 
sostenible: nuestras soluciones 
priorizan la eficiencia energética 
y las prácticas respetuosas con el 
medio ambiente, contribuyendo 
así a un crecimiento sostenible. 
 
 
En AVF nos importa transformar 
los retos en oportunidades y ga-
rantizar su éxito gracias a una in-
geniería innovadora. 
 
 



la industria aeronáutica. La 
alta precisión de fabricación 
«Made in Germany» combi-

robustez y precisión permi-
ten una mayor productivi-
dad en la industria, 
reduciendo tiempos de 
ciclo y costos operativos, 
mientras se alinean con es-
tándares de sostenibilidad 
ambiental. 
 
 

El grafito en los viajes 
espaciales 

 
 
Gracias a nuestra experien-
cia en aplicaciones de alta 
temperatura y aislamiento, 
somos un socio clave para 

 
Soluciones Innovadoras de 
NKCG para el Tratamiento 

Térmico: Optimización y  
Eficiencia al Máximo Nivel 

 
El departamento de ingeniería de 
NKCG (Nippon Kornmeyer Car-
bon Group), líder mundial en 
materiales de carbono y grafito 
para aplicaciones industriales 
avanzadas, propone soluciones 
optimizadas y personalizadas 
para outillajes de carga específi-
cos destinados al tratamiento tér-
mico.  
 

Utilizando herramientas de si-
mulación de vanguardia como el 
Análisis por Elementos Finitos 
(FEA) y la Dinámica de Fluidos 
Computacional (CFD), NKCG 
diseña y configura sistemas que 
maximizan la eficiencia energé-
tica, minimizan deformaciones y 
garantizan una distribución uni-
forme del calor en procesos críti-
cos.Estos outillajes, fabricados 
con materiales de alta resistencia 
como CFC (Carbono-Carbono 
Reforzado con Fibras) y grafito 
purificado, son ideales para en-
tornos de alta temperatura y at-
mósferas controladas. Su 
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nada con la calidad superior de 
las materias primas japonesas 
nos permite ofrecer soluciones 
fiables y duraderas para entornos 
altamente técnicos. 
 
 
Sinterización al vacío de me-

tales duros y cerámica 
 
Mayor eficiencia y seguridad en 
el proceso de sinterización. 
 
La sinterización al vacío consiste 
en densificar componentes al 
vacío a altas temperaturas sin 
fundirlos.  
 
Nippon Kornmeyer suministra la 
tecnología para este proceso. 
componentes de grafito de alta 
calidad, que se caracterizan por 
una excelente resistencia a la 
temperatura, pureza y estabilidad 
dimensional Nos distinguimos. 
Nuestros componentes garanti-
zan que eficacia máxima y Fiabi-
lidad del proceso en procesos de 
sinterización exigentes. 
Características y aplicaciones 
 
    Paneles de aislamiento de es-
puma rígida y soluciones de fiel-
tro suave 
    Elementos calefactores, silen-
ciadores y susceptores 
    Cilindros aislantes de fila-
mento enrollado (construcción 
tipo sándwich) 
    Placas sinterizadas (ranuras/pi-
rámides) fabricadas con grafito 
isostático o CFC 
    Sistemas de carga para proce-
sos de recubrimiento CVD 
    Limpieza de contenedores 
CVD 
 
 
 

Ejemplos de productos: sinteri-
zación al vacío 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 
 



doce de las diecisiete Comu-
nidades Autónomas.  El 99% 
de los aerogeneradores que se 
fabrican en España se exporta 
España es el tercer país de 
Europa en fabricación de ae-
rogeneradores y el quinto a 
nivel mundial 

 
 

Aeronáutica / Aeroespacial 
 
 
La industria aeronáutica com-
prende el ensamble y fabricación 
de aviones, helicópteros y mo-
tores, así como sus partes, com-
ponentes y sistemas; las 
actividades de mantenimiento, 
reparación y revisión, y servicios 
de ingeniería, diseños y activi-
dades relacionadas con la indus-
tria.  
 

Energía eólica 
 
La industria eólica cuenta con 
195 centros de fabricación en 

 
Una empresa líder  

en manufactura  
en Qatar   

 
está buscando profesionales 

con experiencia en la   
 

Industria del Aluminio 
para incorporarse  

de inmediato. 
 

�Puestos disponibles: 
� Operador de Horno (con ex-

periencia en aluminio)   
� Encargado de Producción 

(con experiencia en aluminio)   
� Supervisor de Producción 

(con experiencia en aluminio)   
 

� Requisitos: 
Experiencia comprobada en la 

fabricación de aluminio   
Conocimiento sólido de opera-
ciones de hornos y procesos de 

producción   
Capacidad para trabajar en un 

entorno industrial de ritmo 
acelerado   

Experiencia en Qatar o en 
países del CCG es una ventaja   
Se priorizan candidatos dispo-
nibles inmediatamente o con 

corto preaviso   
 

� Ubicación:Qatar 
 
 

How to Apply: 
 

WhatsApp 
+974 5524 4170 

 
Email: 

 jobs@suhailindustries.com

mailto:jobs@suhailindustries.com


Ferrocarril 
 

Experiencia y los recursos para 
elaborar cualquier tipo de solu-
ción relacionada con la funciona-
lidad del ferrocarril (trenes, 
metros, tranvías e infraestructu-
ras) en todas sus fases de desar-
rollo  
 

 
SIAISA es líder en soluciones 
industriales, representando mar-
cas innovadoras de prestigio 
mundial. Su compromiso con la 
calidad y el servicio garantiza 
productos avanzados que satis-
facen las demandas del sector in-
dustrial con excelencia. 
 

 
Horno de empuje (pusher) 

para precalentamiento y ho-
mogeneización 

 
 
Aplicación y características es-
peciales 
 
Los hornos de empuje se utilizan 
para el precalentamiento y la ho-
mogeneización de lingotes de la-
minación de aluminio antes del 
laminado en caliente cuando las 
aleaciones y las dimensiones de 
los lingotes no varían de forma 
significativa.  
 
Los lingotes atraviesan el horno 
uno tras otro. 

https://metalspain.com/TT.htm


Con la tecnología de 
alta convección de 
OTTO JUNKER, los 
hornos de empuje se 
optimizan, desde el 
punto de vista energé-
tico y de la dinámica 
de fluidos, para el pre-
calentamiento y la ho-
mogeneización de 
lingotes de laminación 
antes del laminado en 
caliente. Pueden ser de 
calentamiento a gas o 
eléctrico. 
 
Sus principales carac-
terísticas son un 
consumo energético 
muy bajo, un funcionamiento to-
talmente automático y la inte-
gración electrónica con el tren 
de laminación en caliente. 
 
Si, además de la longitud están-
dar de lingote, se procesan con 
frecuencia lingotes cortos, el 
horno de empuje puede dispo-

nerse también en configuración 
paralela.  
 
De este modo, los lingotes de lon-
gitud normal se precalientan en 
fila simple y los cortos en fila 
doble, lo que permite alcanzar un 
mayor rendimiento con los lin-
gotes cortos. 
 

Para reducir las pérdidas de 
energía a través de las puertas, 
hemos desarrollado el horno de 
empuje SLE patentado. 
 
Ventajas de un vistazo: 
 
Tecnología de alta convección 
para un calentamiento y un en-
friamiento rápidos   

https://3dscout.de/
https://metalspain.com/TT.htm


Tiempos de ciclo 
cortos y bajo 
consumo energético   
 
Calentamiento a 
gas o eléctrico   
 
Calentamiento y 
homogeneización 
en aire, nitrógeno o 
gas protector. 
 
Ver más informa-
ciones en el artículo 
publicado en esta 
revista. 
 
 

https://metalspain.com/TT.htm
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Estos hornos van desde instala-
ciones de una sola celda hasta sis-
temas multicelda de gran escala 
con capacidades multiproceso, 
como: LPC, FNC, nitruración, 
soldadura fuerte, sinterizado, des-
ligado, desgasificado, temple en 
gas a alta presión y temple en 
aceite, entre otros. 
 
En los últimos cinco años, muchas 
de estas instalaciones han incor-
porado ECM Robotics para la ma-
nipulación de materiales y 
equipos integrados de pre- y post-

proceso, con el fin de crear so-
luciones de fabricación total-
mente automatizadas e 
integrales. 
 
Este hito refleja la confianza 
continua que los tratadores tér-
micos comerciales y cautivos 
depositan en la tecnología, el 
servicio y el expertise de ECM.  
 
La compañía sigue comprome-
tida con el suministro de solu-
ciones y servicios avanzados de 
hornos, y espera seguir 
apoyando a la industria del tra-
tamiento térmico de Norteamé-
rica con las próximas 500 
celdas de calentamiento… y 
más allá. 

 
500 celdas:  

ECM celebra un hito en 
Norteamérica 

 
 Poco más de un año después de 
celebrar que un cliente de larga 
trayectoria del sector de la au-
tomoción procesara su carga 
número 1.000.000 en sus siste-
mas de hornos de vacío ECM, 
la compañía ha alcanzado otro 
gran logro: la puesta en marcha 
de la celda de calentamiento nú-
mero 500 en Norteamérica (Ca-
nadá, EE. UU. y México). 



Acerca de ECM Technologies 
 
ECM Technologies es un fabri-
cante innovador de hornos de 
vacío de baja presión, con sede en 
Grenoble (Francia).  
 
Cuenta con filiales y proyectos en 
todo el mundo, incluida ECM 
USA, ubicada en Pleasant Prairie, 
Wisconsin (EE. UU.).  
 
La presencia global de ECM es 
reconocida en las industrias de 
automoción, aeroespacial, nu-
clear, energía, electrónica, induc-
ción y fabricación aditiva 3D. 
 
 Con líneas de producto y capaci-
dades de servicio tan versátiles, 
ECM es el proveedor ideal de sis-
temas de hornos para procesos de 
tratamiento térmico que van 
desde el procesamiento térmico 
rápido (RTP) hasta la carburación 
a baja presión. 
 
 
 
 
 
La Revista de la FABRICACION 
ADITIVA

 
MoSi2 Heating Module 

Model:YTHC Type(half cylinders shape) 
Brand:YTTORCH

https://metalspain.com/fa-fabricacion-aditiva.htm
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Alcance la excelencia en el 
tratamiento térmico con la 
precisión suiza 
 
CODERE SA, con sede en 
Suiza, diseña y fabrica hornos 
industriales modulares para el 
tratamiento térmico de metales 
ferrosos y preciosos. 
 
Elija entre líneas de tratamiento 
por cargas, hornos de cinta en 
continuo y al vacío, equipos 
para metales preciosos y solu-
ciones periféricas de lavado y 
temple, concebidos para ofrecer 
fiabilidad, eficiencia y control 
total del proceso, y adaptados a 
las industrias más exigentes de 
todo el mundo. 
 
Su rendimiento empieza con 
el nuestro. 
 
Desde hace más de 35 años 
combinamos la ingeniería suiza 
y nuestra experiencia metalúr-
gica para suministrar hornos in-
dustriales que garantizan 
repetibilidad, eficiencia energé-
tica y resultados metalúrgicos 
excepcionales.  
 
 
 
Confíe en la calidad suiza para 
un rendimiento constante en sus 
operaciones de tratamiento tér-
mico. 
 
 

Soluciones de tratamiento tér-
mico para las industrias más 
exigentes 
 
Impulsada por una innovación 
constante, Codere es un socio 
de confianza para las industrias 
de precisión:   
Aeronáutica · Relojería · De-
fensa · Automoción · Metales 
preciosos · Utillaje · Médico 
 
 

 
15 países   
35 años   
200 instalaciones   
100 clientes 

https://metalspain.com/TT.htm


 
 
 
 
 
 

cinta transportadora de 
SUS310S resiste el régimen tér-
mico y garantiza un avance esta-
ble. 
 
El trazado integra precalenta-
miento, homogeneización a tem-
peratura constante y 
enfriamiento por aire. Frente a 
un horno de cámara por lotes, la 
capacidad de producción es de 5 
a 8 veces superior.  
 
El equipo resulta adecuado para 
el sinterizado sin oxígeno en 

gran volumen de cerámicas elec-
trónicas, piezas de pulvimetalur-
gia y polvos para nuevas 
energías. 
 
La eficiencia se refuerza con re-
cuperación de calor residual. Un 
sistema de depuración de gases 
de escape completa la instala-
ción y limita el impacto ambien-
tal. 
 
En un contexto de mayor exi-
gencia de calidad superficial, tra-
zabilidad y consumo energético, 

Tratamientos Térmicos en Fabricación aditiva y MIM : toda la 
información para estar al tanto de las novedades 

Horno túnel continuo a 
1100 °C con protección de 

nitrógeno 
 
Yanneng Electric Heating Equip-
ment Co., Ltd. desarrolla equi-
pos de calentamiento eléctrico 
para procesos industriales de alta 
temperatura.  

El horno túnel continuo a 1100 
°C con atmósfera de nitrógeno 
está pensado para series grandes 
en las que la oxidación no es ad-
misible. 
 
La cámara trabaja en nitrógeno 
puro: se excluye el oxígeno y se 
evita la oxidación de las piezas a 
alta temperatura. El control es 
PID independiente por zonas, 
con una precisión de ±1,5 °C. La 

https://metalspain.com/fa-fabricacion-aditiva.htm


España es el segundo productor de automóviles en Europa, con 2,376 millones de vehículos fabricados, 
y la tendencia se acelera.  

Es interesante tener en cuenta la nueva fábrica de Tesla en Berlín, que por sí sola representa aproxima-
damente el 12,5% de la producción alemana total, de 4,1 millones de vehículos en 2024.

este tipo de horno continuo bajo 
nitrógeno combina cadencia, ho-
mogeneidad térmica y protección 
de la pieza. Yanneng lo plantea 
como solución llave en mano para 
líneas que deben pasar del lote a la 
producción ininterrumpida sin per-
der repetibilidad. 

http://metalspain.com/2019-spain.htm
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Hydnum Steel: Nueva acería en España con 
una inversión de 1.650 millones de euros que 

producirá 2,6 millones de toneladas de acero y 
generará 1.100 empleos directos en sus sucesi-

vas fases de Hydnum Steel. 
 
Inversión y fases 
 
Inversión total: 1.650 millones de euros (de los 
cuales 921 millones corresponden a la fase I). 
 
Fases:  Fase I (2026-2027): Producción inicial de 
600.000 toneladas de acero al año.   
 
Fase II (2028-2029): Alcance de 1,3 millones de 
toneladas.   
 
Fases posteriores: Objetivo final de 2,6 millones 
de toneladas de acero laminado al año a partir 
de 2030 en adelante.

España : segundo productor de coches  
en Europa

https://metalspain.com/bilbao.htm
http://metalspain.com/2019-spain.htm


producción, el tipo de sucie-
dad a eliminar, grado de auto-
matización requerido, tipo de 
energía a emplear, espacio dis-
ponible, etc. 
 
BAUTERMIC, S.A., especia-
lista en este tipo de instala-
ciones, facilitará sin ningún 
compromiso un estudio com-
pleto a todos aquellos clientes 
que lo soliciten. 
 

COMO DESENGRASAR, 
LAVAR, LIMPIAR O TRA-
TAR SUPERFICIALMENTE 
TODO TIPO DE PIEZAS Y 
COMPONENTES INDUS-
TRIALES 
 
Bien sea entre operaciones in-
termedias de mecanizado, o al 
finalizar los procesos de fabri-

cación o manipulación de di-
versos tipos de piezas. Obtener 
buenos tratamientos superfi-
ciales puede resultar un trabajo 
sencillo, difícil o muy compli-
cado. Ello dependerá del grado 
de limpieza exigido para que 
las piezas —una vez trata-
das— sean totalmente aptas 
para su correcta utilización. 
Por ello, cuando sea preciso 
adquirir una máquina o insta-
lación para realizar tratamien-
tos superficiales, es necesario 
estudiar detenidamente cual es 
el mejor sistema de limpieza a 
utilizar en función de los dife-
rentes tipos de piezas tratar; 
sus dimensiones, el peso, la 
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Flir y edevis avanzan en el END 
automatizado en tiempo real 
con la integración de la cámara 
térmica MWIR Flir A6450 
 
Flir, una empresa de Teledyne, 
presenta un nuevo avance en los 
ensayos no destructivos (END) 
automatizados mediante una co-
laboración técnica con edevis 
GmbH, líder en termografía ac-
tiva. 
 
Flir, una empresa de Teledyne, 
destaca un nuevo avance en los 
ensayos no destructivos (END) 
automatizados a través de una co-
laboración técnica con edevis 
GmbH, líder en termografía ac-
tiva. Juntas, las compañías de-
muestran cómo la cámara MWIR 
refrigerada de larga vida útil Flir 
A6450 se integra de forma fluida 
en flujos de inspección automati-
zados para detectar anomalías es-
tructurales en tiempo real, lo que 
permite a los fabricantes identifi-
car defectos que suelen pasar des-
apercibidos con los métodos 
puntuales tradicionales o con sen-
sores estándar. 
 
En sectores como la automoción, 
la energía y la fabricación avan-
zada, fallos ocultos como quema-
duras de rectificado, 
deslaminación de recubrimientos, 
fallos de adhesión e irregulari-
dades subsuperficiales pueden 
comprometer la integridad del 
producto. Las técnicas de inspec-
ción convencionales suelen exa-
minar solo áreas reducidas y 

dejan sin detec-
tar defectos crí-
ticos. El 
enfoque Flir–
edevis introduce 
un nuevo están-
dar de inspec-
ción térmica de 
superficie com-
pleta y alta ve-
locidad que 
ofrece resulta-
dos accionables 
en cuestión de 
segundos. 
 
El núcleo del sistema es la Flir 
A6450, diseñada para un funcio-
namiento continuo 24/7 en entor-
nos industriales exigentes. Su 
refrigerador de larga duración, 
con una vida útil nominal de 
27.000 horas, y sus capacidades 
de imagen MWIR de alta veloci-
dad permiten una medición pre-

cisa de la temperatura y la cap-
tura rápida de la respuesta tér-
mica, requisitos clave para 
identificar defectos subsuperfi-
ciales durante la termografía ac-
tiva. Combinada con la 
excitación láser y el software 
avanzado de termografía de ede-
vis, el sistema revela anomalías 
estructurales invisibles al ojo hu-
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mano y difíciles de detectar con sensores conven-
cionales. 
 
«Los fabricantes están sometidos a una presión cre-
ciente para automatizar más sus procesos de ase-
guramiento de la calidad sin renunciar a una 
fiabilidad absoluta», afirma Mathew Hasty, Global 
Vertical Director de Flir. «La A6450 está diseñada 
precisamente para estos entornos. Junto con la ter-
mografía activa de edevis, aporta una visión en 
tiempo real del comportamiento estructural que 
ayuda a los clientes a detectar los defectos antes y 
a mantener la producción en marcha». 
 
Las plataformas de termografía activa de edevis se 
utilizan ampliamente para la inspección estructu-
ral de metales, composites, componentes de bate-
rías y piezas mecanizadas de precisión. Al integrar 
la imagen térmica de Flir, estos sistemas ofrecen 
una comprensión más profunda del comporta-
miento del material bajo excitación térmica y res-
paldan la toma de decisiones automatizada 
directamente en la línea de producción. El resul-
tado es un proceso de inspección fiable, sin 

contacto y repetible, que se adapta a los cadencias 
de la fabricación moderna. 
 
«Nuestra misión es hacer que el END de alta pre-
cisión sea totalmente automatizado, rápido y fácil 
de integrar», afirma Alexander Dillenz, Managing 
Director de edevis GmbH. «La A6450 de Flir nos 
aporta el rendimiento térmico y la estabilidad a 
largo plazo necesarios para un uso industrial conti-
nuo. Juntos permitimos a los fabricantes detectar 
defectos que de otro modo permanecerían ocultos, 
y hacerlo a la velocidad que exigen sus líneas de 
producción». 
 
A medida que las industrias aceleran la adopción 
de tecnologías de inspección automatizada, la 
combinación de imagen térmica Flir y termogra-
fía activa edevis ofrece una solución escalable y 
preparada para el futuro. Tanto si se aplica a discos 
de freno, estructuras de composite, celdas de bate-
ría o componentes de semiconductores, el flujo de 
trabajo integrado proporciona a los fabricantes una 
herramienta potente para garantizar la integridad 
del producto y reducir el desecho. 
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ACERCA DE FLIR 
 
 
FLIR, una empresa de Teledyne 
Technologies, es líder mundial en 
soluciones de detección inteli-
gente para aplicaciones indus-
triales, con miles de empleados 
en todo el mundo.  
Fundada en 1978, la compañía 
crea tecnologías avanzadas para 
ayudar a los profesionales a 
tomar decisiones mejores y más 
rápidas que salvan vidas y me-
dios de subsistencia.  

 
 
 
 
 
 
 
TAV Vacuum Furnaces (TAV 
Tecnologie Alto Vuoto) es un fa-

de alto vacío con temperaturas 
de hasta 2.800 °C y cargas de 
varias toneladas. Sectores prin-
cipales: aeroespacial, automo-
ción, turbinas de gas 
industriales, sinterizado, fabri-
cación aditiva, tratadores co-
merciales y centros de I+D 
(entre ellos CERN). 
 
La compañía insiste en perso-
nalización, uniformidad tér-
mica, eficiencia energética y 
conformidad con normas como 
NADCAP/AMS 2750, CE, 
PED y ASME.  
Completa la oferta con inge-
niería, puesta en marcha, for-
mación y servicio posventa 
(TAVENGINEERING, Furna-
care).  
Valores: flexibilidad, tecnolo-
gía y calidad. Made in Italy. 

TAV Vacuum Furnaces (TAV 
Tecnologie Alto Vuoto) es un 
fabricante italiano de hornos de 
vacío de alta temperatura, fun-
dado en 1984 y con sede en Ca-
ravaggio (Bérgamo). Diseña y 
fabrica equipos a medida para 
tratamiento térmico bajo vacío, 
con más de 1.000 hornos insta-
lados en unos 50 países y más 
de 600 clientes. 
 
Su oferta incluye hornos hori-
zontales  e instalaciones verti-
cales. Cubre temple, revenido, 
recocido, soldadura fuerte, sin-
terizado, distensión y procesos 
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Watch 
 

FORD 
 AIAG 
CQI-9 

El Grupo BMW ha alcanzado un 
nuevo hito en México con la pro-
ducción de su vehículo número 
500,000 en la planta de San Luis 
Potosí: un BMW M2 CS en color 
Velvet Blue que encarna la carac-
terística combinación de la marca 
de tecnología, talento y preci-
sión.Inaugurada en 2019 tras una 
inversión superior a los 1,000 
millones de dólares, esta instala-
ción es la única fábrica de BMW 
en México y una de las más avan-
zadas del grupo a nivel mundial. 
Produce los modelos Serie 3, 
Serie 2 Coupé y M2, con el apoyo 
de 3,700 empleados que utilizan 
procesos altamente automatizados 
en carrocería, pintura y ensam-
blaje, integrados con tecnologías 
como manufactura aditiva, inteli-
gencia artificial y robots colabora-
tivos. 
Video de la planta BMW:  

 
 

DEACERO (4.5 millones de toneladas/año) 
 y FRAMA by VITRO,  

dos líderes mexicanos del sector presentaron conferenciasmuy 
interesantes en los congresos organizados en México por nues-

tras revistas.   
Puedes ver extractos de estas intervenciones haciendo clic en 

los siguientes videos. 
 

Es posible ver íntegramente la formación FORD AIAG CQI-9 
impartida por los propios responsables de Ford que crearon el 

estándar FORD AIAG CQI-9. 
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Sistema de calentamiento 
 
Los hornos pueden ser de calentamiento a gas o 
eléctrico. Los hornos a gas utilizan quemadores au-
torrecuperativos de alta velocidad con máxima efi-
ciencia, mientras que el calentamiento eléctrico 
permite un funcionamiento libre de CO2. 
 
Mediante la intensa recirculación del aire del horno, 
la alta convección consigue una elevada velocidad 
de calentamiento y una distribución homogénea de 
la temperatura en el lingote, sin sobrecalentamien-
tos locales y con una superficie libre de vetas. 
 
El control de temperatura se basa en un modelo ma-
temático y en la temperatura real, y logra una dis-
tribución térmica altamente homogénea. 
Termopares de contacto supervisan el proceso de 
calentamiento de los lingotes. 
 
Atmósfera 
 
De forma estándar, los 
lingotes se calientan en 
atmósfera de aire. Para 
aplicaciones o alea-
ciones especiales, el 
horno también puede 
diseñarse para trabajar 
con atmósfera de nitró-
geno. 
 
 
 

Enfriamiento 
 
El enfriamiento de los lingotes hasta la temperatura 
de laminación, tras la homogeneización en el inter-
ior del horno, se realiza mediante un sistema de re-
frigeración de alto rendimiento. 
 
El temple HiPreQ® opcional, dispuesto a conti-
nuación, mejora la resistencia de aleaciones espe-
ciales de la serie 6xxx. 
 
Modelo de proceso 
 
El modelo de proceso integrado —el «gemelo di-
gital»— optimiza toda la instalación. Gracias al cál-
culo en tiempo real de la distribución de 
temperatura en el lingote, el aporte de calor se rea-
liza de forma precisamente controlada. Así se apro-
vecha al máximo el sobrepaso de temperatura. Se 
reduce el tiempo de calentamiento y se consiguen 
ciclos cortos, al tiempo que aumenta la repetibilidad 
del proceso. Los termopares de contacto entregan 

Horno de empuje (pusher) para precalentamiento 
y homogeneización 
 
Aplicación y características especiales 
OTTO KUNKER



de forma continua valores reales de temperatura con 
los que se puede comparar el modelo. Al utilizar la 
energía de manera eficiente, se reducen costes y se 
ahorran recursos valiosos. 
 
Manipulación 
 
Carga y descarga 
 
Los hornos de empuje se cargan y descargan mediante 
carretillas elevadoras. Sistemas de patines de larga du-
ración y bajo coeficiente de fricción garantizan un 
transporte seguro y suave 
de los lingotes. Las zapa-
tas de patín se devuelven 
al extremo de carga del 
horno mediante monor-
raíl o sistema de carro. 
 
Opciones 
 
Si, además de la longitud 
estándar de lingote, se 
procesan con frecuencia 
lingotes cortos, el horno 
de empuje puede dispo-
nerse también en confi-
guración paralela. De 
este modo, los lingotes 
de longitud normal se 
precalientan en fila sim-
ple y los cortos en fila 
doble, lo que permite un 
mayor rendimiento con 
los lingotes cortos. 
 
Para reducir las pérdidas 
de energía a través de las 
puertas, hemos desarrol-
lado el horno de empuje 
SLE patentado. 
 
También ofrecemos mo-
delos de proceso a me-
dida para instalaciones 

de hornos existentes. Suministramos el hardware y el 
software necesarios e integramos el modelo en el soft-
ware de control existente. 
 
Alcance de suministro 
 
Suministramos toda la instalación, incluidos los equi-
pos de alimentación, empuje y descarga, desde un único 
proveedor. La disposición y el concepto se adaptan a 
los requisitos individuales del cliente en cuanto a espa-
cio y layout, así como a los puntos de entrega y recep-
ción.
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Hornos de vacío 
 
AVF 
 
Calentamiento y enfriamiento homogéneos que mi-
nimizan las deformaciones   
 
Calidad superficial que no requiere limpieza ni trata-
miento posterior al tratamiento térmico   
 
Continuidad del proceso   

Cámara de calentamiento y sistema de enfriamiento 
diseñados en función de la estructura de la pieza a 
tratar   
 
Sistema de control que cubre todos los parámetros 
de funcionamiento y alarma, y garantiza un uso sen-
cillo   



 
Facilidad de mantenimiento   
 
Condiciones de trabajo limpias, sin perjuicio para 
el medio ambiente ni para la salud humana 
 
 

https://www.amazon.es/dp/B0DMS8Q61Y/ref=sr_1_1?__mk_es_ES=%C3%85M%C3%85%C5%BD%C3%95%C3%91&crid=2SOVXOZYR9DSF&dib=eyJ2IjoiMSJ9.dI31aLHu1tY0FJhAiAsbbEHzsjGNn0IkczkfG9QpPcs.FBp-PVzFbvNdICCkgkQTh4B-rvchJSup5lhfhK_szdc&dib_tag=se&keywords=EN+EL+CEREBRO


Hornos de vacío verticales 
 
 



Tiempos de tratamiento cortos y menor consumo 
energético gracias al calentamiento y al enfriamiento 
directos   
 
Calentamiento y enfriamiento homogéneos, que mi-
nimizan las deformaciones   
 
Calidad superficial que no requiere limpieza ni trata-
mientos complementarios al final del tratamiento tér-
mico   
 
Continuidad del pro-
ceso   
 
Cámara de calenta-
miento y sistema de 
refrigeración diseña-
dos en función de la 
estructura de la pieza a 
tratar   
 

Sistema de control que cubre todos los parámetros 
de funcionamiento y de alarma, y garantiza un uso 
sencillo   
 
Facilidad de mantenimiento   
 
Condiciones de trabajo limpias, sin perjuicio para el 
medio ambiente ni para la salud humana 
 
 



dura y experiencia de ingeniería a las industrias de 
la aviación y el espacio. Como socio de Airbus 
desde sus inicios, Alleima ha trabajado estrecha-
mente con la compañía para desarrollar y entregar 
soluciones que ayuden a afrontar los retos de las 
aplicaciones aeroespaciales modernas. 
 
La colaboración continuada profundiza y amplía la 
contribución de Alleima con soluciones avanzadas 
de tubos sin soldadura de titanio a los programas 
de Airbus y complementa los suministros existentes 
de tubos de acero inoxidable. Juntas, ambas em-
presas seguirán impulsando tecnologías que sus-
tentan operaciones aeroespaciales fiables, eficientes 
y más sostenibles en los próximos años. 

Alleima sigue reforzando su colaboración de larga 
data con Airbus y apoya al líder aeroespacial con 
soluciones avanzadas de tubos sin soldadura de ti-
tanio para algunas de sus aplicaciones más exi-
gentes. Ambas compañías profundizan y amplían 
su alianza actual, estableciendo el período de com-
promiso más largo de su historia conjunta. El 
acuerdo, que refleja décadas de confianza y coope-
ración técnica, refuerza el papel de Alleima como 
socio estratégico para ayudar a Airbus a cumplir los 
requisitos crecientes de seguridad, rendimiento y 
sostenibilidad en sus programas de aeronaves. 
 
Desde hace más de 70 años, Alleima suministra 
aleaciones de grado aeroespacial, tubos sin solda-

Alleima refuerza su colaboración  
con Airbus



«Reforzamos ahora la alianza de larga data entre 
Alleima y Airbus. Ello pone de manifiesto la 
confianza en Alleima como proveedor de mate-
riales y como socio fiable que ayuda a reducir el 
riesgo de las cadenas de valor críticas. Nuestro mo-
delo de producción integrada y nuestra experiencia 
en materiales nos permiten apoyar a los clientes en 
entornos cada vez más complejos y exigentes», 
afirma Carl von Schantz, presidente de la división 
Tube. 
 
Las aleaciones avanzadas de acero inoxidable y ti-
tanio de Alleima se utilizan en diversas aplicaciones 
aeroespaciales, entre ellas sistemas hidráulicos de 
aeronaves, líneas de oxígeno y sistemas de com-
bustible. El titanio aporta la ligereza clave para me-
jorar la eficiencia de combustible. 
 
«La capacidad de cumplir los exigentes requisitos 
aeroespaciales es fundamental, ya que los fabri-
cantes de aeronaves siguen centrándose en la efi-
ciencia, el rendimiento y la fiabilidad. Para apoyar 
estas ambiciones, necesitan materiales avanzados 
de socios fiables con capacidad de invertir, aumen-
tar la producción y entregar una calidad constante 
a lo largo del tiempo. Nuestra colaboración con Air-
bus demuestra el valor de nuestras rutas de pro-
ducción cualificadas, de nuestra experiencia técnica 
y de nuestra capacidad para cumplir especifica-
ciones aeroespaciales estrictas», afirma Phil Cher-
rie, presidente de la unidad de negocio Specialized. 
 
Alleima suministra tubos al mercado aeroespacial 
desde plantas en Estados Unidos, Alemania y 
China, con el apoyo de la fusión primaria y de los 
huecos procedentes de la planta totalmente inte-
grada de Sandviken, Suecia. 
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Muchos compradores inician la selección de un 
horno con una sola pregunta:   
 
«¿Cuál es el precio?»   
Pero el precio más bajo no siempre significa el 
coste más bajo.   
Un horno inadecuado puede provocar:   
• resultados de calentamiento inestables   
• mayor consumo energético   
• ciclos de producción más largos   
• costes de mantenimiento adicionales   
 
Antes de elegir un horno industrial, hay 
5 factores clave que evaluar: 
 
1. Tipo de material   
Los distintos materiales requieren dis-
tintas soluciones de calentamiento.   
Las aleaciones de aluminio, las piezas 
de acero, los productos de cobre y otros 
materiales tienen rangos de tempera-
tura y requisitos de tratamiento térmico 
diferentes. El diseño del horno debe 
adaptarse a las características del ma-
terial. 
 
2. Temperatura de calentamiento   
La precisión y la uniformidad de la 
temperatura afectan directamente a la 
calidad del producto.   
Un horno no solo debe alcanzar la tem-
peratura requerida, sino también man-
tener un rendimiento estable durante 
todo el proceso de calentamiento. 
 

3. Capacidad de producción   
El horno adecuado depende de su demanda de pro-
ducción.   
La producción por lotes y la producción continua 
requieren estructuras de horno distintas. Elegir la 
capacidad correcta ayuda a evitar inversiones inne-
cesarias o cuellos de botella en la producción. 
 
4. Proceso de tratamiento térmico   
El recocido, el envejecimiento, el revenido, el tem-
ple y otros procesos requieren configuraciones de 
horno diferentes.   
El horno debe diseñarse en torno a su proceso real, 
no solo a partir de modelos estándar. 
 
5. Requisitos de automatización   
La producción moderna exige mayor eficiencia y 
consistencia.   
Los sistemas de automatización, el control de tem-
peratura, los métodos de carga y la supervisión de 
la producción pueden mejorar la estabilidad opera-
tiva. 



El horno adecuado no es siempre el más grande.   
Es el que se adapta a su material, a su proceso, a su 
volumen de producción y a sus necesidades futu-
ras. 
 
En Changlu Group ofrecemos soluciones de hornos 
industriales diseñadas en función de las distintas 
aplicaciones de tratamiento térmico y de los requi-
sitos de producción. 
 

 
La cartera criogénica de Edwards ya está dis-

ponible en todo el mundo 
 

Reunir las tecnologías de refrigeración criogé-
nica y de vacío en una sola cartera integrada 

para clientes de todo el mundo 
 

 
Edwards ha lanzado una gama completa de pro-
ductos criogénicos, ahora disponible a escala mun-
dial. La cartera reúne compresores criogénicos, 
cabezales fríos, bombas de vacío, soluciones de pa-
neles criogénicos y sistemas criogénicos integra-
dos, y ofrece a los clientes una única fuente para las 
tecnologías de refrigeración criogénica y de vacío. 
 
Diseñada para aplicaciones que requieren tempera-
turas bajas y estables y entornos controlados, la 
nueva gama da soporte a la investigación científica, 
la exploración espacial y el recubrimiento indus-
trial. Entre las aplicaciones típicas figuran acelera-
dores de partículas, imanes superconductores, 
investigación en física de bajas temperaturas, en-
sayos de satélites, cámaras de simulación espacial 
y procesos de recubrimiento de películas delgadas 
utilizados en óptica y otras tecnologías de fabrica-
ción avanzada. 
 
La cartera permite a los clientes adquirir compo-
nentes criogénicos individuales o configurar siste-

mas completos 
adaptados a sus 
requisitos espe-
cíficos. 
 
«Las aplica-
ciones criogéni-
cas exigen 
precisión, fiabili-
dad y la capaci-
dad de integrar 
múltiples tecno-
logías de forma fluida», afirma Bernhard Fischer, Pro-
duct Manager de Tecnologías Criogénicas de 
Edwards. «Con nuestra nueva cartera criogénica ahora 
disponible en todo el mundo, podemos acompañar a 
los clientes en cada etapa de su recorrido, ya necesiten 
un componente independiente o una solución criogé-
nica totalmente integrada.» 
 
 
La gama mundial de productos incluye: 
 
Compresores criogénicos de helio ECC, diseñados 
para suministrar el gas helio de alta pureza necesario 
para impulsar los sistemas de refrigeración criogénica 
y de vacío, y para mantener temperaturas bajas y es-
tables durante el funcionamiento continuo. 
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En aguas del Pacífico   
 

El S-81 ‘Isaac Peral’  
y el S-82 ‘Narciso Mon-

turiol’ salen a la mar 
juntos por primera vez 

 
 
El S-81 ‘Isaac Peral’, en adiestramiento, y el S-82 
‘Narciso Monturiol’, en pruebas de mar, navegan si-
multáneamente frente a Cartagena. 
 
La salida conjunta a la mar de ambos submarinos 
marca un hito para el Arma Submarina de la Armada 
y para el programa S-80. Por primera vez, dos uni-
dades de esta nueva generación navegan a la vez, y 
muestran sobre el terreno el avance de una capacidad 
estratégica pensada para reforzar la seguridad y la de-
fensa de España. 
 
Mientras el S-81 adiestra a su dotación, el S-82 pro-
sigue las pruebas de mar, esenciales para verificar el 
comportamiento de la plataforma y de sus sistemas 
antes de su incorporación a la Armada. El ‘Narciso 
Monturiol’ inició esas pruebas a finales de junio y en 
julio completó, entre otros hitos, su primera inmersión 
estática en aguas próximas a la Base Naval de La Al-
gameca, en Cartagena (Murcia). 
 
 
 
 

La presencia simultánea de los dos buques ilustra la 
renovación del Arma Submarina. Los S-80 aportan ca-
pacidades avanzadas de vigilancia, reconocimiento, 
inteligencia, guerra naval y operaciones especiales, 
junto con una elevada discreción y autonomía. Operar 
de forma encubierta durante periodos prolongados es 
uno de los fundamentos del valor militar del arma sub-
marina y de su efecto disuasorio. 
 
El programa S-80 va más allá de una nueva clase de 
unidades: dota a España de una capacidad submarina 
avanzada diseñada y construida en el país, y refuerza 
su autonomía estratégica en un ámbito tecnológico es-
pecialmente complejo. El S-81 fue entregado a la Ar-
mada en noviembre de 2023. Fue el primer submarino 
de la serie y un hito para la industria de defensa espa-
ñola, que entra así en el reducido grupo de países ca-
paces de diseñar y construir submarinos 
convencionales avanzados. 
 
En noviembre de 2025, el ‘Isaac Peral’ realizó su pri-
mer despliegue en la operación Sea Guardian de la 
OTAN: 46 días de navegación, 840 horas de inmer-
sión y más de 5.050 millas náuticas. En febrero de 
2026 completó un segundo periodo de integración 
aliada en Noble Shield. 
 
Para su comandante, el capitán de corbeta Fernando 
Clavijo Rey-Stolle, el S-81 aporta «capacidades me-
joradas de obtención de inteligencia respecto a la serie 
anterior, junto con equipos tecnológicamente avanza-
dos que nos permiten cooperar con otras unidades a 
mayor distancia y con mayor precisión en la informa-
ción». 
 
 



manteniéndose la fabricación del resto del producto 
en España. Además, la nueva sociedad fabricará una 
nueva estación de armas, adaptada a las últimas ne-
cesidades del sector de defensa global. 
 
Omar Al Zaabi, presidente de la división comercial 
de EDGE Group, ha declarado: “Esta empresa 
conjunta incorpora la producción de sistemas de ar-
mamento avanzados de EM&E a la base industrial 
de EDGE, lo que nos proporciona una plataforma 
más sólida para atender a clientes de todo el mundo.  
 
El aumento de nuestra cartera de pedidos comer-
ciales hasta los 1.725 mil millones de dólares desde 
febrero confirma que existe un interés real por lo que 
construiremos juntos, y esperamos con interés que la 
empresa conjunta comience a operar a su debido 
tiempo”. 
 
Por su parte, Fernando Fernández, CEO de EM&E 
Group, ha añadido:  
 
“Con la firma de este acuerdo, la joint venture con 
EDGE pasa a ser una realidad tangible que impulsa 
nuestra internacionalización y pone en valor la in-
novación tecnológica que lideramos desde España.  
Sumar la vanguardia de nuestros sistemas de armas 
al músculo industrial y tecnológico de EDGE no 
solo dinamiza nuestras capacidades de exportación 
global, sino que establece una base sólida para lide-
rar juntos la creación de nuevas soluciones de segu-
ridad y defensa de vanguardia”. 
 

La futura empresa conjunta cuenta con 
una cartera comercial estimada en 1.725 
millones de dólares, un 15% más de lo 
previsto inicialmente. 
 
 
EM&E Group, grupo español líder en innovación y 
tecnologías de Defensa y Seguridad, y el grupo emi-
ratí EDGE, grupo de tecnología avanzada y defensa, 
han firmado el acuerdo de constitución de la joint 
venture en Emiratos que anunciaron el pasado mes 
de febrero. La nueva sociedad, que inicialmente 
tenía una cartera comercial de 1.500 millones de dó-
lares, ha incrementado sus previsiones un 15%, al-
canzando los 1.725 millones de dólares.  
 
 
El acuerdo, firmado por Omar Al Zaabi, presidente 
de la división comercial de EDGE Group, y Fer-
nando Fernández, CEO de EM&E Group, ha per-
mitido establecer las reglas que regirán la nueva 
sociedad, que tiene previsto empezar a funcionar du-
rante el último trimestre de 2026.  
 
El propósito central de esta joint venture es la 
proyección global de los sistemas de armas avanza-
dos desarrollados por EM&E Group, a través de un 
esquema de coproducción: la firma española lide-
rará una transferencia tecnológica clave para que el 
tejido industrial y tecnológico de EDGE fabrique di-
ferentes partes de las estaciones en suelo emiratí, 

EM&E Group y EDGE sellan el acuerdo de 
constitución de su sociedad conjunta en UAE 



EM&E Group propone un conjunto de soluciones 
tecnológicas centradas en robótica, munición 
guiada, optrónica, C-UAS y protección de plata-
formas. 
 
 
En robótica terrestre destaca el aunav.NEO, un UGV 
multimisión adaptable a distintos entornos. Según la 
carga de pago integrada, puede emplearse en opera-
ciones NRBQ, vigilancia o salvamento. 
 
En munición, el grupo presenta los sistemas ALKON: 
kits de guiado que convierten munición convencional 
en munición inteligente mediante GNSS o guiado dual 
GNSS y láser, junto con su munición de mortero. 
 
En optrónica se muestra el OTEOS-S, sistema elec-
troóptico de identificación y seguimiento para vigi-
lancia desde puestos fijos o móviles. 
 
La novedad principal es el sistema antidrón ODIN 
6x6, una solución C-UAS completa integrada sobre el 
vehículo blindado FEROX. Reúne detección, identi-
ficación y neutralización soft-kill y hard-kill de 
drones, con movilidad táctica y protección balística. 
Sobre la plataforma se incorpora la metasuperficie 
NETON VOID, absorbente de radar e infrarrojo des-
arrollado por DAS Photonics (compañía del grupo es-
pecializada en guerra electrónica), que actúa como 
escudo frente a radares enemigos. 
 
Completan la oferta el sistema portamortero EMOC y 
las estaciones remotas GUARDIAN 2.0 y GUAR-
DIAN L-HIT.

https://metalspain.com/fa-fabricacion-aditiva.htm
https://metalspain.com/FA2-2026.pdf
http://metalspain.com/FA3-2023.pdf


 
 
 
 
 
 
Atlas Copco presenta la DHS 3000 VSD+, su nueva 
bomba de vacío de tornillo seco robusta y eficiente 
para aplicaciones industriales de gran caudal.  
 
Diseñada para el procesamiento de sistemas centrales 
de vacío, esta bomba compacta, silenciosa y sin aceite 
ofrece hasta un 50 % de ahorro energético gracias a su 
motor IE4 de alta eficiencia y diseño patentado de 
rotor asimétrico. 
 

El control inteli-
gente VSD+ 
ajusta automáti-
camente la velo-
cidad según la 
demanda, reduce 
el desgaste y 
alarga los inter-
valos de mante-
n i m i e n t o .  
Funciona sin vi-
braciones, sin 
emisiones de aceite y con un filtro de admisión que 
protege contra polvo y partículas.  
Se entrega como unidad plug-and-play lista para inte-
grar. 

https://metalspain.com/bilbao.htm
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Taizhou Crider Machinery  

Equipment Co., Ltd. 
 
 
Desde su base de más de 100.000 m², con tres plantas 
de producción, fabrican componentes de acero fundido 
de gran tonelaje (hasta 150 toneladas) y piezas mecani-
zadas de gran diámetro para proyectos industriales de 
gran escala que operan en condiciones extremas.  
La operación integra ingeniería, fundición, tratamiento 
térmico y mecanizado pesado, 
permitiendo entregar piezas 
críticas completamente termi-
nadas. 
Capacidades destacadas:Ace-
ros al carbono, al manganeso, 
baja aleación e inoxidable  
 
Tratamiento térmico indus-
trial de gran volumen 
 
Cuentan con 25 grúas puente 
de hasta 200 toneladas, siste-
mas avanzados de control de 
calidad (espectrómetros 
OBLF, UT, MT y análisis fí-
sico-químico completo), cer-
tificación ISO 9001 y 20 
patentes industriales. 
Sirven a los sectores de mine-
ría, petróleo y gas, maquina-
ria pesada, industria marítima 
y equipos industriales espe-
ciales. 
 
Ofrecen soluciones confiables 
y de alta calidad para proyec-
tos globales. 

 
 
 
 
 

https://metalspain.com/TT.htm


 
MEXICO HEAT TREATMENT CONGRESS 2027 

JORNADA TRATAMIENTOS TERMICOS MEXICO 2027  
 14 abril 2027 - Querétaro 

 
Muy interesante stand IVA SCHMETZ 

Jornada 2025
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¿Por qué exponer y asistir al  
 
 

MEXICO  
HEAT TREATMENT 
 CONGRESS 2027? 

 
El sector industrial de México está 
prosperando, impulsado por el 
acuerdo comercial internacional T-
MEC/ USMCA, que permite un 
0% de impuestos sobre bienes ca-
lificados comercializados entre 
México y EE. UU., fomentando el 
crecimiento económico. 
 
En 2024, México superó a Alema-
nia, produciendo más vehículos. 
 
  
Únete al principal evento de trata-
miento térmico en Querétaro, 
México – 14 de junio de 2027. El 
Mexico Heat Treatment Congress 
2026 es el evento imprescindible 
para profesionales de las industrias 
de tratamiento térmico y fabrica-
ción aditiva.  
 
 
 

 
Celebrado en Querétaro, un próspero centro industrial, este congreso ofrece oportuni-
dades inigualables para mostrar tus soluciones, conectarte con líderes de la industria y 
mantenerte a la vanguardia de las tendencias más innovadoras.  
 
Con un historial comprobado de atraer a empresas y profesionales de primer nivel du-
rante 10 años, este evento es tu puerta de entrada a nuevos clientes 
 

 
 
 
 
 
BODYCOTE  
en el stand  
de Chugai Ro

https://metalspain.com/2019.htm
https://metalspain.com/mexico.htm
https://metalspain.com/mexico.htm
mailto:info@metalspain.com


¿Por qué exponer? 
 
1. Exhibe ante líderes de la industria Conecta con toma-
dores de decisiones de empresas destacadas como FORD, 
BODYCOTE, ITP, AGDC, General Motors, BMW 
Group, Toyota, Volkswagen, Thyssenkrupp, Ternium, 
Dana, Nemak, CIDESI, CIATEQ, Safran, SEDENA, entre 
otras que han asistido a eventos anteriores. Tu stand posi-
cionará tu marca frente a clientes VIP y actores clave en los 
sectores automotriz, aeroespacial, de defensa y manufac-
tura. 
 
2. Aprovecha el auge industrial de Querétaro : Querétaro es 
un punto clave para la manufactura avanzada, albergando 
gigantes globales y PYMES innovadoras. Exponer en el 
congreso te permite interactuar con profesionales locales e 
internacionales, explorar oportunidades de inversión y 
aprovechar los incentivos fiscales destacados por la Direc-
ción del Desarrollo Sostenible, Autoridad de la Industria de 
Querétaro, México. 
 
3. Destaca tus innovaciones Con un enfoque en tecnolo-
gías emergentes como nuevos hornos de vacío, carburiza-
ción a baja presión, impresión 3D en metal, MIM, 
nanotecnología y procesos de tratamiento térmico impul-
sados por IA, tu stand atraerá a asistentes que buscan solu-
ciones para mantenerse competitivos. Muestra tus 

productos, software o servicios 
a una audiencia altamente com-
prometida. 

4. Maximiza visibilidad y oportunidades de negocio Los 
stands están estratégicamente ubicados para un alto flujo de vi-
sitantes durante las pausas para café, el almuerzo y las horas 
dedicadas a la exposición (8:00 a.m. a 6:00 p.m.). Reserva tu 
lugar con anticipación para elegir tu ubicación preferida y ob-
tener la máxima exposición. Los patrocinadores reciben opor-
tunidades adicionales de visibilidad de marca. 
 

Aumenta negocios en México: 
 Oportunidades de exposición 

 
- Stand US$ 590 (incluye mesa, 3 sillas, mantel, in-
ternet, electricidad) 
 
- Asistencia US$ 151 (incluye pausa para café, almuerzo, 
documentación, internet, estacionamiento gratuito) - 
 
Opciones de pago: Tarjeta de crédito, PayPal, transferencia 
bancaria en euros o US$ 
 

 
 
 
  

 
PONENCIAS 2027 
 
El congreso presenta ponencias de vanguardia, incluyendo: 
 
- AIAG CQI-9 para proveedores de tratamiento térmico que 
deseen trabajar con FORD, GM y STELLANTIS - Ponencia 
de 2 horas de formación completa del anterior MEXICO 
HEAT TREATMENT CONGRESS con Ford Motor Com-
pany, Experto Técnico Corporativo Compras Globales 
 
- Evolución de los mercados de tratamiento térmico: Auto-
moción 2004–2027 con la Revista TRATAMIENTOS TER-
MICOS 
 
- Nuevos materiales de Tesla y software impulsado por IA 
 
- ARMORMAX 70 SR: Concreto de alta resistencia para tra-
tamiento térmico, con Allied Mineral 
 
- IA en tratamientos térmicos: Avances y aplicaciones. 

https://metalspain.com/151.htm
https://youtu.be/Jv1slBAkTGc?si=-5vQOmFP1rVgTbMH
https://metalspain.com/mexicoTT2022.mp4
https://metalspain.com/mexico-HEAT-TREATMENT-registration.htm


 
- Carburización a baja presión para piezas fabricadas por 
manufactura aditiva con CIDESI 
 
- Calentamiento eficiente de hornos de gas por WS Ther-
mal Process Technology Inc. 
 
- Distorsión y temple: Fallos en aceros para herramien-
tas y matrices por Venkatech Kowjalgi, India 
 
- Herramientas de Ciencia Computacional de Materiales 
para entender los efectos de tratamientos térmicos sobre 
las propiedades y transformaciones de fase de las alea-
ciones por CIATEQ A.C. Centro de Tecnología Avan-
zada, SLP 
 
- Nuevas oportunidades de inversión en Querétaro por 
SEDESU,Autoridad de la Industria de Querétaro, 
México 
 
- ¡ más por venir! 
 

 
 

 
Detalles del evento  

 
 Fecha: 17 de 

junio de 2026 - 
Ubicación:  

Hotel  Holiday 
Inn Diamante 

Querétaro, Fray 
Junípero Serra 
1500-A, Anillo 
Vial II, Queré-
taro, 76140, 

México 
 

reservaciones@hiqzdiamante.com.mx 
 

mailto:reservaciones@hiqzdiamante.com.mx
https://metalspain.com/mexico.htm
http://metalspain.com/mexico-HT.htm
http://metalspain.com/mexico-HT.htm


0% TAX Trade MEXICO - USA thanks to T-
MEC / USMCA international Trade agreement. 
 
Automotive Investment in Mexico Reaches 
$2,170.7 Million in Q1 2026 
Mexico attracted $2,170.7 million in automotive in-
vestment during the first quarter of 2026. 
Electromobility rebounded strongly (+1,164%) 
with $993.4 million, while the auto parts segment 
grew 22% and infrastructure 21.3%. 
 
Investment in Mexico Reaches $2,852 Million in 
Q2 2026 ( 28.36% increase compared to Q2 2025.) 
United States led with $1,207.50 million, followed 
by South Korea at $921.80 million, and domestic 
Mexican investment at $289 million. 
 
Mexico captured a historic record $34,97 million in 
FDI in H1 2026, up 2.1%. Manufacturing led in-
flows; profit reinvestment accounted for 88.5% of 
the total. 
This result represents a historic first-half high and 

keeps foreign investment rising. FDI nearly dou-
bled from H1 2021 to H1 2026, a 89.7% increase. 
 
Schneider Electric expands manufacturing capa-
city in Querétaro with three plants totaling 115,000 
m². Project will create over 4,000 direct jobs by 
2027, strengthening production for industrial and 
energy sectors 
 
Mexican auto parts production grew 10% from Ja-
nuary to May 2026, reaching $52,900 million. Co-
ahuila led the states, while electrical parts 
accounted for the largest share at 19.6% of the na-
tional total. 
 
Kia Mexico announced a $650 million investment 
to produce its first fully electric vehicle in Mexico, 
the Kia EV3, at its Pesquería, Nuevo León plant 
from 2026 to 2028. The launch coincides with the 
plant’s 10th anniversary, during which it has 
produced over 2.6 million vehicles 
 



Fuji OOZX invests ten million dollars to expand its 
Guanajuato plant raising capacity to 2.3 million 
pieces monthly. Starts August 2026 operates Octo-
ber 2027 to export to USA. 
 
 
Volkswagen Puebla accelerated production and ex-
ports in the first half of 2026, manufacturing near 
200,000 vehicles (+25%) 
The plant inaugurated a new $763.5 million paint 
shop (N-103) in 2025 and announced a further $942 
million investment in 2024 to develop an electro-
mobility hub. 
 
The German company Waelzholz is building its 
first 100,000 tons steel production plant in Mexico. 
 
 
 

Querétaro stands out as the main investment desti-
nation with 16%, followed by the State of Mexico 
(12%), Nuevo León (9%), Coahuila (5%) and Si-
naloa (4%). 
 
Between January and July 2026, Mexico’s auto in-
dustry produced 2.30 million light vehicles and ex-
ported 1.95 million. In July alone, output reached 
302,674 units, with 261,530 exported. 
 
LS Cable & System is doubling its investment in 
Querétaro, Mexico, from $100M to $200M to boost 
production of cables for electric vehicles, data cen-
ters, and power transmission, creating 940 jobs 
starting November 2026. 
 
Huatai Mould plans to invest over 520 million 
pesos in its first plant in Aguascalientes Mexico 
creating 250 jobs producing molds and components 
for the auto industry starting late 2026. 
 
Mexico is the main vehicle exporter to the United 
States and a quarter of all cars in that country come 
from Mexico, according to information from the 
World Bank. 
 
Querétaro accumulated $190 million USD in auto-
motive investment by the third quarter of 2025, in-
volving 13 projects that will create 1,800 jobs and 
include 230.000 m² of construction.  

http://metalspain.com/2019.htm
https://metalspain.com/2019.htm


Standout investments in the quarter came from LG and 
DMG MORI. 
 
Airbus has expanded its manufacturing plant in Que-
rétaro with a 646.7 million peso investment. 
The expansion boosts production of aircraft doors and 
helicopter components using advanced technology, 
strengthening the site’s role in Airbus’s global supply 
chain. Airbus Mexico President Ricardo Capilla high-
lighted that the Querétaro facility is now four times 
larger than originally planned. The increased capacity 
will support the company’s target of producing 70 to 
75 A320-family aircraft per month by 2027, amid re-
cord demand for the world’s best-selling commercial 
jet. 
 
ITP Aero has invested over 100 million pesos to mo-
dernize and expand its Test Cell facility in Querétaro. 
The project enhances the company’s technological ca-
pabilities, strengthens talent development, and pro-
motes sustainability. Located in a plant that grows 
10% annually, this investment reinforces ITP Aero’s 
commitment to innovation and long-term growth in 
the aerospace sector in the region. 

Mexico Raises Tariffs on Vehicle Imports from 
Non-TLC Countries, Targeting China and India 
 
Tariffs on vehicles will rise from 20% to 50%, di-
rectly impacting over $1 billion in Indian automo-
tive exports. 
Of India's $5.3 billion in exports to Mexico last fis-
cal year, ~$1 billion were automobiles—mostly com-
pact models from Volkswagen, Hyundai, Nissan, and 
Maruti Suzuki, tailored for Mexican buyers (e.g., 
sub-1L engines) and not re-exported to the U.S., 
avoiding USMCA competition. 
 
 
Deacero has received official authorization to use 
the “Hecho en México” designation on its products, 
as well as on those of its subsidiaries and associated 
brands.  
 
 
Deacero present at MEXICO FOUNDRY  
CONGRESS.  
See video https://youtu.be/ZKGtQfevmW8 
 

https://youtu.be/ZKGtQfevmW8


 
 

SPAIN HEAT TREATMENT CONGRESS 
2026 September 23, 2026 – Bilbao, Spain 

https://metalspain.com/heat-treatment.htm 
 

Venue: Barceló Nervión  
Hotel & Congress Center 

 
Discover why Spain, Europe’s second-largest 
car producer, is the ideal hub for Heat treatment 
innovation and sales. Connect with global in-
dustry leaders, showcase your solutions, and tap 
into new markets at this must-attend event! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Why Spain? 

Spain is the second producer of car in Europe  
 
 
 

More info https://metalspain.com/2019-spain.htm 
 
Why Exhibit or Attend? 
 
Network with Top Industry Heat Treatment: En-
gage with top professionals from companies 
like Böllinghaus Steel Lda, EIBAR PRECI-
SION CASTING, Metaltermica- GAI Grupo 

Sponsors

https://metalspain.com/heat-treatment.htm
https://metalspain.com/2019-spain.htm
https://metalspain.com/2019-spain.htm
https://metalspain.com/2019-spain.htm
https://metalspain.com/TT.htm
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RIZA, Ford, CEIT, Grupo TTT,  ICT  Industrias 
Cantabras de Torneado, Sidenor, ULMA FORGED 
SOLUTIONS, EIPC RESEARCH CENTER, Sie-
mens Gamesa, Bodycote, REINOSA FORGINGS 
& CASTINGS S.L., TRATAMIENTOS TERMI-
COS DEL NORTE, ULMA FORJA, RUBISAN, 
EIPC RESEARCH CENTER , Grupo RIZA, 
NORMA, FAGOR EDERLAN, CIE AUTOMO-
TIVE, FORD, NEMAK, Sidenor, SEAT-VW, ALS-
THOM Hydro, TECNALIA, EUSKAL Forging, 
INAUXA, IMAZASA, REINOSA Forgings and 
Castings, PASELLO Trattamenti Termici SRL, 
TRATAMIENTOS TERMICOS YURRE, TRATA-
MIENTOS TERMICOS IRUÑA, TRATERME 
and many more who have attended past 
congresses. 
 
Showcase Your Innovations: Present your solutions 
to a targeted audience of decision-makers in Heat 
Treatment in Aeronautics, Aerospace, automotive 
sectors and much more. 
 
Explore Emerging Trends in Heat Treatment  
 
1. Industry 4.0 Integration: AI optimizes process pa-
rameters, IoT enables real-time monitoring, and au-
tomation streamlines operations, enhancing 

precision, efficiency, and quality control. 
2. Sustainability Focus: Energy-efficient furnaces, 
biodegradable quenching solutions, and waste heat 
recovery reduce emissions and align with environ-
mental regulations. 
 
3. Nanotechnology, MIM & 3D Printing: Tailored 
heat treatments for nanostructured materials and 3D-
printed parts improve strength and manage stresses 

in complex geometries. 
 
4. Vacuum & Advanced Furnaces drive innovation 
in automotive, aerospace, and manufacturing, em-
phasizing efficiency, sustainability, and advanced 
material performance. 
 

Build Business in Spain: Exhibit 
Opportunities 
 
Stand Package: € 590 
- Includes: Table, 3 chairs, electri-
city, internet access. 
 
Registration Fee Visitor: € 95  
Includes: Coffee break, lunch, 
congress documentation, and in-
ternet access. - Payment confirms 
your participation. 
 
 
 

https://metalspain.com/TT.htm
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PAPERS 2026 
 
Cutting-Edge Presentations : Join leading experts 
as they delve into transformative topics shaping 
the future of heat treatment and related industries: 
 
 
- Evolution of National and International Heat 
Treatment Markets (2004–2026): Insights into the 
automotive industry, spotlighting advancements in 
3D printing and nanotechnology. 
 
- Vacuum Treatment Facilities: Scalable Multi-Pro-
cess Technology from R&D to Mass Production. 
with ECM 
 
- SmartFurnace, the future of vacuum furnaces 
design; Vacuum Furnace and Vacuum Heat Treat-
ment Plant Designing and Managing Platform - 
AVF Technologies Europe S.A.S 
 
- Advancements in Heat Treatment of Aluminum 
Part: Exploring laboratory studies and practical ex-
periences with air quenching for enhanced perfor-
mance with HI-TECH Engineering s.r.l. 
 
- Next-Generation Heat Treatment Furnaces: Un-
veiling the latest technologies and capabilities with 
Meapforni – Italy 
 
- Tratamientos térmicos optimos en Portugal - 
TRATERME 
 
- Treatment of liquid waste by evaporation in heat 
treatment - Inerco 
 
- SpaceX and Tesla’s Revolutionary Aerospace In-
novations: Discover Tesla’s pioneering materials 
and alloys, including the groundbreaking A30X. 
 
- CFC Fixturing Solutions for High-Temperature 
Applications – Case Studies from Technical Opti-

https://metalspain.com/TT.htm


mization to Commercial Benefits - Nippon Korn-
meyer 
 
- New techniques Spectometers - METAL POWER 
ANALYTICAL 
 
- Managing Deformation in Heat Treatment: Stra-
tegies to optimize processes and outcomes with 
NBI Bearings Europe, S.A. 
 
- AI in Heat Treatment: A Game-Changer: Harnes-
sing artificial intelligence to revolutionize effi-
ciency and precision. 
 
- Development of Aluminum Bronze Alloy Bush 
Sleeves: Innovations using horizontal centrifugal 
casting. *Presented by Heavy Industries Taxila 
Cantt, Ministry of Defence Production 
 
- Distortion and Quenching Challenges: Analyzing 
two case studies of tool and die steel failures with 
Venkatech Kowjalgi – India 
 
- Air Liquide Presentation (To Be Confirmed): Ex-
ploring innovative solutions for heat treatment pro-
cesses with Air Liquide 
 
- Alternative Markets Amid the Automotive mar-
ket: Specifications, Entry Strategies and the Impact 
of the PPWR on TT Packaging 
 
- Tratamientos térmicos de aceros que incluyen el 
paso de la criogenización - CDAL Centro de Alea-
ciones Ligeras y Tratamientos de superficie dentro 
de la universidad UPC, politécnica de Catalunya. 
 
- more to come 
 
Present Your Expertise: Submit your paper title for 
approval 
 
(20-minute presentation + 10-minute Q&A, Po-
werPoint format). 

https://metalspain.com/TT.htm


 
 

Venue 
 

Barceló Nervión 
Hotel**** Paseo Campo 
de Volantín, 11, 48007 

Bilbao, Spain  
 Email: 

bilbaonervion.res2@bar-
celo.com  

 Tel: +34 94 445 47 00

mailto:bilbaonervion.res2@barcelo.com
mailto:bilbaonervion.res2@barcelo.com
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VULCAN 
FURNACES 

 
VF-VYQ2 Double Chamber Vacuum Oil Quen-
ching Gas-cooled Furnace 
Model: VF-VYQ2 
 
Temperature: 1320� 
Temp Uniformity: ±5� 
Ultimate Vacuum: 4×10-1Pa 
Gas Cooling Pressure: Negative Pressure 
Vacuum Pump: Diffusion Pump, Mechanical 
Pump, Roots Pump 

 
The VYQ2 is designed for precision heat treatment 
processes such as oil quenching and gas cooling, 
specifically targeting tool steel, mold steel, bearing 
steel, spring steel, and stainless steel. 
 
 
It's particularly well-suited for applications deman-
ding high-quality surface finishes and properties, 
like in the aerospace, automotive, and precision tool 
industries.

https://metalspain.com/spain-heat-treatment-congress-china.htm


Yantong is one of the high quality heat treatment 
furnace manufacturer and supplier in China.  
 
Preheating before forging, to normalizing, annea-
ling, stress relieving, tempering and hardening.  
 

 
Our high-temperature, heat treat furnace models are 
reliable and built of the highest quality materials 
and craftsmanship. With temperatures up to 2200°F.  
 



Yantong heat treatment furnace gives you tempe-
rature homogeneity, optimum combustion control, 
low fuel consumption, flexibility of operation and 
performance reliability.  
 
As the professional heat treatment furnace manu-
facturer, we offer high quality heat treatment fur-
nace of different type for sale, models and 
specifications are as follows: 
 
    Vacuum Heat Treatment Furnace 
 
    Main Technical: 
    1. TYPE: Horizontal single room structure va-
cuum sintering furnace 
    2. Power: 3 x 380V, 50HZ 
    3. Chamber Size: 800 x 800 x 800 mm 
    4. Insulation Material: High purity alumina fiber 

    5. Heating Element: high quality silicon carbide 
rod 
    6. Working Temperature: < 1100 ℃ 
 

http://metalspain.com/2019.htm


https://metalspain.com/mexico.htm


Looking for a used vertical vacuum furnace of 
minimum 60”x60” hot zone size and voltage 
supply of 380-400V, 50 Hz (rated for Europe). 
 
Sharon Rad 

srad@iai.co.il 
 
 
 
 
 
 
 
Looking for 
Chamber furnace, electric   IOB AUE 
EKO-60/40/150-36 
 
Shabtay 
HADAR T. 
Strolovitz Shabtay 
Tel : 972 9 8619376 
Fax : 972 9 8871547 
Mobile # : 972 52 8833102 
shabi01@inter.net.il 
 
 
We are planning to have Permanent PWHT 
Furnace at our facility with below specifica-
tion’s, can you please forward us your best 
quote for complete set-up inclusive of design 

 
Hardver is working, however there is pro-
blem with software communication, which 
might be related to some of the electronic 

components failing. 
 

Prof. dr. Bojan Podgornik 
 

Institute of Metals and Technology 
 

Lepi pot 11 
1000 Ljubljana 

Slovenia 
 

Tel: +386 1 4701 930 
Mobile: +386 41 793 146 

e-mail: Bojan.Podgornik@imt.si 
www.imt.si 

 
 

If you're interested in this offer,  
I can provide you with more details. 

 

SAT Industrial  
Oven for sale – €5,500 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

    Useful chamber dimensions:  
1000 × 1000 × 1000 mm  

 
    Insulated floor  

    Electric heating  
    With rail and hearth/base  

    Maximum temperature: 250 °C  
    Available immediatel 

 
PRICE 5500 € HT EXW 

 
 
 
 

Lyon Consultant Métallurgie 
Gérard PROTAT 
Ingénieur Conseil 

69500 BRON FRANCE 
0033 (0)6 16 13 50 24 

gerard.protat@wanadoo.fr

mailto:gerard.protat@wanadoo.fr
mailto:gerard.protat@wanadoo.fr


Need a used Inductotherm 
furnace for 250KW with Powertrek 

or equivalent, please contact on ±91-
7818871644 with images and quoted price 

 
 

Carbolite V-L 180-300/10-1G 
high spec furnace for sale 

 
We've used it minimal (<100) times, 

and works like new. We used it up to 
heat treat diamond in an inert atmos-
phere, so no powders, liquids or cor-

rosives used. 
 

michael.k@lightboxjewelry.com 

 
Read all second hand furnaces 

Leer todos los anuncios  
de segunda mano 

en http://metalspain.com/second-hand.htm

 
Want Purchase 

 1.3 Used Vacuum Induction Melting-Investment   
Casting DS/SC Furnace Capacity 125~150kg 
Built by AMG Engineering/ADL or CONSARC 

1995~,Q"ty 2 set 
 

KOREA TECHNO CORP 
Attn:YS .HWANG 
Tel:+82-10-6344-4573 
    +82-31-8003-7215 
    +82-10-8275-4436 

ktechnohwang@naver.com 

I want to buy  
an Induction  
hardening  
machine  

for Gear Shaft. 
 

I want to visit your factory.  
Please e-mail to me:  

luuvandai@metalheatvn.com 

Urgent vacancies in Bangalore 
1) SQF /GNF furnace operator 

2) Quality Inspector 
3) Electrical Maintenance Engineer. 

 
For more information contact / What-

sApp your CV to wa.me/919902774920 

mailto:michael.k@lightboxjewelry.com
http://metalspain.com/second-hand.htm
http://metalspain.com/second-hand.htm
mailto:ktechnohwang@naver.com
mailto:luuvandai@metalheatvn.com


 
Due to the closure at the end of July of a heat treat-
ment workshop, I am offering the following used 
equipment: 
 
IPSEN TQ 2/7 FURNACE 
Fully retrofitted in 2010 
Useful dimensions: 910 × 610, H = 500 
Useful load: 450 kg 
Gas heating by radiant tubes 
Control (load and atmosphere) by PROTHERM 500 s 
 
PRICE (incredible!!): € 32,000 
excl. VAT EXW 
 
IPSEN ENDOTHERMIC GENERATOR 2018 (new retort 2023) 
Gas heating 
Reaction gas = natural gas 
 
PRICE: €32,000 excl. VAT 
 
EXW Equipment to be dismantled by the buyer (we can provide a quote for dismantling 
and loading onto a truck). Equipment available immediately. 
Visit possible (Saint-Étienne, 42 - France). 
 
Lyon Consultant Métallurgie 
Gérard PROTAT 
Ingénieur Conseil 
69500 BRON FRANCE 
0033 (0)6 16 13 50 24 
gerard.protat@wanadoo.fr

mailto:gerard.protat@wanadoo.fr


 
 
 

These are EFD (Germany) carousel induction hardening machines with 4 
stations: 

 
    Station 1: Loading (possibility of robotic loading) 

    Station 2: Heating and quenching – powered by SINAC 100 PM converter 
        Continuous power: 100 kW 
        Frequency range: 8–15 kHz 

    Station 3: Tempering – powered by SINAC 6/10 SM converter 
        Output power: 6 kW 

        Frequency range: 10–25 kHz 
    Station 4: Cooling 

 
    Two identical machines – They can be sold separately. 

 
Each machine is equipped with its own chiller unit.These machines can be viewed in 

Haute-Savoie (France). 
 

Lyon Consultant Métallurgie 
Gérard PROTAT 

Ingénieur Conseil 
69500 BRON FRANCE 
0033 (0)6 16 13 50 24 

gerard.protat@wanadoo.fr 

http://metalspain.com/second-hand.htm


 
Manufacturer Kepka Group Production of 

Furnaces 
 

Year of production 2019 
 

Location - Central Poland 
 

Furnace in operation - possibility of on-site 
testing 

 
We offer technical assessment, relocation 

and assembly of the device at the target lo-
cation in the E.U. 

 
Purpose 

 
The chamber furnace with convection is an 

electric, resistance furnace, designed for 
 

conducting heat treatment processes of me-
tals at a maximum temperature of up to 700 

[C] in an oxidizing atmosphere. 
 
 

Technical data 
 

Rated voltage 230/400 AC [V] 
 

Rated power 60 [kW] 
 

Heating chamber capacity 780 [dm3] 
 

 
Rated temperature 700 [oC] 

 
Permissible shaft load 800 [kg] 

 
Deviation from rated temperature �}10 

[oC] 
 

Heating chamber dimensions 
 

Width 800 [mm] 
 

Depth/length 1300 [mm] 
 

Height 750 [mm] 
 

Number of heating zones 2 (SSR) 
 

THERMOCOUPLES 2 x Guenther – Type 
K 280mm 

 
PLC PANEL Siemens – KTP 400 COM-

FORT 
 

contact : 
 

  buy_usedfurnace@secowarwick.com

mailto:a.paul@Paul-Trading.de
mailto:buy_usedfurnace@secowarwick.com


Su presencia en la GUIA de la Revista TRATAMIENTOS TERMICOS 

para 45 € al mes o precio preferencial de 485 € para 12 meses 
 
Your presence in the GUIDE of the  TRATAMIENTOS TERMICOS 

Magazine for 45 € per month or preferential price of 485 € for 12 
months 
 
info@metalspain.com

mailto:info@aplitec-tt.com
mailto:info@aplitec-tt.com
http://metalspain.com/clientes-business-card.html
http://metalspain.com/directorioTT.html
mailto:info@metalspain.com
mailto:multibrand@iva-schmetz.de
http://metalspain.com/TT.htm


TRP-6 Vacuum Pump 
de 800 a 600 US$ según cantidad

https://metalspain.com/bilbao.htm
https://metalspain.com/bilbao.htm
mailto:hdv@tecnopiro.com
https://beiyiwoosung.en.made-in-china.com/
https://metalspain.com/151.htm
 mailto:comercial@bautermic.com
http://metalspain.com/mexico.htm
http://metalspain.com/FUNDICIONmexico.htm


http://metalspain.com/additive-manufacturing.htm


http://metalspain.com/additive-manufacturing.htm


https://metalspain.com/additive-manufacturing-china.htm


https://metalspain.com/additive-manufacturing-china.htm


https://metalspain.com/FUNDIDORES-FUNDICION.html


https://metalspain.com/FUNDICIONmexico.htm


https://metalspain.com/mexico.htm


https://metalspain.com/MEXICO-fundidores-magazine.htm


https://www.amazon.es/Fundici%C3%B3n-del-Futuro-FUNDIDORES/dp/B0FL7PZMMJ
https://www.amazon.es/Fundici%C3%B3n-del-Futuro-FUNDIDORES/dp/B0FL7PZMMJ


TRATAMIENTOS TÉRMICOS ESPAÑA, MÉXICO, ARGENTINA, BRASIL Y TODA LATINOAMÉRICA  

SPAIN, MEXICO, BRAZIL AND ALL LATIN AMERICA, USA, INDIA, CHINA and more than 40 Countries

metalspain.com

No se pierdan la próxima edición  
que sale en Octubre 2026 
Don't miss the next edition  

coming out October 2026 
 

 
pablo@metalspain.com

http://metalspain.com/Tratamientos-termicos.html
http://metalspain.com/Tratamientos-termicos.html
mailto:pablo@metalspain.com
mailto:pablo@metalspain.com

